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THEMENSPECIAL:
FLACH- UND
PROFILSCHLEIFMASCHINEN

Bild: Flexibilitat ist bei den mechanischen und NC-gesteuerten Fertigungs- und Montagesystemen der Otto
Bihler Maschinenfabrik ein wichtiger Wettbewerbsvorteil. Flr die gleiche Flexibilitat im hauseigenen Werkzeug-
bau sorgt seit kurzem eine Schleifmaschine der Amada Machine Tools bei der Herstellung kundenspezifischer

Werkzeuge oder einbaufertiger Ersatzteile.
(Werkbild: Amada Machine Tools Europe GmbH, Haan)



THEMENSPECIAL - FLACH- UND PROFILSCHLEIFMASCHINEN

Bild 1:

Die Schnellhub-, Flach- und Profil-
schieffmaschine Ubernimmt Arbeits-
schritte, die friiher auf drei Maschinen
verteilt waren
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Neue Schleifmaschine erhoht
die Flexibilitat im Werkzeugbau der
Fa. Otto Bihler

Flexibilitat ist bei den mechanischen und NC-gesteuerten Fertigungs- und Montagesystemen
der Otto Bihler Maschinenfabrik ein wichtiger Wettbewerbsvorteil. Fiir die gleiche Flexibilitat
im hauseigenen Werkzeugbau sorgt seit kurzem eine Schleifmaschine der Amada Machine
Tools bei der Herstellung kundenspezifischer Werkzeuge oder einbaufertiger Ersatzteile. Ne-
ben den vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten Uberzeugt auch die Schnelligkeit der Maschine. Das
alles unterstitzt den Maschinenbauer bei unvorhersehbaren Produktionsplanénderungen.

Bild 2: Der weltweit fuhrende Systemifeferant in der Umform-, SchweiB- und Montagetechnik, Bibler, versorgt Kunden schnell
und zuverléssig mit hochprézise hergestellten Werkzeugen oder einbaufertigen Ersatzteilen, Dabei handelt es sich meist um kleine
Teile, die als Stanz- und Biegewerkzeuge in den Maschinen und Automaten zum Einsatz kommen
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Bild 3:
Neben der intuitiv bedienbaren Steuerung wurden die Handrdder fir schnelles Ein-
stellen beibehalten

Kurzinfo Amada Machine Tools
Europe GmbH

Die Amada Gruppe ist mit rund 2 Mrd.
Euro Umsatz und Uber 6.000 Mitar-
beitern einer der weltweit flihrenden
Hersteller von Maschinen und Werk-
zeugen. Neben einem umfangreichen
Programm an spanlosen blechbearbei-
tenden und spanabhebenden Maschi-
nen bietet das Unternehmen modulare
Losungs- und Automatisierungskon-
zepte, Softwareapplikationen sowie ein
umfangreiches Werkzeugprogramm
und vielfaltige Serviceleistungen an.
Die 2009 in Haan bei Disseldorf
gegrindete Amada Machine Tools
Europe GmbH bindelt die tiber 70-jah-
rige Erfahrung von Amada im Bereich
der spanabhebenden Werkzeugma-
schinen flir das Drehen, Frasen, S&gen
und Schleifen. Berlhmte Marken

wie Wasino, Doebeli, PeTeWe oder
Profiltec wurden unter diesem Dach zu
einem leistungsfahigen Unternehmen
mit einem breiten Angebot an erstklas-
sigen Hightech-Maschinen zusammen-
geflihrt. Amada produziert rund 600
hochprazise Schleifmaschinen im Jahr
und gilt weltweit als groBter Hersteller
von Profilschleifmaschinen.

,Der Stellenwert des Schleifens
ist mit der neuen Schleifmaschine
von Amada wieder deutlich ge-
wachsen®, schildert Paul Holdrich
einen unerwarteten Nebeneffekt.
»S0 setzen wir bei geeigneten
Konturen wieder dfter aufs Schlei-
fen statt auf Drahterodieren, weil
wir damit schneller sind und we-
niger Nacharbeit haben®, so der
Leiter der Werkzeugbau-Fertigung
bei der Otto Bihler Maschinenfab-
rik GmbH & Co. KG in Halblech
bei Flussen. Seit Anfang 2012
Ubernimmt eine Amada Meister
G3 Schnellhub-, Flach- und Pro-
filschleifmaschine Arbeitsschritte,
die friiher auf drei Maschinen
verteilt waren. ,,Urspriinglich
wurde sie fiir das Flach- und
Profilschleifen angeschafft. Inzwi-
schen nutzen wir sie sogar zum
Rundschleifen von Konturen. Und
immer mehr Aufgaben, die bisher
dem optischen Profilschleifen
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Das bewahrte Programm der
Oberflachen-Optimierungsberater
fir den industriellen Einsatz

Frés- und
Gravierwerkzeuge

Schleifstifte in keramischer
und organischer Bindung,
Polierstifte und technische
Bilrsten
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sortimente und Zubehor
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Bild 4:

Flexibilitat ist bei den mecha-
nischen und NC-gesteuerten
Fertigungs- und Montage-
systemen der Otto Bihler

Maschinentabrik ein wichtiger
Wettbewerbsvorteil
vorbehalten waren, werden auf die Kunden schnell und zuverlassig +~Wenn wir die Ersatzteile ein-
Meister G3 verlagert”, bestatigt mit den hochpréazise hergestellten baufertig per Kurier verschicken,
Manfred Menhart, Gruppenleiter Werkzeugen oder einbaufertigen dann darf es bei der passgenauen
Schieifen bei Bihler, Ersatzteilen zu versorgen. Dabei Prazision keine Abstriche geben.
G i handelt es sich meist um kleine Auch dabei leistet die Meister G3
Schnell und zuverldssig prazise . . . -
Teile liefer Teile, die als Stanz- und Biege- gute Arbeit.
i werkzeuge in den Maschinen und So verfiigt die Schleifmaschine
: : o : Automaten zum Einsatz kommen. uber eine hohe Grundgenauigkeit.
Diese Einsatzmdglichkeiten N ; : ;
. ) o Kunden kénnen sie zusammen Mit Toleranzen von +/- 3 um beim
schéatzt man beim weltweit fiih- ; : ) , .
dor Bysharril ot tind mit den Maschinen anwendungs- Profilschleifen hat sie den An-
FERGER SR 'e, i orientiert mitbestellen und Bihler wender Uberrascht. ,Bei Schleif-
Umform-, SchweiB- und Mon- ; ; ; : ey
tagetechnik. Schafft dies doch verspricht dann auch einen rei- operationen in die Tiefe schaffen
dgge e:[:: ks d 2 F? 'b!ﬁts"t oc bungslosen Ersatzteileservice. die standfesten (Flach-)Schleif-
R ARSMREET P Bat I LR Héldrich bringt es auf den Punkt: scheiben sogar eine Genauigkeit

Bild 5:

Bei innovativen Neuentwicklungen der
Werkzeuge kann Bibler auf ein Know-
how aus bisher Uber 12.000 realisierten
Werkzeuglosungen zurlickgreifen
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Filteranlagen

LindachstraBe 14

73098 Rechberghausen
Telefon (0 71 61) 9 53 36-0
info@seitz-filteranlagen.de
www.seitz-filteranlagen.de

- Filtervliese in verschiedenen
Qualitdaten und Breiten

- Standardfilteranlagen
- MaBanfertigung von Filteranlagen

- Forderbander
- Separiertrommeln

Die Losung fiur lhre Filterprobleme.

Kurzinfo Otto Bihler Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

Produkte der Otto Bihler Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG sind seit mehr
als 50 Jahren Synonym flr htchste
Qualitat, Produktivitat, Zuverlassigkeit
und Wirtschaftlichkeit. Die breitge-
facherte Produktpalette lasst dabei
keine Wiinsche offen. Abhangig von
den Fertigungsaufgaben greift das Un-
ternehmen auf den fir die Anwendung
maBgeschneiderten Maschinentyp
zurlick - von leistungsstarken Stanz-
Biegeautomaten, ber komplexe Be-
arbeitungszentren bis hin zu flexiblen
Montagesystemen und Schnelllaufer-
pressen. Dieses Angebot an hochspe-
zialisierten Maschinen wird ergénzt
durch kompakte, NC-gesteuerte
Prozessmodule fiir unterschiedlichste
Bearbeitungsschritte wie Gewinde-
formen, Schrauben, Zufiihren, Schwei-
Ren, uvm. Diese kénnen flexibel in
Fertigungskonzepte sowoh! auf Bihler
Maschinen als auch auf Fremdanlagen
integriert werden. Weitere Vorteile
verspricht die jahrzehntelange Erfah-
rung in der SchweiBtechnik, umfas-
sendes Know-how aus bisher tber
12.000 realisierten Werkzeuglésungen,
innovative Neuentwicklungen in der
Steuerungstechnik sowie die Bihler
3D-Konstruktionssoftware bNX.

von +/- 1 um Toleranz", bestatigt
Menhart. Bei den teilweise sehr
kleinen Werkstlcken, die fiir die
Stanz-, Biege- und Montageauto-
maten bendtigt werden, punktet
die Amada mit ihrem Schnellhub
mit bis zu 500 Hiben pro Minute.
Die Umschaltgenauigkeit liegt
dabei deutlich unter 100 pm. Fur
Bihler ist das ein wichtiger Aspekt
auf dem Weg zu noch hdherer
Produktivitét. ,Die patentierte
Umschalttechnik ist flr unsere
Kunden ein echter Zeitvorteil®,
weiB Guido Mayer, Produktma-
nager von Amada Machine Tools
Europe.

Durchdachte Abrichttechnologie
mit hohen Standzeiten

Fur die Fertigung der zum Teil sehr
filigranen Konturen kommen CBN-
oder Diamantschleifscheiben zum
Einsatz, die als Flach- oder Kon-
turschleifscheiben ausgelegt sind.
Diese speziellen Schleifschei-

ben mit kleinsten Eckradien von

manchmal nur 0,05 mm sind fiir
hohe Standzeiten an den Ecken
extra stabil ausgefiihrt. Damit sind
sie gut geeignet fur das Profil-
schleifen, indem in vorprogram-
mierten Bahnen die Werkstlcke
entsprechend abgefahren und die
gewlinschten Konturen erzeugt
werden.

Uberzeugt hat die Anwender
dabei vor allem die funktionelle
CNC-Schleif- und Abrichttech-
nologie TPA/VPA zum Profilieren
der Schleifscheibe. Sie eignet sich
sowohl fir Korund- und Diamant-
schleifscheiben mit keramischer
Bindung als auch fiir abrichtbare
CBN-Schleifscheiben. So verfugt
die Maschine Uiber zwei Abricht-
scheiben, die mit Gegenlagerung
mechanisch sehr stabil und dabei
kompakt und leicht ausgeflhrt
sind und sehr hohe Profilgenau-
igkeiten erméglichen. Sie sind mit
bis zu 360 Diamanten besetzt.
Eine Scheibe fungiert als Vorab-
richter und bringt die Schleif-
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THEMENSPECIAL - FLACH- UND PROFILSCHLEIFMASCHINEN

Bild 6: Die Flach- und Profilschleifzentren der Amada Machine Tools Europe GmbH werden durch akiuelle Technologien standig
weiterentwickelt (Werkbilder: Amada Machine Tools Europe GmbH, Haan)

scheiben schnell nahe der ge-
wilnschten Endkontur. Ein zweites
Abrichtrad ist schwenkbar bis

45° und weist am Umgang einen
Radius von nur 0,15 mm auf. Das
bietet vielfaltige Méglichkeiten in
der Konturgestaltung der Schleif-
scheiben. Dabei zeigen die Dia-
mantrader sehr hohe Standzeiten.
Menhart berichtet, dass ,wir das
Diamantrad selbst nach einem
Jahr im Dauereinsatz, noch nicht
haben wechseln miissen.”

Verschleil wird durch intelligente
Software kompensiert

Unterstlitzt werden die Abricht-
vorgange von der Software Win-
Wop. Mit der Programmierl&sung
fir eine hochgenaue, effiziente
und komfortable Profilschleifbe-
arbeitung lassen sich auch Ver-
schleiB an Abrichtwerkzeugen und
Schleifscheibe kompensieren, was
die Abrichtkosten senkt und die
Genauigkeiten erhéht.

Bihler hat die Maschine darii-

ber hinaus mit dem optionalen,
integrierten Messtaster erhalten,
wodurch Werkstlicke beim Flach-
schleifen bis zum Erreichen des
FertigmaBes auf der Maschine
verbleiben kénnen. Eine Aufsicht
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des Bedieners ist nicht mehr not-
wendig.

Auch Nuten oder Schultern
kénnen direkt auf der Maschine
vermessen und korrigiert werden,
wobei Héhen und Absatze am
Werkstlick mit einer Messgenau-
igkeit von £ 0,001 mm erfasst
werden. Das lastige Ab- und
Wiederaufspannen der Teile zur
Vermessung ist nicht mehr not-
wendig. ,,Das ist vor allem bei
der Fertigung von Einzelteilen ein
unschéatzbarer Gewinn®, erwahnt
Holdrich diese komfortable Mess-
funktion.

Fir ein schnelles Einarbeiten auf
den Meister G3 Maschinen hat
Amada viel Wert auf eine intui-
tiv bedienbare CNC-Steuerung
gelegt. Im Einrichtbetrieb kann
schnell und einfach Uber das
Werkstlick verfahren werden, um
die Schalt- und Umkehrpunkte
mittels Teach-in Funktion per
Tastendruck in die Steuerung zu
Ubernehmen und Ruistzeiten zu
senken. Die bedienerfreundliche
Steuerung erlaubt eine breite Pa-
lette an Bearbeitungen, inklusive
einer in zwei Bahnen integrierten
Bahnschleiftechnologie.

Die Flach- und Profilschleifzentren

der Meister-Baureihe bauen auf
der Tecno Wasino Technologie
auf. Die Wasino-Geschichte reicht
bis in die vierziger Jahre des vori-
gen Jahrhunderts zurlick. ,Darauf
aufbauend haben wir die sehr gute
Maschine durch aktuelle Techno-
logien sténdig weiterentwickelt®,
versichert Mayer.

Intuitive Bedienung unterstiitzt
durch Handrader

Auf eine heute eher ungewshn-
liche Einrichtung haben die Ent-
wickler dabei nicht verzichten
wollen. Flr konventionelles Schlei-
fen, beispielsweise flr schnelle
Einzelauftrage oder Nacharbei-
ten kann die Maschine Uber drei
Handrader manuell bedient wer-
den. Diese schnellen Einrichtmdg-
lichkeiten schatzt man bei Bihler
sehr. ,,Gerade die ungeplante,
schnelle Bearbeitung von Einzel-
teilen oder schnell eingeschobene,
kleine Schleifarbeiten sind damit
wunderbar méglich, ohne dass
gleich ein Programm geschrieben
werden muss”, berichtet Menhart
begeistert. Und Holdrich erganzt
abschlieBend: ,,Auch das kommt
unserem Wunsch nach mehr Flexi-
bilitat sehr entgegen.”



