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ANWENDERBERICHT

Bild 1:

AMF Nullpunkt-Spannmodule K20 sorgen
bel kocher-plastik fiir hohere Maschinen-
laufzeiten

Moderne Nullpunktspannsysteme
beschleunigen den Werkstiick- und

Vorrichtungswechsel

Spannvorgange mit kurzen Riistzeiten werden in der Fertigung umso wichtiger, je klei-
ner die Stiickzahlen und je flexibler das Teilespektrum des Fertigers ist. Das Unterneh-
men kocher-plastik hat seit 2009 Produktivitat und Wertschépfung durch den Einsatz
intelligenter Spannsysteme beachtlich gesteigert. Mit modernen Nullpunktspannsyste-
men von AMF werden Werksttick- und Vorrichtungswechsel beschleunigt und Ma-
schinenlaufzeiten erh6ht. Was so nicht erwartet wurde: Die Systeme 6ffnen das Tor fiir
eine noch produktivere Zukunft. Wie das geht, zeigen Mitarbeiter des Anwenders.
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»Durch den Einsatz der Null-
punktspannsysteme haben wir
die Produktivitat an den damals
sieben Maschinen, wie erwartet,
sofort deutlich erhéhen kbnnen*,
berichtet Rudi Wolber. ,Was uns
Uberrascht hat, waren die zuséatz-
lichen Steigerungspotenziale,

die sich dariiber hinaus mittel-
und langfristig ergaben®, so der

Bild 2:

Mit den Nullpunktspannsystemen hat
kocher-plastik 3 Ziele erreicht: Ristzeiten
senken, Ristvorgénge vereinfachen, Riist-
vorgang auBerhalb der Maschine
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Bild 3: Die kompakten Einbau-Spannmodule entwickeln Haltekréfte

bis 55 kN

Leiter der Arbeitsvorbereitung

bei kocher-plastik. Als man 2009
die Nullpunktspanntechnologie
einfiihrte, galt es jedoch zunéchst,
das Projekt sorgfaltig vorzuberei-
ten.

Bei Maschinen und Anlagen, die
mit der Blow-Fill-Seal (BFS) Tech-
nologie in einem Zyklus Systeme
fur die Verpackung flissiger und
pastoser Produkte herstellen, ist
die kocher-plastik Maschinenbau
GmbH nach eigenen Angaben
fihrend. Zu den Kunden des
mittelstédndischen Traditionsunter-
nehmens gehéren unter anderem
bedeutende Unternehmen aus der
Pharmaindustrie. Was Gerhard
Hansen 1963 griindete, hat sich
durch regelméBiges und gesun-
des Wachstum zu einem Unter-
nehmen entwickelt, das sténdig
an seine Kapazitatsgrenzen stoBt.

Systemrelevante Teile werden
selbst gefertigt

Die Fertigungstiefe bei der Her-
stellung der erfolgreichen Abflll-
maschinen und -anlagen mit dem
Markennamen bottelpack® liegt

Bild 5:

Bei Kocher-Plastik wurden die Mitarbeiter
in der Fertigung frihzeitig in die Anschaf-
fung des AMF Nullpunktspannsystems
einbezogen (v. links) Andreas Dietzsch k-p,
Markus Branz AMF, Rudi Wolber k-p
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Bild 4: Die Fertigungstiefe bei der Herstellung der bottelpack® Ab-

fillmaschinen und -anfagen liegt bej rund 70 %

bei rund 70 %. ,Alle systemre-
levanten Teile fertigen wir aus-
schlieBlich selbst", betont Wolber.
Auf inzwischen insgesamt acht
Vier- und Flinf-Achs-Bearbei-
tungszentren werden klassische
Maschinenteile sowie Formen

fur die modular aufgebauten,
kundenspezifischen Maschinen
und Anlagen hergestellt. ,Jede
Maschine ist quasi eine Einzelan-
fertigung®, betont Wolber. Damit
die Produktivitat des Dreischicht-
betriebs das Wachstum des
Unternehmens mitmachen kann,
wurden 2009 sieben hochkarétige
Bearbeitungszentren flr den For-
menbau und die CNC-Fertigung
mit Nullpunktspannsystemen
ausgestattet.

Hohes Einsparpotenzial und
kurzer ROI tiberzeugen

Bei der Auswahl des Anbieters
und der Einflihrung in der Ferti-
gung gab man sich viel Mihe und
bildete eine Entscheidergruppe.
Die Geschéftsleitung stand von
Anfang an hinter der Investition,
da Wolber sehr plausibel einen
kurzen ROI und hohe Einsparpo-
tenziale darlegen konnte. Bei den
herzustellenden Maschinenteilen
in LosgrdBen von eins bis sechs
ging man je Schicht von zwei bis
flinf Werkstlickwechseln aus. Die
Ziele wurden klar formuliert:
1. Ristzeiten drastisch senken,
2. Rustvorgange deutlich verein-
fachen,

g
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3. Rustvorgang aus der Maschine
herausnehmen.
Von den sechs Anbietern blieben
in der zweiten Runde zwei Ubrig,
von denen schlieBlich die Andreas
Maier GmbH & Co. KG aus Fell-
bach das Rennen machte. ,Ein
Kriterium war letztendlich auch
die Néhe des Anbieters”, erzahlt
Wolber.
Die AMF-Nullpunktspann-syste-
me werden entweder direkt auf
dem Maschinentisch eingesetzt
oder es werden Adapterplatten
verwendet, die ebenfalls Spann-
module beinhalten. Und manche
Werkstiicke werden auch direkt
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gespannt. Eingesetzt werden

140 der Einbau-Spannmodule
vom Typ K20 mit einer Haltekraft
von bis zu 55 kN und die dazu
gehdérenden Spannnippel. Davon
sind etwa 300 im Einsatz. Die
Spannmodule werden hydraulisch
gedffnet und durch Federkraft
mechanisch, selbsthemmend und
formschliissig verriegelt. Dabei
spannen sie mit einer Wieder-
holgenauigkeit von < 0,005 mm.
+Optional kann eine Ausblasfunk-
tion sowie eine Auflagenkontrolle
angeschlossen werden®, schildert
Markus Branz, Verkaufsingenieur
bei AMF, die Moglichkeiten. ,,Die

Bild 6:

Die Grundplatte hat Spannnippel an der
Unterseite fur schnelles Rusten mit dem
Nullpunktspannsystem.

Neben den messharen Verbesserungen
haben die Mitarbeiter mit ihrer Kreativitét
und mit Ideen flr weitere Vlerbesserungen
gesorgt

Handhabung ist denkbar einfach.*
Und so geschieht, was friher
handisch mit Schraubstock,
Spannpratzen und anderen Hilfs-
mitteln gespannt wurde, heute
schnell und sicher. Die gesparte
Ristzeit kommt den Maschinen-
laufzeiten zugute und die geplante
Investition in ein weiteres Bear-
beitungszentrum konnte zun&chst
verschoben werden.

Bei kocher-plastik wurden die Mit-
arbeiter in der Fertigung friihzeitig
Uber die Anschaffung des AMF
Nullpunktspannsystems infor-
miert. Dennoch gab es zunachst
natlrlich vereinzelt Bedenken
gegen die Abldsung des alten und
Einflhrung des neuen Systems.
»Wie immer, wenn Neues einge-
fuhrt werden soll, gibt es Beflirch-
tungen, dass in die eingefahrenen
Prozesse Unruhe hereingebracht
wird“, schildert Prozessoptimie-
rer fUr Zerspanungstechnologie
Andreas Dietzsch ein bekanntes
Ph&nomen.

Unter Einbeziehung aller betrof-
fenen Abteilungen wie Konstruk-
tion, AV, Programmierung und
Fertigung wurde dann seitens

der Geschéaftsflhrung ein Pro-
zess gestartet, der die Mitarbei-
ter abholte, einbezog und deren
Bedenken ausrdumte. Letzte
Zweifel an der Uberlegenheit der
Nullpunktspannsysteme wurden

Bild 7:

Rustpldtze auBerhalb der Maschinen
erhéhen die Auslastung der Maschinen bei
kocher-plastik erheblich

(Werkbilder: Andreas Maier GmbH & Co.
KG, Fellbach)
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beseitigt, indem eines
von zwei nahezu iden-
tischen Bearbeitungs-
zentren mit den AMF-
Nullpunktspannsyste-
men bestiickt wurde. Im
direkten Vergleich waren
die Bediener der nicht
ausgerilsteten Maschine
klar im Hintertreffen und
bestanden sehr schnell
ebenfalls auf das AMF-
System. Neben den
technischen und zeit-
lichen Vorteilen kommen
nun weitere Vorteile zum
Tragen. Die Mitarbeiter
denken in dem System
und entwickeln selbst
standig eigene neue
Ideen, wie die gesam-
ten Fertigungs- und
Spannvorgénge wei-
terhin optimiert werden
kénnten. ,Das ist sicher
das Ergebnis einer
frihzeitigen und durch-
gangigen Einbeziehung
aller Betroffenen in die
Optimierungsprozesse®,
ist sich Dietzsch sicher.

Anwendungen durch
eigene Ildeen weiter
verbessert

Heute sind im Formen-
bau und in der CNC-
Fertigung insgesamt
acht Maschinen mit
zusammen zehn Palet-
ten mit Nullpunktspann-
systemen bestlickt. An
zehn Maschinentischen
kann auBerhalb der
Maschinen geriistet
werden. Sonderanfer-
tigungen wie Hohenzy-
linder oder frei positi-
onierbare Zylinder mit
Spannbriden runden die
von den Mitarbeitern
konstruierten und selbst
hergestellten mehr als
50 Vorrichtungen ab. In
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Uber 30 verschiedenen
Fertigungsteilen werden
die Spannnippel direkt
eingelassen. Die Posi-
tionen fur diese Werk-
stlickdirektspannung
haben die Konstrukteure
festgelegt und in ihren
Programmen gespei-
chert.
Darliber hinaus gab
es noch einen Uberra-
schenden Aspekt der
Wertschopfung. Parallel
zum Aufbau der Null-
punktspannsysteme hat
man die Oberflachengli-
te sehr genau Uberprift,
weil man nicht wusste,
ob sie sich eventuell
verschlechtern wirde.
»Was wir jedoch Uberra-
schenderweise feststell-
ten, war das genaue Ge-
genteil: Die Qualitét der
Oberflache wurde bes-
r“, betont Dietzsch.
Die Oberflachengtite
von Teilen, die mit den
AMF-Nullpunktspann-
systemen gespannt
werden, ist eindeutig hé-
her. Das Spannsystem
schluckt unerwiinschte
Vibrationen und flhrt zu
besseren Ergebnissen
bei gleicher MaBgenau-
igkeit. Das verlangert
schlagartig die Stand-
zeiten der Schneidstoffe
— ein nicht unerheblicher
Wertschépfungsfaktor.
AuBerdem entfallen
teilweise nachgelagerte
Arbeitsschritte.
~Darlber hinaus konnen
wir mit gréBeren Durch-
messern bei den Werk-
zeugen und mit héherem
Vorschub durch das
Werkstiick fahren.
Das bringt weitere
Verbesserungen bei der
Produktivitat”, so
Dietzsch.

Automatische Objektschutz-Léschanlagen
mit Systemgarantie

Idealer Einsatz:
Funkenerosionsmaschinen, Schieifmaschinen,
Bearbeitungszentren, Drehautomaten, Priifstande, Absaug—
und Filteranlagen, Schaltschranke, EDV-Anlagen usw.

lhre Vorteile mit Kraft & Bauer:
m Mikroprozessorgesteuerte Objektschutz-Léschanlagen
nach DIN 14497, EN 13478, BGR 134 (wahlweise CO, oder Argon)
m Umfassende Sicherheitspakete mit Systemgarantie
® |nstallation in allen Fabrikaten und Typen
m Beratung, Montage, Wartung und Service aus einer Hand
B |m Leistungsspektrum auch: Fire-De-Tec Loschanlagen
B Objektltschanlagen flr Serverschranke und -raume
Setzen Sie sich noch heute mit uns in Verbindung,
wir beraten Sie professionell,

[_'lkrutlilmuer
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Kraft & Bauer Kraft & Bauer
Brandschutzsysteme GmbH Schweiz AG
Max-Eyth-Stralie 43 Neufeldweg 11

D-71088 Holzgerlingen
Telefon +49 (0) 7031/41036-0 Telefon +41 (0) 62 /961 76 61
Telefax +49(0)7031/41036-11 Telefax +41(0)62/961 7664

E-Mail info@kraft-bauercom - Internet www kraft-bauer.com

CH-4913 Bannwil

swerten
, so sollten Sie
«<ennenlemen.
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