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Lang, massiv, prizise
Amada mit Fun-Faktor

Mit der Techster-Serie hat Amada eine
Flach- und Profilschleifmaschine mit
sehr langen Verfahrwegen im Portfolio.
Die hochprézise arbeitende Maschine ist
besonders steif sowie thermostabil und
eignet sich fiir die Bearbeitung komple-
xer Teilegeometrien bei Werkstiicken aus
Werkstoffen wie Stahl, Hartmetall oder
Keramik. Der Tisch wird iiber geschliffene
Fihrungen hochgenau gefiihrt und posi-
tioniert. Eine integrierte Abrichteinheit
ermoglicht das automatische Abrichten
ohne Umriisten. Leistungsfihige Mess-
systeme vermessen das Werkstiick auf

Fiir jeden Anspruch
die passgenaue Losung

Beim Innenrundschleifen beschreitet
Okamoto neue Wege: Das bewshrte Kon-
zept der Maschine :IGM 15 NC: wurde
komplett Giberarbeitet und mit der Versi-
on Ill erweitert. Zwei Steuerungskonzepte
bilden die Grundlage: Die IGM 15 EX Il mit
Zyklen-Steuerung und die IGM 15 NC 1] als
vollwertige CNC-Maschine — wahlweise
mit einer oder zwei Schleifspindeln. Die
Zyklen-gesteuerte IGM 15 EX IIl kann bis
zu zehn Flichen bearbeiten und ist wie

eine konventionelle Maschine zu bedie-

nen. Sowohl die Durchmesser- als auch die
Stirnseiten-Bearbeitung sind problemlos
zu kombinieren. Die CNC-Version sIGM NC
Il erlaubt zusatzlich die Bearbeitung von
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der Maschine, ohne dass abgespannt
werden muss. Ein massiv gegossenes
Maschinenbett mit einem ebenfalls ge-
gossenen Tisch- und Siulenaufbau sorgt
fir groRtmogliche Stabilitat. Damit di-
rekt verbundene, handgeschabte und
geschliffene Doppel-V-Fiihrungen sorgen
fur samtweiche Verfahrwege ohne jegli-
che Stick-Slip Effekte. Die Achsen sind mit
hoch auflésenden Mess-Systemen mit
50 Nano (0,05 pm) bestiickt. Die kleinste
programmierbare Einheit liegt bei 0,1 ym.
Der lber eine spezielle Kugelrollspindel
bewegte Tisch wird tber hochgenaue
und langlebige, handgeschabte Doppel-
V-Fiihrungen gefiihrt. Die stabile Schleif-
spindel nimmt auch hohe Kréfte auf und
verteilt sie an eine starke Traverse, die

kegelférmigen Werkstiicken und Radien
ohne Programmierkenntnisse. Dariiber
hinaus besteht die Méglichkeit, direkt
in 1SO-Code zu programmieren. Der Be-
diener gibt alle Daten direkt per Touch-
Screen ein, der Dialog ist selbsterklarend
und kemmt ohne geschriebene Worte
aus. Selbst Profilformen kénnen auf die-
se Weise generiert werden. Bis zu sechs
Schleifscheibendatensitze und 21 Schleif-
programme kénnen gespeichert werden.
Die Ein-Spindel-Version hat einen Arbeits-
bereich von Durchmesser 6 bis 150 mm bei
einer maximalen Hublidnge von 125 mm.
Bei der Doppelspindel-Maschine mit zwei
parallel auf einem gemeinsamen Schlitten
angeordneten Schleifspindeln ist der ma-
ximale Schleifscheibendurchmesser auf
100 mm begrenzt. Hochfrequenzspindeln
in einem Drehzahlbereich von 10.000 bis
60.000 min” sorgen fiir die nétige Perfor-
mance der Maschine. Die Kugelumlauf-
spindel fiir die Querbewe-
gung ist standardmaRig E 'E
temperaturstabilisiert, um
hichste Wiederholgenau-
igkeit zu gewihrleisten,

okamoto-europe.de

in der ebenfalls gegossenen und extrem
stabilen Saule gefiihrt wird. Highlight
der Maschine ist die funktionelle CNC-
Schleif- und Abrichttechnologie TPA/
VPA zum Profilieren der Schleifscheibe.
Sie eignet sich sowohl fiir keramische
Schleifscheiben als auch fiir abrichtbare
CBN-Schleifscheiben. Die schwenkbare
Einheit ist dafiir direkt auf dem Maschi-
nentisch montiert. Eine separate Abricht-
einheit fiir das Vorprofilieren schont das
Abrichtrad fiir das Fertigprofilieren. Im
CNC-Einrichtbetrieb kann schnell und
einfach Uber das Werkstiick verfahren
werden, um die Schalt- und Umkehrpunk-
te per Tastendruck in die Steuerung zu
tibernehmen und Riistzeiten zu senken.
Die bedienerfreundliche CNC-Steuerung
erlaubt eine breite Palette an Bearbei-
tungen, inklusive einer in zwei Bahnen
integrierten Bahnschleiftechnologie. Ein
integriertes  Messsystem vermisst die
Werkstiicke in der Aufspannung. Damit
kénnen auch Nuten oder Schultern di-
rekt auf dem Maschinentisch vermessen

und korrigiert werden. Fiir .
konventionelles Schleifen E E_
drei Handrider manuell

bedient werden. EI 4

kann die Maschine lber
amadamachinetools.de

Mehr CNC-Grips fiir
Andron-Steuerungen

CNC-Steuerungen von Andron werden seit
mehr als 30 Jahren von Werkzeugschleifma-
schinen-Produzenten eingesetzt. Nun hat
Andron fiir die neue PC-basierte CNC-Steu-
erung »Andronic 3060¢ eine Schnittstelle
fiir den Einsatz der Schleifsoftware stool kit
PROFESSIONAL« der MTS AG geschaffen, Die
Software |dsst sich so problemlos auf der
CNC Steuerung installieren und integrieren.
Der  Anwendungsbereich .
von stool kit PROFESSIO- E E
das Nachscharfen von Fris-,

Bohr- und Drehwerkzeugen. E

NAL« ist die Produktion und



