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Branchenreport Nullpunktspannsysteme Auf Herz + Nieren

Mit Automatisierung fiir Marktbild: 123 Produkte BAZ Handtmann
die Zukunft gut geriistet 6 im Uberblick 30 HBZ Trunnion 80 70




Spannsysteme

ABSOLUT PRAZISE

Die rotationssymmetrischen Welle-
Nabe-Verbindungen von Spieth iiber-
tragen Antriebsleistungen nun mit
noch hoherer Genauigkeit beim
Rundiauf.

Mit einer neuen Verbesserung der Rundlaufgenauigkeit ihrer Spannsatze auf
unter 8 pm hat Spieth-Maschinenelemente ihr ,,Prinzip Prazision* erneut ge-
steigert. Die rotationssymmetrischen Welle-Nabe-Verbindungen iibertragen
Antriebsleistungen nun mit noch hoherer Genauigkeit beim Rundlauf,

urch die neuen Spannsitze tendie-
Drcn laut Spieth die Gefahren einer
Unwucht gegen Null. Dadurch sollen
héhere Drehzahlen moglich sein, ohne
dass das Gesamtsystem zu hdheren
Schwingungen angeregt wird.

LDie 2 pm, um die unsere Spannsat-
z¢ jetzt noch genauer sind, kénnen sich
an dem Produkt, das aul der Werkzeug-
maschine gefertigt wird, deutlich aus-
wirken”, betont Alexander Hund, Pro-
kurist der Spieth-Maschinenelemente.
»50 kann beispielsweise eine verbesser-
te Oberllachengiite mit geringerem
Aufwand erreicht werden”, sagt er. Die
neue Rundlaufgenauigkeit der Spieth-
Spannsdize beirdgl seiner Aussage zu-
folge bei Produkten bis 80 mm Aulien-

durchmesser nun weniger als 8 pm. Das
bedeutet eine Steigerung um mehr als
20 Prozent gegenliber vorher und soll
den Grenzbereich weiter gegen Null
verschieben, Dadurch sollen dem Trend
nach immer héhere Drehzahlen mog-
lich sein.

Hohe Rundlaufgenauigkeit

Mit den Spieth-Spannsdtzen als Welle-
Nabe-Verbindung sollen Anwender vor
allem bei der Ubertragung von Leistung
am Antriebsstrang noch mehr Laufruhe
durch geringere Unwucht erzielen kon-
nen. Die Prazisionssteigerung erreichte
das Unternchmen durch Investitionen
in den eigenen Maschinenpark und
Fertigung, beschreibt Hund, So sorgt ei-

SCHWERPUNKT
Werkstiickspannen

M Auf einen Blick

Vorteile Spieth-Spannsitze

® ceinteilige Stahlkdrper ohne toleranzlastige
Trennfugen

W absolut symmetrischer Grundkérper

m besondere Geometrie fiir gleichmaBige Quer-
kontraktion in Richtung Welle und Nabe

W erhohte Rundlaufgenauigkeit

W minimiert Schwingungsanregung

Die neue Rundlaufgenauigkeit der Spieth-
Spannsitze betragt weniger als 8 pm.

ne neue Rundschleifmaschine [lr die
Kompletthearbeitung in einer einzigen
Aulspannung. ,Dadurch liegen die Zen-
tren der Innen- und Aullendurchmes-
ser unserer Spannsatze exakt aufeinan-
der. Das erhoht die Rundlaufgenaunig-
keit”, erkldrt der Experte, Weilere Ver-
besserungen bei den Prozessen Drehen,
Honen und Gewindeschneiden sind
wichtige Aspekte zu den Qualitdtsan-
spriichen bei Spieth.

Durch das Vermeiden von Unwuchi
sollen sich Hund zulolge Anwender
komplexe Korrekturprozesse in der
Fertigung sparen kénnen.

Der Trend zu immer hoheren Dreh-
zahlen bei Werkzeugmaschinen erfor-
dert  bessere  Rundlaufeigenschalten,
um Schwingungen aus dem Gesamisys-
tem heraus zu halten. ,Jedes pm Ge-
nauigkeit, das an der Quelle der
Schwingungen erreicht wird, kann [lir
ein Mehrtaches an Verbesserungen am
Endprodukt sorgen®, betont Hund ab-
schlieend. &«

7 Spieth-Maschinenelemente, D-73730 Esslingen,
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WEISS GMBH. DIE GANZE WELT MECHATRONISCHER SPINDELSYSTEME

Jede Bewegung hat ein Zentrum

unsere Zugeharigkeit zum Siemens Konzern begleiten wir Sie rund um den
Globus durch den gesamten Produktentwicklungsprozess his hin zu Service,
Reparatur und Wartungsleistungen,

it hochprazisen und leistungstahigen Spindeln steigern wir die Produk-
tivitat im Bewegungszentrum der Werkzeugmaschine. Hierzu liefern wir
ein komplettes Spektrum an standardislerten und individuelien Lésungen
und realisieren deren Einbettung in mechatranische Gesamtsysteme. Durch
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