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Das magische Dreieck
Rohms optimale Spannlésung

Beim Weltmarktfiihrer fiir
Zahnradpumpen wurde die
Fertigung neu iiberdacht:
Die Flexibilitat bei der
Herstellung der Verdran-
gungspumpen soll bei den
Dreh- und Frasoperationen
moglichst groR sein. Die
Kombination eines DMG /
Mori Seiki-BAZs mit einem
Spannfutter von R6hm er-
fiillte diesen Wunsch und
brachte zudem eine satte
Produktivitatssteigerung.

»Ausschlaggebend fiir die
Entscheidung war die Bau-
weise der Maschine und die
perfekte Kombination mit der
Spannfutterlésung«, betont
Bruno Lutz, Programmierer bei
der Maag Pump Systems AG.
Bis dahin haben er und sein
Bruder Thomas Lutz konse-
quent zwei Wege untersucht,
als es darum ging die Ferti-
gung von Pumpenbauteilen
vom Uber 20 Jahre alten Be-
arbeitungszentrum auf eine
neue Maschine zu verlagern.

In die Uberlegung kamen
Drehmaschinen, die frasen
konnen, sowie Frasmaschi-

Ny

nen, die drehen kénnen. Nun
sorgt ein Dreh-Frds-Bearbei-
tungszentrum DMC 8o FD
duoBLOCK von DMG Mori
Seiki, das mit Dreibacken-
Zentrischspannfuttern :Duro-
T-500¢ vom Spezialisten R6hm
bestlckt ist, fiir zufriedene Ge-
sichter. Mit nur zwei Aufspan-
nungen kénnen die bis zu 550
kg schweren Rohteile zu prazi-
sen Gleitlagern, Flanschen und
Spiraldichtungen verarbeitet
werden. Die Bearbeitungszeit
bei den Dreh-, Fras- und Bohro-
perationen ist um lber 30 Pro-
zent gesunken. Der Transpor-
taufwand zwischen mehreren
Maschinen entfallt komplett.

Technik vom Feinsten

Der Tisch erlaubt eine Be-
ladung  mit  Werkstiicken
bis 1200 kg Gewicht. Die
Werkzeuge werden mit dem
maschineneigenen Laser-
Messsystem in der Maschine
eingemessen. Dariiber hinaus
sorgt eine Wechselpalette in
nur 14 Sekunden dafiir, dass
ein  neues Werkstiick, das

hauptzeitparallel vorgeriistet

Die Rund- und Planlaufgenauigkeit des DURO-T von Réhm ist
doppelt so gut wie nach DIN-Genauigkeitsklasse 1 gefordert.

Welt der Fertigung | Ausgabe 03.2013

e

Ein Dreh-Frés-Bearbeitungszentrum sDMC 8o FD duoblock: von
DMG Mori Seiki sorgt fiir beste Fertigungsergebnisse.

wird, blitzschnell eingewech-
selt werden kann.

Zum Spannen der Werksti-
cke aus verschiedenen Mate-
rialien kommen béarenstarke
Dreibacken-Keilstangenfutter
Duro-T soo mit zentrischer
Spannung von R6hm zum Ein-
satz. Die Futter mit soo mm
Durchmesser sind auf groRe
Spannkrafte ausgelegt und
bringen bei 220-250 Nm An-
ziechmoment mit den Aufsatz-
backen eine Gesamtspann-
kraft von bis zu 220 kN auf das
Werkstlick. Rhm hat durch
verschiedene MaRnahmen die
Spannkrdfte gegeniiber dem
Vorgangermodell noch einmal
um 20 Prozent erhoht.

Das statisch ausgewuchte-
te und bedienerfreundliche
Handspannfutter ist auch im
Design iiberarbeitet worden.
Beispielsweise wurde eine
Spritzwasserkante entwickelt,
die das Kihl- und Schmier-
medium optimal lenkt. Das
Futter arbeitet mit hoher
Backenwechsel-Wiederhol-
genauigkeit. Die Rund- und
Planlaufgenauigkeit ist dop-
pelt so gut wie nach DIN-Ge-
nauigkeitsklasse 1vorgeschrie-
ben. Der steife Futterkdrper ist
komplett oberflichengehartet
und verspricht mit den funk-
tionsoptimierten Verschleil3-

teilen wie zum Beispiel dem
Sicherheits-Sperrschieber eine
lange Lebensdauer bei hoher
Prazision. Entgegen kommt
auch die geringe Bauhdhe des
Futters, das noch genug Luft
nach oben ldsst, obwohl es auf
einer Wechselpalette montiert
ist. Der schwenkbare Bearbei-
tungskopf der Maschine hat
jederzeit den benétigten Frei-
raum.

Dass die Kombination Ma-
schine und Spannfutter so gut
funktioniert ist dabei kein Zu-
fall, bewdhrt sich doch die Zu-
sammenarbeit zwischen DMG
Mori Seiki und Réhm bei der
Maschinen-Grundausriistung
schon lange. So ist die neue
DMC 8o FD bei Maag Pump
Systems mit einer Rohm-Lo-
sung zum Spannen der Werk-
zeugpaletten ausgestattet.

Mit groBen Einzugskraften
werden vorgeriistete Paletten
auf Spannkonen schnell und
prazise gespannt. Die Losung
ldsst sich bei kleinstem Bau-
raum einsetzen. Hohe Genau-
igkeiten bei Planlauf und Posi-
tionierung sind
der Grund, dass
das System in-
zwischen Stan-
dard ist.




