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AMF-Cleaner reinigt Maschinen im Eilgang

,vergessene“ Funktionen treiben
die Automatisierung voran

lohannes Sayler, Produktmanager, AMF Andreas Maier GmbH & Co. KG

Automatisierung in der Bearbeitung von Werkstiicken ist das Top-Thema, um
Maschinenlaufzeiten zu erhdhen und Kosten zu senken. Dabei werden
produktionsnahe Themen wie Risten, Spannen und Beladen inzwischen
immer haufiger in die Automatisierung einbezogen. AMF hat das Thema
jedoch konsequent weitergedacht und haufig ,vergessene” Bereiche und

Funktionen rund um die Werkstiickfertigung aufgespiirt.

schnelle unc
1 t zur automa-

tige Moalichk

»Automatisierung von der Spindel bis zum
Maschinentisch” lautet das Motto, unter
dem AMF die Themen Steigerung von Ma-
schinenlaufzeiten und Produktivitat bis zum
Ende gedacht hat — auf der Suche nach wei-
teren Moglichkeiten zur Automatisierung.
Dabei stie® man im Fellbacher Entwick-
lungszentrum auf Funktionen, an die man
zunachst gar nicht denkt. Mit neuen Werk-
zeugen lassen sich vollautomatisiert Pro-
dukte im Bearbeitungszentrum beschriften
oder die Maschine komplett reinigen.

Auf der Suche nach Produktivitatssteige-
rungen und optimierten Maschinenlaufzei-
ten rlcken zundchst immer die fertigungs-
nahen Funktionen und Prozesse wie Riisten,
Spannen und Beladen in den Fokus des Be-
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trachters. So ldsst sich mit AMF-Nullpunkt-
spannsystemen in Verbindung mit auto-
matischen Beladesystemen die Automati-
sierung in Fertigungsunternehmen effizient
vorantreiben. Damit wird automatisiertes
Wechseln, Beladen, Positionieren und Span-
nen mit Wiederholgenauigkeiten kleiner
5 um méglich. Werden bereits die Konstruk-
teure in den Prozess miteinbezogen, lassen
sich die Produkte sogar speziell an die
Spanntechnik angepasst konstruieren, in-
dem beispielsweise Spannnippel fir die
Werkzeugdirektspannung eingeplant wer-
den. Das kann die Ristzeiten bis iiber 90 %
senken,

Wenn es um kleine bis mittlere Serien
und haufige Werkstiickwechsel geht, 13sst

sich aber auch das mechanische Spannen in-
telligent ausreizen. So sorgen heute bei-
spielsweise beim hydraulischen Spannen
immer kleinere und doppelt wirkende
Spannelemente fiir gleichméRiges und
kraftvolles Spannen von Werkstlicken unab-
hangig von der ,Tagesform" des Maschinen-
bedieners. Sensoren fir gezieltes Abfragen
machen die kleinen Kraftprotze dabei auch
feinfiihlig und sorgen fiir einen behutsamen
Umgang mit empfindlichen Werkstiicken.

Energieeffizienz zwingend

Dabei milssen Hydraulikaggregate heute ei-
ne immer bessere Energieeffizienz vorwei-
sen. Gefordert werden Systeme, die nur
dann Energie bendtigen, wenn tatséchlich
eine Bewegung ausgefilhrt wird. Weitere
Themen filr die Automatisierung auf dem
Maschinentisch sind Abfragemoglichkeiten,
Mediendurchfiihrung bis zum Werkstiick
und grétmaégliche Sicherheit beim Form-
schluss.

50 weit die naheliegenden Themen der
Automatisierung, an die man vorrangig
denkt. Nun zu den ,vergessenen” Funktio- |
nen, um die sich AMF ebenso konsequent
wie innovativgeklimmert hat. Dazu gehoren
die vollautomatische dauerhafte Beschrif-
tung im Bearbeitungszentrum und sogar die
Reinigung der Maschine.

Uber 70 km weit schreiben

Mit dem Markierungswerkzeug AMF-Writer
prasentiert das Unternehmen eine schnelle
und preisglinstige Moglichkeit der auto-
matischen Kennzeichnung von Werksti-
cken. Die dauerhaften Beschriftungen wer-
den direkt im Bearbeitungszentrum von der




Maschine selbst vorgenommen. Hierzu
wechselt die Maschine das Werkzeug auto-
matisch ein. Zusatzliche Arbeitsgange auf
einer speziellen Kennzeichnungsmaschine
entfallen. Ein geheimnisvoller Werkstoff bei
den Nadeln sorgt fiir Standzeiten von meh-
reren Jahren.

Mit rund 70 km Linienldnge lassen sich
unzahlig viele Werkstiicke kennzeichnen,
ohne dass die Nadel nachbearbeitet oder
ausgewechselt werden muss. Das voll-
automatisch arbeitende Markierungswerk-
zeug erzeugt eine dauerhafte Kennzeich-
nung auf rauen und glatten Oberflichen
verschiedener Materialien, Dabei wird das
Material verdrangt und verdichtet. Die
Gravur wird mit einer harten Kugel quasi
eingerollt und erzeugt dabei ein sehr klares
Schriftbild. So kénnen auf Oberflichen aus
Kunststoff, Graphit, Aluminium, Stah! oder
Titan hochwertige Kennzeichnungen einge-
bracht werden. Genauso sind auch Bilder
oder Logos moglich. An der Kennzeich-
nungslinie entsteht weder ein Grat noch
werden Oberflache und Geflige beschidigt.
Oberflachen lassen sich bis zu einer Harte
von 57 HRC mit dem Verfahren kennzeich-
nen, sogar wenn sie gehartet sind,

Schnelle und automatische Reinigung

Mit dem praktischen AMF-Cleaner kdnnen
Anwender Werkstiicke und Spannvorrich-
tungen sowie Werkzeuge und Maschinen
wahrend und nach der Bearbeitung voll-
automatisch reinigen. Die verschieden ge-
stalteten Reinigungswerkzeuge Stick und
Ball wechseln sich je nach Bedarf selbsttitig
in die Maschinenspindel von CNC-Maschi-
nen ein und reinigen wahlweise mit Kihl-

schmierstoff oder Druckluft. Beim AMF-
Cleaner in der Ausfiihrung Ball mit umlau-
fender Diisenanordnung lassen sich alle Dii-
sen einzeln 6ffnen oderverschlieRen. Das er-
moglicht vollautomatische, systematische
und punktgenaue Reinigungsvorginge. Eine
teure Bettsplilung kann oftmals entfallen.

Die wesentlichen Vorteile des einzigarti-
gen Werkzeugs: Die automatisierbaren Rei-
nigungsvorgange sind schneller und griind-
licher als jegliche manuelle Reinigung. Das
automatische Reinigungswerkzeug AMF-
Cleaner nutzt dazu die Funktionen von CNC-
Maschinen und Bearbeitungszentren fiir
schnelles und preiswertes Reinigen und
Tracknen. Die Reinigungswerkzeuge, die das
Unternehmen im praktischen Set anbietet,
verflgen Uber eine Schnittstelle zur Maschi-
nenspindel und werden Uber das Werkzeug-
wechselsystem des Bearbeitungszentrums
wie ein Zerspanungswerkzeug vollautoma-
tisch ein- und ausgewechselt.

Reinigungsbereich von 360°

Durch Rotation der Werkzeuge in der Spin-
del mit maximal 100 1/min verstarkt sich die
Reinigungsleistung. Die reicht aus, um
Werkstiicke, Spannvorrichtungen, den Ma-
schinentisch oder den gesamten Maschi-
neninnenraum vollautomatisch und mann-
los zu reinigen — schneller als jeder Bediener
dies bewerkstelligt. So reinigt der AMF-

Der AMF-Cleaner reinigt im Eilgang und
ldsst sich schnefl und einfach in den Auto-
mationsablauf einbinden

Nullpunktspannsysteme ermdoglichen das
automatisierte Spannen mit Wiederhol-
genauigkeiten von weniger als 5 tm

Cleanerim Eilgang und lasst sich schnell und
einfach in den Automationsablauf einbin-
den.

Als Reinigungsmedium kann sowohl
Kithlschmierstoff als auch Druckluft einge-
setzt werden. Das Medium wird zum Entfer-
nenvon Spanendurch die Spindel zugeleitet.
Durch ein pulsierendes Einspritzen in Ver-
bindung mit einer Rotation reinigt das Werk-
zeug dulerst griindlich. Dariiber hinaus kén-
nen mit dem Reinigungswerkzeug gezielt
ausgewdhlte Stellen angefahren oder kriti-
sche Konturen abgefahren werden.

Konsequent bis zur Spindel automatisiert
Mit diesen beiden Beispielen unterstreicht
AMF eindrucksvoll, was alles maéglich ist,
wenn man den Automatisierungsgedanken
konsequent weiterverfolgt. Welches Ratio-
nalisierungspotenzial darin steckt, zeigen
auch die bei AMF gemachten Erfahrungen:
Der Hersteller beschriftet heute eine Koor-
dinatenplatte in acht Minuten, was friher
beim Frasen 120 Minuten dauerte, Auf die-
sen Produktivitatsgewinn will kein Unter-
nehmen verzichten.

AMF Andreas Maier GmbH & Co. KG
www.amf.de
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