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Schnellwechselsystem fUr
Spannzangenfutter

>> Ro6hm erweitert sein Duro-NC-Programm. Mit einer Variante fur

den Einsatz angetriebener Werkzeuge sowie einem Schnellwechselsystem
fur Spanndorne und -zangenfutter profitieren Anwender von grosserer
Flexibilitat beim Einsatz des bewéhrten Spannfutters. Dieses (iberzeugt
seit langem mit grossem Durchgang, einem Backen-Schnellwechselsystem
und einer Zentralentriegelung fir die Backen. Duro-NC wird vorwiegend
auf CNC-Drehmaschinen eingesetzt, wenn grosse Spannkrafte und eine

hohe Spanngenauigkeit gefordert sind.

Das kraftbetitigte neue Spannfutter Duro-
NC AW verfiigt iiber einen vergrésserten
Freiraum auf der Futtervorderseite. Durch
Aussparungen im Korper wurde so Platz
geschaffen fiir die Werkzeugaufnahmen
angetriebener Werkzeuge. Deren Stérkon-
tur kann nun ndher an das Futter heranrei-
chen. Dies hat zwei wesentliche Vorteile:
Fiir die Herstellung radialer Bohrungen
oder Ausfrisungen kiinnen einerseits kurze
Werkzeuge eingesetzt werden. Und ande-

rerseits knnen weiterhin niedrig bauende
Standard-Spannbacken verwendet werden.
Das sorgt fiir stabile Aufspannungen.

Energieeffizienter und bessere
Schnittwerte

Durch die Verwendung kurzer Werkzeuge
kiinnen Vibrationen sehr klein gehalten
werden. Beide Massnahmen sorgen so fiir
deutlich bessere Schnittwerte. Dariiber hi-
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naus ist das Futter aufgrund der Aussparun-
gen leichter geworden. Das spart Energie
fiir das Beschleunigen und Abbremsen der
Spindel.

Werkstiickwechsel ohne
kompletten Futteraustausch

Mit Duro-NC Flex prisentiert Rohm eine
weitere Variante des bewi#hrten Spannfut-
ters. Es ist ausgestattet mit einem Schnell-
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Spannzeugspezialist Rohm

Réhm wurde 1909 gegriindet und gilt als einer der be-
deutendsten Spannzeughersteller mit einem umfangrei-
chen Produktprogramm und eigener, leistungsfihiger
Sonderfertigung. Rund 1500 Mitarbeiter produzieren und
vertreiben weltweit Spannzeuge vom kleinsten Bohrfut-
ter liber effiziente Werkzeugspannungen und packende
Greiftechnik bis zur Hightech-Kraftspanneinrichtung,
Dariiber hinaus werden kundenspezifische Produkte fiir
nahezu jede Spannsituation und Handhabungsaufgabe
entwickelt und gefertigt.

Das Unternehmen ist ldngst zum Global Player gewor-
den, der seine Aktivitdten insbesondere in Lateinameri-
ka, Osteuropa und Asien weiter ausbaut. Ein kompeten-
ter und leistungsfahiger Aussendienst unterstiitzt von
mehreren Produktmanagern sowie mehr als 40 Vertre-
tungen weltweit ergédnzen diese Entwicklung. Rund 50
Prozent der Produkie werden in mehr als 60 Linder ex-
portiert. Neue Fertigungsstitten in der Slowakei und in
Indien sowie ein Joint Venture in China stirken die in-
ternationale Ausrichtung des Unternehmens.
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wechselsystem und der Méglichkeit, einen
Spanndorn oder ein Spannzangenfutter auf
das Dreibackenfutter aufzusetzen. Damit
muss bei Werkstiickwechseln nicht mehr
das komplette Futter ausgetauscht werden,
sondern nur der bendtigte Aufsatz.

Durch einen schnell zu betéitigenden Ba-
jonettverschluss wird die Verbindung zum
Zugrohr sicher hergestellt. Pro Wechsel las-
sen sich so rund 25 Prozent der iiblichen
Zeiteinsparen. Anwender im Werkzeugbau

oder in der Kleinserien- und Sonderferti-
gung gewinnen so wertvolle Produktivitit
hinzu.

Mit dem aufsetzbaren Spanndorn lassen
sich Innendurchmesser umschliessend

spannen. Das aufgesetzte Spannzangenfut-

ter umschliesst den Aussendurchmesser
der Werkstiicke kraftvoll und sicher. Alle
bewihrten Funktionen des Duro-NC sind
auch in den beiden neuen Varianten ver-
fiigbar. So zeichnen der grosse Durchgang,

>> FERTIGUNGSTECHNIK

das Backen-5chnellwechselsystem und die
Zentralentriegelung fiir die Backen das Fut-
ter aus, Damit ist ein Backenwechsel inner-
halb von 30 Sekunden realisierbar. <<

Information:

Réhm Spanntechnik AG

Feldstrasse 39, 3360 Herzogenbuchsee
Tel. 062 956 30 20, Fax 062 956 30 29
_roehmch@roehm-spanntechnik.ch
www.roehm.biz
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KINKELE GmbH & Co.KG, Gewerbegebiet Hohestadt, Rudolf-C
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Telefon: +49 (019331 909-0; Telefax: +49 (0)9331 909-10, E-Mail: info

Oberflachenbeschichtung

SC Russi GmbH, Grossfeldweg 4, CH-8855 Wangen
1640, E-Mail: andreas.russi@

-russi.ch

,+D-97199 Ochsenfurt
kinkele.de, www.kinkele.de
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