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EXTRA SPANNTECHNIK

Fur den
Mythos

SPANNPRATZEN — Mit verstellbaren und schnellfixierenden

Spannpratzen von AMF minimiert die Nico Norbert Schmid

GmbH + Co. KG ihre Riistzeiten beim Wechsel der Spritzgiel3-

formen.

1 Nico fertigt flir den Ersatzteilemarkt sémtliche Ruckleuchten fur den Porsche 911 der Baureihe 964,

ie Spannpratze von AMF unterstiitzt
D den Mittelstandler darin, mit ver-
schiedensten Spritzgussverfahren
Kunststoffteile von der einfachen Abdeckung
bis zum kompliziertesten Mehrkomponenten-
gehause effizient zu produzieren. Fir die mitt-
leren LosgréBen erzielt Nico auf den tber 20
SpritzgieBmaschinen bei den haufigen Werk-
zeugwechseln entscheidende Zeitvorteile. Die-
ses Wettkampftempo sorgt nicht zuletzt dafir,
dass die Fellbacher nun Spritzgussteile fir
eine lkone des Sportwagenbaus herstellen.
»Schnelligkeit und Flexibilitat sind wichtige
Faktoren unserer Produktion. Da kann es schon
einmal vorkommen, dass ein Produktionsplan

von heute auf morgen umgeschmissen werden
muss«, betont Norman Schmid, technischer
Geschéftsfiithrer und Gesellschafter von Nico
Norbert Schmid. Dennoch produziert Nico im
Dreischichtbetrieb mit groBem Erfolg zuverlas-
sig, prozesssicher und termintreu Kunststoff-
teile unterschiedlichster Art fiir seine Kunden.

Einfach und schnell

Beim Rusten der schweren Spritzgussformen
verwendet Nico seit rund 50 Jahren Spannmit-
tel von AMF. Seit drei Jahren kemmt das Kro-
kodil von AMF, eine verstellbare Spannpratze
fiir groBe Krafte und flexible Verwendung, zum
Einsatz. Durch einfaches Verschieben statt 16-

sen und verschrauben gelingen gerade Werk-
zeugwechsel in horizontalen Spannsituationen,
wie sie bei SpritzgieBmaschinen iblich sind,
einfach und schnell.

Auf inzwischen mehr als 20 SpritzgieBma-
schinen mit SchlieBkraften von 250 bis 6500
kN produziert Nico Kunststoffteile mit Spritz-
gewichten von 0,2 bis 2000 g fir die Industrie
und stellt bei Bedarf Konstruktionsservice,
Weiterverarbeitung und Logistik zur Verfligung.
Was 1959 mit der Herstellung von Schuhspan-
nern begann, ist inzwischen ein hochspeziali-
sierter Kunststoffteilehersteller, der Trends wie
Kunststoffteile mit Metalleinlagen genauso
beherrscht wie die Baugruppenfertigung mit
komplexen Logistikanforderungen. Zu den eher
einfachen aber dennoch flr das Unternehmen
wichtigen Teilen geh6ren modisch gestaltete
Schuhanzieher, mit denen Nico zusammen mit
Schuhspannern aus Holz und Kunststoff seit
fast 30 Jahren jede deutsche Olympiamann-
schaft kostenlos ausstattet.

Spritzgussformen werden bei Nico fiir den
Eigenbedarf, aber auch im Fremdauftrag her-
gestellt. Sie schaffen die Grundlage fir die
Fertigung von einfachen Teilen wie Abdeckun-
gen oder Schuhanzieher bis zu hochkomplexen
Mehrkomponentengehausen oder Sicherheits-
teilen im Gasinnendruckverfahren. Verarbeitet
werden im HeiB- oder Kaltkanalverfahren so-
wie im 2-K-Verfahren alle gangigen Kunst-
stoffarten sowie nach Absprache auch Sonder-
materialien. Zu den Kunden geh&ren namhafte
Weltmarktfithrer wie beispielsweise der Motor-
sagenhersteller Stihl oder der Beleuchtungs-
und Elektronikhersteller Zumtobel.

Aktuell wird gerade die Herstellung von Se-
rienteilen fiir Lamborghini vorbereitet. Dies ist
bereits der zweite Auftrag flr eine Sportwa-
genschmiede in kiirzester Zeit. Fiir die Sport-
wagenikone Porsche 911 des Typs 964 aus
den Jahren 1988 bis 1994 fertigen die Kunst-
stoffexperten die kompletten Rickleuchten fiir
den Ersatzteilmarkt in der ganzen Welt. Ein
Auftrag hochster Komplexitat in Fertigung und
Logistik, denn neben unterschiedlichen Licht-
durchléssigkeiten und Strahlungswinkeln der
Kunststoffglaser miissen auch die verschiede-
nen Besonderheiten fiir Lander und Regionen
wie Japan, USA oder Europa berlcksichtigt
werden. Hinzu kommt, dass manche Leuchten
als Baugruppe aus knapp 20 Einzelteilen ein-
baufertig montiert werden. Eine Herausforde-
rung, der sich die Schwaben gerne stellen, se-
hen sie sich doch als Komplettlésungsanbieter
fiir solch komplexe Aufgabenstellungen.

»Wir hinterfragen beinahe taglich unsere
Prozesse und sogar einzelne Prozessschritte,
versichert Betriebsleiter Ralf Gerst. »Das geht
bis ins kleinste Detail hinein und da gehért die
Art der Spanntechnik nattrlich auch dazu.«



chmid erginzt: »Da wir ausschlieBlich in un-
sren drei Werken in Deutschland und Oster-
ich produzieren, miissen wir jedes Optimie-
ingspotenzial ausschépfen, um wettbewerbs-
ihig zu sein. Auch bei einem Premiumherstel-
r wie Porsche zahlt letztendlich der Preis.«
Ind so rilcken gerade bei solchen kleinen und
ittelgroBen Serien die Rust- und Wechselzei-
:n der Werkzeuge und Formen in den Fokus
er Betrachtungen. Die langjahrige Zusam-
1enarbeit mit AMF, deren Experten auch zu
eratungen und Neuvorstellungen gerne ins
faus kommen, hat sich auch bei deren Eigen-
rodukt Krokodil bewahrt.

Zuverlassig spannen

Yas Krokodil von AMF ist ein hochwertig ge-
chmiedetes, mechanisches Spannelement fir
lie Aufnahme groBer Krafte. Im Vergleich zu
iandelsiiblichen verstellbaren Spannern ist es
edoch deutlich ginstiger. Druckstick und Ge-
senhalter sind unverlierbar mit der Spannprat-
e verbunden und lassen sich in bis zu 38 ver-
.chiedene Spannpositionen einstellen. Das
nacht sie schnell und universell einsatzbereit.
»Unser Krokodil kann auch bei engen Platzver-
1altnissen, bei denen die Form fast an den
Rand der Halteplatte reicht, noch zuverlassig
spannen«, betont Wilfried Braun, Produktma-
nager von AMF. »Das frilher ibliche, schrage
Anbringen von Spanneisen, bei dem man wert-
volle Haltekraft verschenkt, gehort der Vergan-
senheit an«, so Braun.

Mit zwei unterschiedlich ausgeformten
Spannnasen kann das flexible Krokodil je nach
Anwendungsfall einfach umgedreht werden.
So kénnen auch hohe Formen oder Werkstiicke
sicher und ohne Kraftverlust gespannt werden.
Lieferbar ist das Krokodil in finf verschiede-
nen GréBen mit Spannschrauben von M12 bis
M24. Die Spannpratze ist geschmiedet, vergi-

tet und verzinkt. Mit einer zusatzlich lieferba-
ren passenden Stiltzverlangerung lasst sich
das Krokodil fir nahezu jede Spannhshe erwei-
tern. Zum Spannen werden wahlweise Spann-
schrauben, Stiftschrauben oder Zylinder-
schrauben verwendet. Diese Vielfalt der An-
wendungen pradestiniert das Spannelement
fir nahezu alle Spannaufgaben bei der span-
abhebenden und spanlosen Bearbeitung auf
Werkzeugmaschinen und Pressen.

In SpritzgieBmaschinen mit horizontaler
Spannsituation erleichtert die Verliersicherung
dem Anwender die Handhabung enorm, denn
er hat mit einem Griff alle notwendigen Teile in
der Hand. »Bei einem Wechsel der Formen las-
sen sich die — meistens acht — Spannpratzen in
der bestehenden Montagesituation verstellen
und missen nicht vollstandig demontiert wer-
dens, schildert Gerst einen praktischen Vorteil.
Und Braun erginzt einen weiteren Nutzen:
»Dadurch, dass alles miteinander verbunden
ist, erspart man sich das Suchen in der Werk-
zeugkiste nach den zusammengehérenden Tei-
len — ein alltagliches Argernis.« Gerst resi-
miert: »So ist ein Werkzeugwechsel in zwei bis
fiinf Minuten erledigt — eine Einsparung von bis
zu zehn Minuten gegenuber friiher.« Bei bis zu
15 Werkzeugwechseln in dem dreischichtig
produzierenden Unternehmen kbnnen so tag-
lich zwei bis drei Stunden gewonnen werden.

Dazu tragen auch die holmlosen SpritzgieB-
maschinen von Engel bei, von denen Nico eine
160-t- und eine 220-t-Maschine einsetzt. Dass
die Spannpratze von AMF so produktivitats-
steigernd ist, hat wiederum auch die Verant-
wortlichen bei Engel (berzeugt. Im neuen
Technologieforum des Maschinenherstellers in
Siiddeutschland werden alle Maschinen mit
dem Krokodil ausgeriistet. Dazu haben Engel
und AMF eine Vereinbarung unterzeichnet.

www.maschinewerkzeug.de/128481
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2 Das Riisten der schweren Spritzgussformen
erfolgt seit 2009 mit dem Krokodil von AMF. 3 Die

| Stitzverlangerung fiir das Krokodil. 4 Das Krokodil

hat zwei unterschiedlich ausgeformte Spannnasen.
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