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Automatische Kennzeichnung von
Werkstucken

Mit dem Markierungswerkzeug AMF Writer prasentiert die Andreas Maier GmbH & Co.
KG (AMF) eine schnelle und preisgiinstige Moglichkeit zur automatischen Kennzeich-
nung von Werkstucken. Die dauerhaften Beschriftungen werden direkt im Bearbeitungs-
zentrum von der Maschine selbst vorgenommen. Hierzu wechselt die Maschine das
Werkzeug automatisch ein. Ein separater Arbeitsgang auf einer speziellen Kennzeich-
nungsmaschine ist nicht mehr notwendig. Bei den Nadeln sorgt ein geheimnisvoller
Werkstoff flir Standzeiten von mehreren Jahren.

xMit einer Standzeit von 70 km
Linienlange lassen sich unzihlig
viele Werkstiicke kennzeichnen,
ohne dass die Nadel nachbear-
beitet oder ausgewechselt werden
muss®, verspricht Katharina Lang,
Produktmanagerin von AMF. Das
Markierungswerkzeug AMF Writer
erzeugt eine dauerhafte Kenn-
zeichnung auf rauen und glatten
Oberflachen unterschiedlicher
Materialien. Indem das Material
verdrangt und verdichtet wird,
werden beispielsweise auf Ober-
flichen aus Kunststoff, Graphit,
Aluminium, Stahl oder Titan hoch-
wertige Kennzeichnungen einge-
bracht. Dabei entsteht weder ein
Grat an der Kennzeichnungslinie
noch werden Oberflache und
Geflige beschadigt. Die Gravur
wird mit einer harten Kugel quasi
eingerollt und erzeugt dabei ein
hochwertiges Schriftbild. Genau-
so sind auch Bilder oder Logos
moéglich. Oberflachen lassen sich
bis zu einer Harte von 57 HRC

mit dem Verfahren kennzeichnen,
auch wenn sie gehartet sind.

Selbstbedienung in der
Maschine

Mit einer vom Hersteller entwi-
ckelten Spezialnadel, die in drei
verschiedenen Ausflihrungen,
insgesamt in sieben Varianten und
angepasst an unterschiedliche
Werkstoffe geliefert wird, kénnen
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flexible, fortlaufende Beschrif-
tungen aus Buchstaben und Logo
eingebracht werden. Die Nadeln
zeichnen sich durch hohe Stand-
zeiten Uber mehrere Jahre aus,
ohne dass die Spitzen nachgear-
beitet werden miissen. ,Dies ist
bei dem Material sowieso nicht
maoglich®, betont Lang, die sich
nahere Angaben zum Werkstoff
nicht entlocken lasst. Die Nadel
werde je nach Belastung nach
zwei bis funf Jahren einfach
ausgetauscht. Der Werkzeughalter
verschleif3t praktisch nicht.

Das Werkzeug arbeitet ohne Dreh-
zahl und ohne Schmiermittel. Im
Kennzeichnungsvorgang gleicht
die federnde Nadel Oberflachen-
unebenheiten zwischen drei und
sieben Millimeter aus. Damit
kédnnen auch schrage oder runde

Flachen (bis 15°) beschriftet wer-
den. Einen erheblichen Zeitvorteil
erzielen Anwender, weil der ge-
samte Kennzeichnungsvorgang in
der CNC-Maschine durchgefiihrt
wird. Das vorwiegend in Weldon-
aufnahmen gespannte Werkzeug
verflgt Uber eine Schnittstelle zur
Maschinenspindel, wird vollauto-
matisch eingewechselt und
arbeitet selbsttatig. Mit wahlbaren
Werkzeugaufnahmen wie SK,
KM, HSK, Capto und weiteren
lasst sich der AMF Writer jedoch
bei allen gangigen Schnittstellen
einsetzen. Ebenso ist der Einsatz
in Roboterzellen méglich.

Bild:

Mit dem AMF Writer lassen sich auch
runde, schrdge oder unebene Werkstiicke
kennzeichnen (Werkbilder: Andreas Maier,
Felfbach)
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