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30 Johre Kompetenz in Zerspanung

Horizontal-Bearbeitungszentrum mit
starken inneren Werten*
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in Wetzlar
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AMS-400H

Ausstellungs-
maschine wihrend
der Hausmesse

® Bosch/Rexroth Hydraulik *
® FAG Spindellager . (\
B Festo Pneumatik, THK-FGhrungen \()I
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Bild 1:

Mit dem AMF-Cleaner kénnen Anwender Maschinen, Werkzeuge,
Spannvorrichtungen und Werkstiicke zwischen und nach der Bear-
beitung vollautomatisch mit KSS oder Druckluft reinigen

Bild 2: :
Das automatische Reinigungswerkzeug nuizt die Funktionen der
Bearbeitungszentren fiir schnelles und preiswertes Reinigen und
Trocknen (Werkbilder: Anrdeas Maier, Fellbach)

Frasmaschinen schnell, automatisch
und mannlos reinigen

Mit dem praktischen AMF-Cleaner der Andreas Maier GmbH & Co. KG (AMF) kdnnen Anwen-
der Werkstiicke und Spannvorrichtungen sowie Werkzeuge und Maschinen wahrend und nach
der Bearbeitung vollautomatisch reinigen. Verschieden gestaltete Reinigungswerkzeuge Stick
und Ball wechseln sich je nach Bedarf sebststéndig in die Maschinenspindel von CNC-Maschi-
nen ein und reinigen mit Kiihischmierstoff oder Druckluft.

,Die automatisierbaren Reini-
gungsvorgange mit unserem
neuen AMF-Cleaner sind schnel-
ler und griindlicher als jegliche
manuelle Reinigung”, betont Ka-
tharina Lang, Produktmanagerin
von AMF. Das automatische Reini-
gungswerkzeug nutzt die Funk-
tionen von CNC-Maschinen und
Bearbeitungszentren flir schnelles
und preiswertes Reinigen und
Trocknen. Die Reinigungswerk-
zeuge, die das Unternehmen im
praktischen Set anbietet, verfligen
liber eine Schnittstelle zur Ma-
schinenspindel.

Uber das Werkzeugwechselsys-
tem des Bearbeitungszentrums
werden sie wie ein Zerspanungs-
werkzeug vollautomatisch ein-
und ausgewechselt. Durch Rota-
tion der Werkzeuge in der Spindel
mit maximal 100 U/min verstéarkt
sich die Reinigungsleistung.

Die reicht aus, um Werkstlicke,
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Spannvorrichtungen, den Ma-
schinentisch oder den gesamten
Maschineninnenraum vollauto-
matisch und mannlos zu reinigen.
— schneller als jeder Bediener
dies bewerkstelligt. So reinigt der
AMF-Cleaner im Eilgang und lasst
sich schnell und einfach in den
Automationsablauf einbinden. Als
Reinigungsmedium kann sowohl
Klhlschmierstoff als auch Druck-
luft eingesetzt werden.

Das Medium wird zum Entfernen
von Spénen durch die Spindel
zugeleitet. Durch ein pulsierendes
Einspritzen in Verbindung mit ei-
ner Rotation reinigt das Werkzeug
auBerst grindlich. Darliber hinaus
kénnen mit dem Reinigungswerk-
zeug gezielt ausgewahlte Stellen
angefahren oder kritische Kon-
turen abgefahren werden. In der
Ausflihrung Ball erméglicht es,
dass selbst die Spindelnase von
Spénen befreit werden kann. Der

Druckbereich umfasst mit KSS
5-120 bar. Fir gezieltes Ansteuern
partieller Flachen oder Bereiche
im Maschinenraum lassen sich
die bis zu 15 Disen einzeln 6ffnen
oder schlieBen.

Die Ausfiihrung Stick ist in

den Arbeitsléngen 30, 100 und
180 mm erhaéltlich und eignet sich
ideal, um Werkstlicke maschinell
von Spénen zu befreien und um
Spannvorrichtungen zu reinigen,
bevor das nachste Werkstlick
eingelegt wird. Die automatischen
Reinigungswerkzeuge verfligen
Uber einen 5/8"- oder 16 mm-
Zylinderschaft mit Spannflache
fir Weldonaufnahmen. Die Ab-
dichtung zwischen Werkzeug

und Werkzeugaufnahme erfolgt
mittels Dichtring. Mit wahlbaren
Werkzeugaufnahmen wie SK, KM,
HSK, Capto sowie weiteren bietet
AMF alle gangigen Schnittstellen
an.
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