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Bearbeitungszentren
Preiswerte und hochproduktive Bearbeitung

Sonderteil C-Techniken
Lohnfertiger optimiert Produktionsprozesse

Messtechnik

| 4Q springer Neue Materialien zerstérungsfrei priifen
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High-Speed-Aluminiumbearbeitung

Produkte

Service-App fiir Maschinendaten-Erfassung

Frasen, Bohren und Gewinden
mit Aeorosol-Trockenschmierung

Beim Taschenausfrasen mit einem , Alu-Cut-HM”-Schaftfraser von
Emuge Franken sorgt ,ATS” fiir optimale Kithlung, Schmierung und

Spaneabtransport.

Mit der Kiihlschmiertech-
nologie ,ATS" (Aerosol-Tro-
ckenschmierung) macht Rot-
her-Technologie aus  Bad
Urach die High-Speed-Bear-
beitung von Aluminiurn noch
produktiver, Ein grofser Vor-
teil des Systems ist der gerin-
ge Adaptionsaufwand. Die
neue Technologie kann in
nahezu jede Bearbeitungs-
maschine integriert werden —
schnell, problemlos und oh-
ne nennenswerte Storung
der Produktion. Bei der
AME* wurde am  Partner
stand von Emuge Franken
und Rother gezeigt, wie sich
ein Motorblock aus Alumini-
um AlZnMgCul,5 im ,Sprint-
tempo” auf einem 5-Achs-Be-
arbeitungszentrum ,C30 U"
von Hermle in 28 Arbeits-
schritten und nur 10 min aus
dem Vollen herstellen lasst,
Bild.

Schmierung und Kiithlung
sind bei der High-Speed-Be-
arbeitung des adhésiven
Materials von grofser Bedeu-
tung. Die Spane miissen in
den jeweiligen Applikationen
schnell und vollstandig aus
der Kontaktzone abgefiihrt
werden, damit unter ande-
rem keine Aufbauschneiden
entstehen. ATS bringt dazu
die richtigen Voraussetzun-
gen mit: Aus kleinsten Men-
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Bild: Rather

gen Schmierstoff erzeugt das
Steuerungsgerit JAerosol
Master" ein dufferst feines
Aerosol mit  Schmierparti-
keln im Mikrobereich. Dies
wird konstant geregelt und

verlustfrel der Werkzeug-
schneide zugefthrt. Best-
méglicher  Schmierpartikel-

auftrag reduziert wirkungs-
voll das Entstehen won Rei-
bungswérme und die Spéne
werden optimal abgefiihrt.
Die  Kombination  aus
Hochprézisionswerkzeugen,
Werkzeugspannung, Bearbei-
tungsmaschine und ATS-
Kihl- und Schmierkonzept
zeigte sich bei der ,Live"-
Vorfithrung:  beispielsweise
beim Kernlochbohren M6
mit 17000 min* (Schnittge-
schwindigkeit Ve -
300 rn/min, Vorschub vi,., =
3400 mm/min); beim Gewin-
defrasen M36 x 1,5 mit
16 000 min! (ve = 400 m/min,
Vi = 3200 mm/min) oder
beim Taschenausfrasen mit
18 000 min-! (vc = 452 m/min,
Vi = 5000 mm/min). Am
Ende konnte der Bediener
einen nahezu sauberen und
trockenen  Aluminium-Mo-
torblock der Maschine ent-
nehmen.
wwuw.rother-technologie. de
www.emuge-franken.de
intec (Emuge): Halle 3, St. E 11

Auf dem Weg zur ,Smart-Factory”

Eine Applikation fiir die
Maschinendaten-Erfassung
hat SHW Werkzeugmaschi-
nen, Aalen-Wasseralfingen,
entwickelt. Das Programm
JLower View", geeignet fiir
Smartphones und Tablet-
PCs, liefert Anwendern ein-
fach und bequem in Echtzeit
Maschineniibersichten, Sta-

gezeichnet und gespeichert,
So lassen sich nicht nur
Stiickkosten nachberechnen
oder die Auslastung der Spin-
del jederzeit iiberpriifen, Die
gewonnen Daten sorgen
auch daflr, dass die passen-
de Masching fiir das Werk-
stlick zur Bearbeitung geriis-
tet wird,

Mit der , Service-App” kénnen Anwender einfach und bequem
Betriebszustande und aktuelle Leistungsdaten ihrer Werkzeug-
maschinen abrufen.

tistiken, Live-Daten oder den
Energieverbrauch der vor-
handenen Maschinen. Repor-
tingfunktionen erlauben rou-
tinemdfige oder alarm-
gesteuerte Benachrichtigun-
gen,

Das intuitiv bedienbare
Programm listet dem Anwen-
der alle einmal erfassten Ma-
schinen auf, Bild. Eine
Schnelliibersicht mit ,Am-
peln® zeigt auf einen Blick
den Funktions-, Warnungs-
oder Fehlerstatus einer Ma-
schine an. Statistiken mit
Programmlaufzeiten, Riist-
zeiten sowie Stand- oder Feh-
lerzeiten in Diagrammform
liefern die Grundlagen fiir
sofortiges Reagieren oder
spatere Optimierungsschrit-
te. Ein Live-Scanner zeigt
zum Beispiel die Leistungs-
daten der Spindel mit Durch-
schnitts- und Spitzenwerten.
Alle Daten werden auch auf-

Bild: SHW

Doch dem Anwender soll
auf Dauer nicht nur die le-
sende Rolle zur Verfiigung
stehen. Die Entwickler bei
SHW haben schon weiter ge-
dacht. Das Trendthema heif3t
J[ntelligence in Production®
und behandelt die Vision von
der Internetwelt, in der Ma-
schinen und Anlagen in
Smart Factories zusammen-
gefasst und per Smartphone
von uberall gesteuert wer-
den. Die Service-App ist seit
Januar 2013 optional zu jeder
neuen SHW-Maschine in
deutsch, englisch oder ande-
ren gewlinschten Sprachen
erhéltlich. Sie kann sowohl
offline iber das Intranet als
auch iiber das Web betrieben
werden. Fir bereits vorhan-
dene Maschinen kann nach-
gerlistet werden.
www.shw-wm.de
intec: Halle 1, Stand F81
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