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ANWENDERBERICHT SPANNTECHNIK

Spannldosungen flir besondere
Aufgaben auch in kleinen Unternehmen

Dass auch kleine Unternehmen von intelligenten Spannlésungen profitieren kénnen,
zeigt das erfolgreiche Beispiel von OSK. Nicht zuletzt dank preisgiinstig und dennoch
individuell angepasster Spannvorrichtungen von R6hm gelingt es dem Newcomer
Ralf Ott, sein patentiertes System flr die industrielle Teilereinigung in ein flexibles
Maschinenkonzept zu integrieren. Die Mdglichkeit zur Einbindung in vollautomatisier-
te Fertigungslinien hat ihm bereits bedeutende Auftrage verschafft. Kunden schéatzen
das Einsparpotenzial an Prozessschritten, Zeit und Geld durch konsequente Produk-
tivitatssteigerung. Und jetzt wartet ein ganz dicker Brocken.

Bild 1: Mit einem patentierten System fiir die industrielle Teilereinigung trifft OSK auf einen

groBen Bedarf

+Die Leute von Réhm waren
sehr engagiert, obwohl es bei
mir nicht um einen GroBauftrag
ging®, erzahit Ralf Ott, Griinder
und Inhaber der Ott Sonderkon-
struktionen und Prototypenbau
in Rottweil. ,lch hatte immer den
Eindruck, dass man sich um die
beste Lésung flr meine Belange
kimmert. AuBerdem kann ich
bei R6hm alles aus einer Hand
beziehen, wie Futter, Spanndorn

m FRASEN + BOHREN 1/2013

und sogar Greifer.“ Und in der Tat
ist von dem 2004 gegriindeten
Unternehmen keine GroBserien-
abnahme zu erwarten. Dennoch:
Mit einem patentierten System
fur die industrielle Teilereinigung,
das Ott in den Zentrifugal Clea-
nern ZG1 und ZC2 umgesetzt hat,
scheint das Unternehmen in eine
groBe Bedarfsllicke zu stoBen.
Das modulare System, das auf
dem Rundtaktprinzip basiert, l1asst

sich entsprechend der Kunden-
anforderungen zu einem flexiblen
Maschinenkonzept zusammen-
stellen, das sich in automatische
Produktionsabldufe integrieren
I&sst. Spannldsungen von R6hm
Spanntechnik tragen dazu bei,
dass die Werkstlicke zuverlds-
sig gespannt und sicher in den
verschiedenen Stationen gehalten
werden.

Nicht nur reinigen, auch
Nachbearbeitung ist machbar

Das Reinigen von Teilen realisiert
Ott durch zentrifugale Prozesse
sowie optional mit Splilkammern
und Hochdruckreinigung. Die
Zentrifugen reinigen ohne Wasser
oder Chemikalien rein physika-
lisch. Sie lassen sich automatisch
bestlcken und drehen bis zu
6.000 U/ min. Dabei ungewlinsch-
te Reststoffe, wie Schmierdl oder
Kihlwasser vorheriger Bearbei-
tungsschritte werden von den
Werkstiicken abgeschleudert.
Nach dem Schleudervorgang
verbleibt dennoch ein Restolfilm
auf dem Teil. Ein groBer Vorteil,
denn dadurch entfallt die Kon-
servierung der Bauteile flir den
Versand. Abgeschleuderte Rest-
stoffe werden riickgefiihrt und
wieder im Fertigungsprozess
verwendet. Weiterhin kdnnen
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Bild 2:

Greifer und Spannlésungen von Réhm
tragen dazu bei, dass die Werkstiicke
zuverldssig gegriffen, gespannt und sicher
gehalten werden

Teile mit komplexen Geometrien
auch abgesaugt werden. Alter-
nativ lassen sich auch CO,-Tro-
ckeneis-Reinigungsverfahren mit
anschlieBenden optischen oder
taktilen Messverfahren integrieren.
Damit machen OSK Maschinen
die Produktion im Maschinenbau
schneller und wirtschaftlicher,

weil ganze Prozessschritte sowie

[] Kurzinfo R6hm GmbH

Réhm wurde 1809 gegriindet und
gilt als einer der bedeutendsten
Spannzeughersteller der Welt mit
einem umfangreichen Produkt-
programm und eigener, leistungs-
fahiger Sonderfertigung. Rund
1.500 Mitarbeiter produzieren und
vertreiben weltweit Spannzeuge
vom kleinsten Bohrfutter Uber
effiziente Werkzeugspannungen
und packende Greiftechnik bis zur
Hightech-Kraftspanneinrichtung.
Dartiber hinaus werden kunden-
spezifische Produkte fir nahezu
jede Spannsituation und Hand-
habungsaufgabe entwickelt und
gefertigt. Das Unternehmen ist
langst zum Global-Player gewor-
den, der seine Aktivitaten insbe-
sondere in Lateinamerika, Osteuro-
pa und Asien weiter ausbaut. Ein
kompetenter und leistungsfahiger
AuBendienst, unterstiitzt von
mehreren Produktmanagern sowie
mehr als 40 Vertretungen weltweit
ergéanzen diese Entwicklung. Rund
50 Prozent der Produkte werden in
mehr als 60 Lander exportiert. Fer-
tigungsstatten in der Slowakei und
in Indien sowie ein Joint Venture
in China starken die internationale
Ausrichtung des Unternehmens.
2008 wurde die Firmenleitung
nach 99 Jahren an einen externen
Geschéaftsfiihrer, Dr.-Ing. Michael
Fried, tibergeben. Damit setzt die
Familie Rohm den Gesellschaf-
terbeschluss um, sich aus dem
operativen Geschéft zurlickzu-
ziehen und die Geschicke des
Traditionsunternehmens kinftig als
Gesellschafter und Mitglieder des
Beirates mit zu gestalten.
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Wege- und Lagerzeiten entfallen.
Dariiber hinaus ist der Reini-
gungsvorgang 6kologisch sauber.
Durch das Rundtaktprinzip ist die
Anlage sehr kompakt konstruiert
und lasst sich mit bis zu acht
Stationen bestiicken. Die Ein- und
Aus- beziehungsweise Ubergabe-
stationen kénnen so gestaltet
werden, dass sich die kompakte
Anlage ganz hervorragend in eine
Fertigungslinie integrieren lasst.
Dabei konnen die Maschinen-
konzepte von Ott viel mehr als
nur reinigen. So lassen sich auf
engstem Raum auch weiterge-
hende Funktionen realisieren wie

beispielsweise Spane aus Bohr-
l6chern entfernen, Bohrerbruch
feststellen oder steckengeblie-
bene Bohrerstiicke identifizie-
ren und entfernen. ,,Wir kdnnen
sogar Teile nachbearbeiten und
Fras-, Senk- oder Bohroperatio-
nen integrieren”, betont Ott. Der
Maschinenbautechniker erwahnt
auch Burst- oder Entgratvorgan-
ge, die Kunden gerne nutzen. Ein
bedeutender Zahnradhersteller
nutzt das Know-how aus Rottweil,
um seine Produkte aus speziellen
Messinglegierungen vollautoma-
tisiert endbearbeiten zu lassen.
Auch bei diesen Prozessen sor-

Bild 3: Federbetétigte Spanndorne von Réhm, die pneumatisch gedffnet werden, spannen
die Werkstlcke sicher
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gen die Réhm-Spannlésungen fiir
sichere Teilefixierung.

Ehe Haltekrafte bei geringer
Spannflache

So werden Zahnrader flr Getrie-
be auf einer Ott Entgratstation
geblrstet. Ein federbetétigter
Spanndorn, der pneumatisch
ged6ffnet werden kann spannt
die Werkstlicke sicher. Als Stan-
dardprodukt wird der Spanndorn
eigentlich mit einem Zugrohr
betétigt. Das genligte dem Ma-
schinenbautechniker Ott jedoch
nicht. Also wurde die Standard-
I6sung umgebaut. Anschlag und
Spanndorn lassen sich zudem
tauschen. Mit einem Spanndurch-

messer von 10 - 21 mm und einer
optionalen Hydraulikspannung mit
bis zu 60 bar Druck ist der Kunde
flexibel genug, um die unter-
schiedlichen Produktvarianten
aufzunehmen.

Die Herausforderung fiir die
Spann-Experten war die groBe
Spannkraft bei geringer Spann-
flache. Réhm-Fachberater Frank
Stier bringt es auf den Punkt:
»Das Blrsten, vor allem aber
auch das Schleudern mit den
hohen Drehzahlen erfordert groBe
Spannkrifte, ohne dass das
Werkstlick vollumfanglich ge-
griffen werden kann.” Die hohen
Drehzahlen beim Schleudern sind
notwendig. Nicht nur wegen der
benétigten ,,Schleuderkrafte” son-

Bild 4:
Zahnrédder fiir Getriebe werden auf einer
Oftt Entgratstation geblirstet

dern auch, damit die geforderte
Zykluszeit von 30 sec. eingehalten
werden kann.

Kapazitétsreserven bei Bedarf
auch nachtraglich realisierbar

Auf vier Stationen werden die
Messingzahnrader nun beladen,
gebdrstet, gespiilt, geschleudert
und schlieBlich aus der Ferti-
gungslinie an den Versand Uber-
gegeben. ,Vor allem das Bearbei-
tungsdl der vorausgegangenen
Fertigungsmaschine muss sicher
entfernt werden*, schildert ein
Mitarbeiter des Kunden, der nicht
genannt werden will. Nach dem
Schleudervorgang bleibt dennoch
ein dinner Restdlfilm am Pro-
dukt haften. Das ist gewollt, denn
dadurch sind die Produkte beim
Transport vor Verschmutzung
oder Korrosion (nicht bei Messing)
geschitzt. Zur weiteren Optimie-
rung und Produktivitatssteigerung

Bild 5: &
Ralf Oft, Griinder von OSK: ,,Jedes Teil stelit besondere Anforde-
rungen an den Reinigungsprozess”
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Bild 6: Mit OSK Maschinen und Réhm Spanntechnik kénnen Teile
auch nachbearbeitet und Frés-, Senk- oder Bohroperationen
durchgefiihrt werden
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Siief 7 [] Kurzinfo
Spéne aus Bohriéchern entfernen ist mit Ott Sonderkonstruktionen
den Maschinen von OSK automatisiert

und Prototypenbau

moglich

Ott Sonderkonstruktionen und

Prototypenbau hat sich auf Ent-
wicklung und Fertigung von Son-
dermaschinen fUr die industrielle
Teilereinigung spezialisiert. Das pa-
tentierte OSK Reinigungskonzept
setzt auf die bedarfsgerechte Teile-
reinigung und ermaglicht die Inte-
gration in den Fertigungsprozess.
Das Unternehmen wurde 2008 von
Ralf Ott gegriindet und hat Kunden
aus verschiedenen Branchen von
Automobilzulieferer lber Elektro-
nikbereich bis zu Pharmaunterneh-
men. Mit einem breit gefacherten
Spektrum bietet das Unternehmen
OSK seinen Kunden Konstruktio-

lassen sich die Stationen auch mit 60 bar Hochdruck gespiilt und nen im gesamten Bereich des

. ; ; 2 X Sondermaschinen-, Vorrich-
auf Doppel- oder Vierfachgreifer !
pp greife somit von Spénen befreit, bevor HinBe A WS abas. Yot

aufristen, ffxl!s die Kapazitatsre- gie weitelrgerhrt werden. FQr Ott der einfachen SchweiBvorrichtung
serven bengtigt werden. ,,Doch ist das nicht die Grenze: ,Wir kén- bis hin zur Konstruktion gesamter
auch schon jetzt hat der Kunde nen 100 bar und mehr sptlen.* Fertigungsanlagen steht OSK mit
durch eingesparte Prozesse und Die Spannexperten von Réhm lie- K”gw'ho‘l’l" zur Losung der Auf-
Handhabungsvorgange einen ferten hier ebenfalls die Spannl&- gdbepsisiungen 20r \ariugung.

; . : . P Das Team bietet Erfahrungen aus
sechsstelligen Einspareffekt pro sung. Ein pneumatisch betétigtes allen Bereichen des Maschinen-
Jahr®, versichert Ott. Damit habe Préazisions-Kraftspannfutter mit baus. Auf Wunsch begleitet das
die Investition des Kunden einen 80 mm Durchmesser und Feder- Unternehmen Kundenprojekte vom
Return on Investment von unter spannung nimmt die Teile, die von Entwurf bis zum fertigen Produkt

. ; . und dariber hinaus.
einem Jahr. einem 2-Backen-Parallelgreifer
In einer anderen Kundenldsung (RPP) Ubergeben werden, sicher
hat Ott eine Sptilstation fur Teile auf. Weil die pneumatische Beta-
integriert. In der separaten Aus- tigung bereits integriert ist, kann
spilkammer werden die Werk- auf einen zusétzlichen Zylinder LKW-Kolben in der Zentrifuge
stliicke vor dem Schleudervorgang  verzichtet werden. sicher spannen

Aktuell fordert ein besonders
anspruchsvolles Projekt den
Maschinenbauer Ott und die
Konstrukteure von R6hm. Kolben
fir LKW-Motoren sollen mit dem
kompakten Maschinenkonzept
entgratet und gereinigt werden.
Zur besonderen Herausforderung
wird dabei die Spannsituation,
denn fur die notwendige Innen-
spannung steht nur ganz wenig
Platz zum Anpacken zur Verfl-
gung. Dennoch muss der 15 kg
schwere Kolben sicher in der
Zentrifuge gehalten werden. Die
Losung ist flr alle ein ,schwerer
Brocken'. Dass es gelingt, steht
flr die anwendungs- und lésungs-

Bild 8: Herausforderung war die grofie Spannkraft bei geringer Spannfiache
(Werkbilder: Réhm, Ott Sonderkonstruktionen) orientierten Experten auBer Frage.
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