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Bild 2: Auch bei -der Spanntechnik nutzt Nico jedes maogliche
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Bild 1: Beim Risten der schweren Spritzgussformen verwendet

Nico Norbert Schmid GmbH + Co. KG seit 2009 das Krokodil von Optimierungspotenzial. Das Krokodil spart wertvolle Zeit
AMF, eine verstellbare Spannpratze flir groBe Kréafte und flexible beim Risten
Verwendung

Verstellbare Spannpratzen
ermoglichen schnelles Rusten
von SpritzgieBwerkzeugen

Mit verstellbaren und schnellfixierenden Spannpratzen von AMF minimiert die Nico Norbert Schmid GmbH
+ Co. KG ihre Ristzeiten beim Wechsel der SpritzgieBformen. Das unterstiitzt den flexiblen Mittelsténdler
darin, mit verschiedensten Spritzgussverfahren Kunststoffteile von der einfachen Abdeckung bis zum
kompliziertesten Mehrkomponentengehiuse effizient zu produzieren. Fiir die mittleren LosgréBen erzielt
Nico auf den liber 20 SpritzgieBmaschinen bei den haufigen Werkzeugwechseln entscheidende Zeitvorteile.
Dieses Wettkampftempo sorgt nicht zuletzt dafiir, dass die Fellbacher nun Spritzgussteile fiir eine lkone
des Sportwagenbaus herstellen.

~Schnelligkeit und Flexibilitat

sind wichtige Faktoren unserer
Produktion. Da kann es schon
einmal vorkommen, dass ein
Produktionsplan von heute auf
morgen komplett umgeschmissen
werden muss”, betont Norman
Schmid, technischer Geschéfts-

; _ fuhrer und Gesellschafter der Nico
Bouich den Norbert Schmid GmbH + Co. KG
%schnellen Werk- in Fellbach. Dennoch produziert

?f:gi‘:f;;sgm der traditionsreiche Mittelstandler
'f'Minuten gewinnt im Dreischichtbetrieb mit groBem
' Nico bis zu drei Erfolg zuverlassig, prozesssicher

Stunden Produk-

dmies und termintreu, Kunststoffteile
tionszeit taglich

unterschiedlichster Art flir seine
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Bild 4: Sowohl einfache als auch sehr
komplexe Kunststoffteile fir namhafte
Weltmarktfiihrer wie Stihl oder Zumtobel
werden zuverldssig, prozesssicher und
termintreu gefertigt

Kunden. Wichtigster Faktor der
Firmenphilosophie sind neben qua-
lifizierten und eigenverantwortlich
arbeitenden Mitarbeitern flexibel
und schnell einsetzbare Maschi-
nen. Beim Riisten der schweren
Spritzgussformen verwendet Nico
seit rund 50 Jahren Spannmittel

der Andreas Maier GmbH & Co. KG
(AMF). Seit drei Jahren kommt das
Krokadil von AMF, eine verstellbare
Spannpratze fiir groBe Krafte und
flexible Verwendung, zum Einsatz.
Durch einfaches Verschieben statt
lésen und verschrauben gelingen
gerade Werkzeugwechsel in hori-
zontalen Spannsituationen, wie sie
bei SpritzgieBmaschinen (blich
sind, einfach und schnell.

Seit 30 Jahren deutsche
Olympiamannschaft ausriisten

Auf inzwischen mehr als 20 Spritz-
gieBmaschinen mit SchlieBkraften
von 250 bis 6.500 kN produziert
Nico seit tiber 50 Jahren Kunst-
stoffteile mit Spritzgewichten von
0,2 bis 2.000 g fir die Industrie
und stellt bei Bedarf Konstruktions-
service, Weiterverarbeitung und
Logistik zur Verfligung. Was 1959
mit der Herstellung von Schuh-
spannern begann, ist inzwischen
ein hochspezialisierter Kunst-
stoffteilehersteller, der Trends wie
Kunststoffteile mit Metalleinlagen
genauso beherrscht wie die Bau-
gruppenfertigung mit komplexen
Logistikanforderungen. Als Quali-
tatssicherung werden viele Her-
stellungsprozesse bei Nico nach
dem Prozessfahigkeitsindex CpK
bewertet, um festzustellen, wie
sicher die laut Spezifikation vorge-
gebenen Ziele erreicht werden. Zu
den eher einfachen, aber dennoch
fur das Unternehmen wichtigen
Teilen, gehdren modisch gestaltete
Schuhanzieher, mit denen Nico
zusammen mit Schuhspannern
aus Holz und Kunststoff seit fast
30 Jahren jede deutsche Olympia-
mannschaft kostenlos ausstattet.
Doch nicht nur Olympioniken
profitieren von diesen nutzlichen
Helfern, als Weltmarktfihrer liefert
Nico diese Produkte in zahlreiche
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- weltweiten

. Ersatzteilemarkt
des Porsche-
Mythos 911

. der Baureihe
964 fertigt Nico
- samtliche Riick-
. leuchten als

| einbaufertige

* Baugruppen
&l (Bildquelle:

| Wikipedia)
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Lander auf dem Globus.
Spritzgussformen werden bei Nico
flir den Eigenbedarf, aber auch

im Fremdauftrag hergestellt. Sie
schaffen die Grundlage flr die
Fertigung von einfachen Teilen wie
Abdeckungen oder Schuhanzieher
bis zu hochkomplexen Mehrkom-
ponentengehdusen oder Sicher-
heitsteilen im Gasinnendruckver-
fahren. Verarbeitet werden im HeiB3-
oder Kaltkanalverfahren sowie

im 2-K-Verfahren alle gangigen
Kunststoffarten sowie nach Ab-
sprache auch Sondermaterialien.
Zu den Kunden gehéren namhafte
Weltmarktflihrer wie beispielsweise
der Motorsagenhersteller Stihl aus

Bild 7: 2

Das geschmiedete Spannelement
Krokodil von AMF verflgt Uber ein
Druckstiick und einen Gegenhalter, die
beide verstellbar und unverlierbar mit
dem Spanneisen verbunden sind
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- Jeder bringt seine
- Starken ein. (v.l.)
~ Wilfried Braun,

- AMF, Normann

* Schmid, Ralf

- Gerst, beide Nico,
~ Uwe Handschuh,
- Engel

Waiblingen oder der Beleuchtungs-
und Elektronikhersteller Zumtobel
aus Dornbirn.

Riickleuchten fiir den Mythos
Porsche 911 fertigen

Aktuell wird gerade die Herstellung
von Serienteilen flir Lamborghini
vorbereitet. Dies ist bereits der
zweite Auftrag fir eine Sport-
wagenschmiede in klrzester Zeit.
Fur die Sportwagenikone Por-
sche 911 des Typs 964 aus den
Jahren 1988 bis 1994 fertigen die
Kunststoffexperten aus Fellbach
die kompletten Rlckleuchten flr
den Ersatzteilmarkt in der ganzen
Welt. Ein Auftrag héchster Kom-

Bild 8: : _—
Mit einer passenden Stiitzverlangerung
lasst sich das Krokedil flir nahezu jede
Spannhdhe erweitern

plexitét in Fertigung und Logistik,
denn neben unterschiedlichen
Lichtdurchl&ssigkeiten und Strah-
lungswinkeln der Kunststoffglaser
missen auch die verschiedenen
Besonderheiten fir Lander und
Regionen wie Japan, USA oder
Europa berlicksichtigt werden.
Hinzu kommt, dass manche Leuch-
ten als Baugruppe aus knapp 20
Einzelteilen einbaufertig montiert
werden. Eine Herausforderung, der
sich die cleveren Schwaben gerne
stellen, sehen sie sich doch als
Komplettiésungsanbieter flir solch
komplexe Aufgabenstellungen.
«Wir hinterfragen beinahe taglich
unsere Prozesse und sogar ein-
zelne Prozessschritte®, versichert
Betriebsleiter Ralf Gerst. ,Das geht
bis ins kleinste Detail hinein und
da gehort die Art der Spanntechnik
nattrlich auch dazu.” Und Schmid
erganzt: ,Da wir ausschlieBlich in
unseren drei Werken in Deutsch-
land und Osterreich produzieren,
missen wir jedes Optimierungs-
potenzial ausschépfen, um wettbe-
werbsféhig zu sein. Auch bei einem
Premiumhersteller wie Porsche
zahlt letztendlich der Preis." Und so
riicken gerade bei solchen kleinen
und mittelgroBen Serien die Rust-
und Wechselzeiten der Werkzeuge
und Formen in den Fokus der
Betrachtungen. Die langjahrige
Zusammenarbeit mit AMF, deren
Experten auch zu Beratungen und
Neuvorstellungen gerne ins Haus
kommen, hat sich auch bei deren
Eigenprodukt Krokodil bewahtt.
Das Krokodil von AMF ist ein
hochwertig geschmiedetes, me-
chanisches Spannelement flr die
Aufnahme groBer Kréfte. Im Ver-
gleich zu handelsiblichen ver-
stellbaren Spannern ist es jedoch
deutlich gtinstiger. Druckstiick und
Gegenhalter sind unverlierbar mit
der Spannpratze verbunden und
lassen sich in bis zu 38 verschie-
dene Spannpositionen einstellen.
Das macht sie schnell und univer-
sell einsatzbereit. ,Unser Krokodil
kann auch bei engen Platzverhalt-
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nissen, bei denen die Form fast an
den Rand der Halteplatte reicht,
noch zuverldssig spannen”, be-
tont Wilfried Braun von AMF. ,Das
friiher Ubliche, schrage Anbringen
von Spanneisen, bei dem man
wertvolle Haltekraft verschenkt,
gehoért der Vergangenheit an®, so
der Produktmanager von AMF
weiter.

Téaglich zwei bis drei Stunden
Produktionszeit gewinnen

Mit zwei unterschiedlich ausge-
formten Spannnasen kann das
flexible Krokodil je nach Anwen-
dungsfall einfach umgedreht
werden. So kénnen auch hohe
Formen oder Werkstlicke sicher
und ohne Kraftverlust gespannt
werden. Lieferbar ist das Kroko-
dil in flnf verschiedenen GroBen
mit Spannschrauben von M12 bis
M24. Die Spannpratze ist ge-
schmiedet, verglitet und verzinkt.
Mit einer zusétzlich lieferbaren,
passenden Stitzverlangerung
lasst sich das Krokodil fiir nahe-
zu jede Spannhdhe erweitern.
Zum Spannen werden wahlweise
Spannschrauben DIN 787, Stift-
schrauben DIN 6379 oder die weit
verbreiteten Zylinderschrauben
DIN 912 verwendet. Diese Vielfalt
der Anwendungen pradestiniert
das Spannelement fiir nahezu alle
Spannaufgaben bei der spanab-
hebenden und spanlosen Bearbei-
tung auf Werkzeugmaschinen und
Pressen. In SpritzgieBmaschinen,
mit horizontaler Spannsituation
erleichtert die Verliersicherung
dem Anwender die Handhabung
enorm, denn er hat mit einem Griff
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alle notwendigen Teile in der Hand.
,Bei einem Wechsel der Formen
lassen sich die — meistens acht -
Spannpratzen in der bestehenden
Montagesituation verstellen und
mussen nicht vollstédndig demon-
tiert werden”, schildert Gerst einen
praktischen Vorteil. Und Braun
erganzt einen weiteren Nutzen:
»Dadurch, dass alles miteinander
verbunden ist, erspart man sich
das lastige Suchen in der Werk-
zeugkiste nach den zusammenge-
hérenden Teilen — ein alltagliches
Argernis.“ Gerst restimiert: ,So ist
ein Werkzeugwechsel in zwei bis
funf Minuten erledigt — eine Ein-
sparung von bis zu zehn Minuten
gegentber friher.” Bei bis zu 15
Werkzeugwechseln in dem drei-
schichtig produzierenden Unter-
nehmen kénnen so téglich zwei
bis drei Stunden Produktionszeit
gewonnen werden.

Maschinenbauer riistet
Technologieforum mit Krokodil
aus

Dazu tragen auch die holmlosen
SpritzgieBmaschinen von Engel
bei, von denen Nico eine 160 t-
und eine 220 t-Maschine einsetzt.
Dass die Spannpratze von AMF so
produktivitdtssteigernd ist, hat wie-
derum auch die Verantwortlichen
bei Engel (berzeugt. Im neuen
Technologieforum des Maschinen-
herstellers in Stiddeutschland
werden alle Maschinen mit dem
Krokodil ausgertstet. Dazu haben
Engel und AMF im September
2012 eine Vereinbarung unter-
zeichnet. Und vielleicht wird man
in dem neuen, modernen Gebau-
de in Wurmberg auch einmal den
Mythos betrachten kénnen, des-
sen Rickleuchten die Maschinen
produzieren.

Bild 9:

Das Krokodil hat zwei unterschiedlich
ausgeformte Spannnasen und kann je
nach Anwendungsfall einfach umge-
dreht werden (Werkbilder: Andreas
Maier GmbH & Co. KG / Nico NORBERT
SCHMID GMBH + CO KG, Fellbach)
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