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s \Werkzeugtechnik

SpritzgieRformen mit verstellbarer Spannpratze schnell sichern

Ristzeiten minimieren und zwel

bis drei Stunden gewinnen

Mit verstellbaren Spannpratzen von AMF minimiert die Nico Norbert
Schmid GmbH ihre Riistzeiten beim Wechsel der SpritzgieRformen.

So ist der Mittelstandler in der Lage flexibel, mit verschiedensten Spritz-
gussverfahren Kunststoffteile von der einfachen Abdeckung bis zum
kompliziertesten Mehrkomponentengehause zu produzieren. Zum
umfangreichen Portfolio zdhlen auch Spritzgussteile fir die
Sportwagenlegende Porsche 911 Typ 964.

Jeder bringt seine Stdrken ein. {v.l.) Wilfried Braun (AMF), Norman
Schmid, Ralf Gerst (beide Nico), und Uwe Handschuh (Engel)

LSchnelligkeit und Flexibilitat sind wichtige
Faktoren unserer Produktion. Da kann es
schon einmal vorkommen, dass ein Produkti-
ansplan von heute auf morgen komplett um-
geschmissen werden muss”, betont Norman
Schmid, technischer Geschaftsfihrer und Ge-
sellschafterder Nico Norbert Schmid GmbH.

Beim Riisten der schweren Spritzgussfor-
men verwenden die Kunststoffspezialisten
seit rund 50 Jahren Spannmittel der Andreas
Maier GmbH (AMF). Seit drei Jahren kemmt
das Krokodil, eine verstellbare Spannpratze
fiir grofe Krafte und flexible Verwendung
zum Einsatz. Durch einfaches Verschieben
statt losen und verschrauben gelingen gera-
de Werkzeugwechsel in horizontalen Spann-
situationen einfach und schnell.

Riickleuchten fiir den Mythos Porsche 911

Auf inzwischen mehr als 20 Maschinen mit
SchlieRkraften von 250 bis 6500 kN produzie-
ren die Fellbacher Kunststoffteile mit Spritz-
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Fiir den weltweiten Ersatzteilemarkt des Porsche-Mythos 911 der
Baureihe 964 fertigt Nico samtliche Riickleuchten als einbaufertige
Baugruppen

gewichten von 0,2 bis 2000 g und stellen bei
Bedarf Konstruktionsservice, Weiterverarbei-
tung und Logistik zur Verfiigung. Das um-
fangreiche Produktportfolio beinhaltet eher
einfache Kunststoffteile wie Schuhspanner
und Schuhanzieher ebenso wie Kunststoff-
teile mit Metalleinlage oder logistische kom-
plexe Baugruppen. Die hierfiir bendtigten
Spritzgussformen  stellen die Kunststoff-
experten selbst her. Wobei auch Formen fiir
Fremdfirmen produziert werden konnen.
Verarbeitet werden im HeiB3- oder Kaltkanal-
verfahren sowie im 2-K-Verfahren alle gangi-
gen Kunststoffarten sowie nach Absprache
auch Sondermaterialien. Zu den Kunden ge-
héren namhafte Weltmarktfihrer wie bei-
spielsweise der Motorsdgenhersteller Stihl
oder der Beleuchtungs- und Elektronikher-
steller Zumtobel.

Aktuell wird gerade die Herstellung von
Serienteilen fir Lamborghini vorbereitet.
Dies ist bereits der zweite Auftrag fir eine

Sportwagenschmiede in kilrzester Zeit. Flr
die Sportwagenikone Porsche 911 des Typs
964 aus den Jahren 1988 bis 1994 fertigen die
Kunststoffexperten die kompletten Riick-
leuchten fir den Ersatzteilmarkt in der gan-
zen Welt. Ein Auftrag hdchster Komplexitatin
Fertigung und Logistik, denn neben unter-
schiedlichen  Lichtdurchlassigkeiten  und
Strahlungswinkeln — der  Kunststoffglaser
miissen auch die verschiedenen Besonder-
heiten fiir Lander und Regionen wie lapan,
USA oder Europa beriicksichtigt werden. Hin-
zu kommt, dass manche Leuchten als Bau-
gruppe aus knapp 20 Einzelteilen einbaufer-
tig montiert werden.

Letztendlich z&hlt der Preis

LWir hinterfragen beinahe taglich unsere Pro-
zesse und sogar einzelne Prozessschritie”,
versichert Betriebsleiter Ralf Gerst. ,Das geht
bis ins kleinste Detail hinein, und da gehért
die Art der Spanntechnik natiirlich auch da-



zu." Und Schmid erganzt: ,Da wir aus-
schlieBlich in unseren drei Werken in
Deutschland und Osterreich pro-
duzieren, mussen wir jedes Opti-
mierungspotenzial  ausschop- |
fen, um wettbewerbsfahig zu
sein. Auch bei einem Premium-
hersteller wie Porsche zahlt letztend-
lich der Preis.” Und so riicken gerade bei sol-
chen kleinen und mittelgroen Serien die
Rist- und Wechselzeiten der Werkzeuge
und Formen in den Fokus.

Das Krokodil ist ein geschmiedetes, me-
chanisches Spannelement fiir die Aufnahme
groller Krafte. Im Vergleich zu handelsiibli-
chen verstellbaren Spannern ist es jedoch
deutlich glinstiger. Druckstiick und Gegen-
halter sind unverlierbar mit der Spannpratze
verbunden und lassen sich in bis zu 38 ver-
schiedene Spannpositionen einstellen. Das
macht sie schnell und universell einsatz-
bereit. ,Unser Krokodil kann auch bei engen
Platzverhaltnissen, bei denen die Form fastan
den Rand der Halteplatte reicht, noch zuver-
lassig spannen”, betont der Produktmanager
Wilfried Braun von AMF. ,Das friiher iibliche,
schrage Anbringen von Spanneisen, bei dem
man wertvolle Haltekraft verschenkt, gehort
der Vergangenheit an”, so Braun weiter.

Téaglich zwei bis drei Stunden gewinnen

Mit zwei unterschiedlich ausgeformten
Spannnasen kann das Krokodil je nach An-
wendungsfall einfach umgedreht werden. So
kiénnen auch hohe Formen oder Werkstiicke
sicher und ohne Kraftverlust gespannt wer-
den. Lieferbar ist die geschmiedete, verglitete
und verzinkte Spannpratze in finf verschie-
denen GréBen mit Spannschrauben von M12
bis M24. Mit einer passenden Stiitzverlange-

Das geschmiedete Spannelement
Krokodil von AMF verfligt liber
ein Druckstiick und einen Gegen-
halter, die beide verstellbar und
unverlierbar mit dem Spanneisen
verbunden sind

rung lasst sich das Spannelement flir nahezu
jede Spannhohe erweitern. Zum Spannen
werden wahlweise Spannschrauben DIN 787,
Stiftschrauben DIN 6379 oder die weit ver-
breiteten Zylinderschrauben DIN 912 ver-
wendet,

In SpritzgieBmaschinen mit horizontaler
Spannsituation erleichtert die Verliersiche-
rungdem Anwender die Handhabungenorm,
denn er hat mit einem Griff alle notwendigen
Teile in der Hand. ,Bei einem Wechsel der For-
men lassen sich die — meistens acht —Spann-
pratzen in der bestehenden Montagesitua-
tion verstellen und milssen nicht vollstandig
demontiert werden", schildert Gerst einen
praktischen Vorteil. Und Braun ergdnzt einen
weiteren Nutzen: ,Dadurch, dass alles mit-
einander verbunden ist, erspart man sich das
lastige Suchen in der Werkzeugkiste nach den
zusammengehodrenden Teilen.” Gerst rest-
miert: ,So ist ein Werkzeugwechsel in zwei

Fraser flr groReres Zeitspanvolumen

Platten in drei Geometrien

Als jlngste Erweiterung der Victory-Linie
prasentiert Widia das M200-Fraspro-
gramm, welches im Werkzeug- und For-
menbau, im Energiesektor wie auch in der
Luft- und Raumfahrtindustrie MalBstabe in
punkto Leistung und Produktivitat setzt.
Konzipiert wurde das Programm zum
Schruppen und Vorschlichten. Die doppel-
seitigen Wendeplatten der Groke 12 mm
lassen sich flr unterschiedliche Frasar-
beiten und Werkstiickmaterialien verwen-
den. Das Wendeplattenprogramm ist in
drei verschiedenen Geometrien erhéltlich:

* MH flir Anwendungen, die eine maximale
Schneidkantenstabilitat bendtigen.
* MM fiir die mittlere Bearbei-
tung von Guss- und Stahl-
werkstoffen,
« ML fir rostfreie Stéhle und
Hochtemperaturlegierungen.
Die in den Schneidstoffsorten WK15PM,
WP25PM WU35PM, WP35Cm erhaltliche
Baureihe wurde flir hohere Schnitt-
geschwindigkeiten und gréReres Zeitspan-
volumen ausgelegt. Die integrierte Verdreh-
sicherung erhoht die Stabilitat und sorgt fiir
Prozesssicherheit.

Beim Riisten der schweren Spritzgussformen verwendet
man bei Nico seit 2009 das Krokodil von AMF, eine ver-

stellbare Spannpratze fir grofie Krdfte und flexible Ver-
wendung

bis flinf Minuten erledigt — eine Einsparung
von bis zu zehn Minuten gegentiber friiher.”
Bei bis zu 15 Werkzeugwechseln in dem drei-
schichtig produzierenden Unternehmen kén-
nen sotdglich zwei bis drei Stunden Produlkti-
onszeit gewonnen werden.

Spannpratze auch im Technologieforum
Dazu tragen auch die holmlosen Spritzgief-
maschinen von Engel bei, von denen Nico ei-
ne 160 t- und eine 220 t-Maschine einsetzt.
Dass die Spannpratze so produktivititsstei-
gernd ist, hat wiederum auch die Verant-
wortlichen bei Engel Gberzeugt. Im neuen
Technologieforum des Maschinenherstel-
lers in Stiddeutschland werden alle Maschi-
nen mit der Spannpratze ausgertstet.

Andreas Maier GmbH & Co. KG ‘

www.amf.de
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Die Widia M200-Serie zum Schruppen und
Vorschlichten

Kennametal Deutschland GmbH
www.widia.com
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