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& ’ +Es entstehen zunehmend
Kosten fiir Patentanmeldungen Neue Sensorsysteme machen die Ideen fiir automatisierte

im Ausland reduzieren Mensch-Roboter-Interaktion sicherer Dienstleistungen. ”

Dr. Roko Tschakarow, Geschiftsbe-
reichsleiter bei Schunk

'g)? Vogel Business Media




Reinigungswerkzeuge wechseln sich
selbststdndig in die Spindel ein

Die Reinigungswerkzeuge
AMF-Cleaner Stick und Ball
von Andreas Maier nutzen die
Funktionen von CNC-Maschi-
nen und Bearbeitungszentren

& fiir schnelles Reinigen und
Trocknen. Sie verfiigen iiber ei-
ne Schnittstelle zur Maschinen-
spindel und werden iiber das Werkzeugwechselsystem wie ein Zer-
spanungswerkzeug automatisch ein- und ausgewechselt. Als Reini-
gungsmedium kénnen sowohl Kithlschmierstoff als auch Druck-
luft eingesetzt werden. Bei der Ausfithrung Ball mit umlaufender
Diisenanordnung lassen sich alle Diisen fiir punktgenaue Reini-
gungsvorginge einzeln offnen oder schlieffen.

P Andreas Maier GmbH & Co. KG,
Tel. (07 11) 57 66-0, www.amf.de

Fiinf-Achs-Bearbeitungszentrum
mit hohem Zerspanvolumen

Das Bearbeitungszentrum C 400
Basic von Hermle verfiigt iber
drei Achsen im Werkzeug und
zwei Achsen im Werkstiick (NC-
Schwenkrundtisch). Mit Verfahr-
wegen von 850 mm (X-Achse),
700 mm (Y-Achse) und 500 mm
(Z-Achse) konnen Werkstiicke bis
2000 kg dreiachsig und bis 600 kg
fiinfachsig bearbeitet werden. Laut Hersteller ist dabei der grofle
Stérkreis von 1000 mm Durchmesser zwischen den Wangen des
NC-Schwenkrundtisches, der eine Tischplatte von 650 mm Durch-
messer hat, von groflem Vorteil. Damit kénnen Werkstiicke bis zu
1000 mm Linge oder 1000 mm Durchmesser bearbeitet werden.

P> Maschinenfabrik Berthold Hermle AG,
Tel. (0 74 26) 95-0, www.hermle.de

Spindeln an Drehautomaten
beriithrungslos und prazise zentrieren
konnen laut Schwartz Haupt-,

_ \ Gegen- und Werkzeugspindeln,
i ——a

| Frontapparat sowie Gegenope-
rationen einfach, schnell und
prézise zueinander zentriert
und ausgerichtet werden. Das

e Zentrieren erfolgt berithrungs-
los, mikrometergenau und unabhiingig vom Anwender. Das Zent-
riergerét vegleicht die Differenzen der Spindeln zueinander. So
wird anhand von nur drei Punkten die Spindel exakt positioniert,
Der Anwender muss weder die Reitstockspindel noch die Werk-
zeuge demontieren. Diverse Sensoren und Aufnahmeringe stehen
zur Verfiigung, die je nach Maschinentyp ausgewihlt werden.

Mit dem System Mowidec-TT

P Schwartz tools and more J6rg Schwartz e. K.,
Tel. (07 21) 95 53 72-0, wwnw.schwartz-hm.de
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Schwere Lasten sicher heben und bewegen

Maschinenheber und Transportfahrwerke

. in einer Qualitét, die sich bezahlt macht

mit Schwenklasche

JUNG Hebe- und Transporttechnik GmbH
Biegelwiesenstrafie 5-7 - D-71334 Waiblingen
Tel. 07151/ 30393-0 - Fax 30393-19 - info @jung-hebetechnik.de

www.jung-hebetechnik.de L;"J
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- Berlemann Torbou GmbH - Ulmenstr, 3 - 48485 Nevenkirchen
Tel: 05973 /94 81-0- Fox: 059 73 / 94 81-50 - E-mail: info@berlemann.de



