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Nullpunkt-Spannsysteme von AMF erhdhen die Flexibilitat der Qualititspriifung bei ZF

warten auf die Priiflinge.

.Der neue Universal-Getriebe-
prifstand mit den drei Rist-
platzen und zwei Prifwagen
erhéht zusammen mit der AMF-
Nullpunkt-Spanntechnik unse-
re Flexibilitdt bei der Prifung
unterschiedlicher Getriebear-
ten enorm®, betont Hermann
Falkner.

Der Mitarbeiter im Bereich Priif-
systeme bei der ZF Friedrichs-
hafen AG im Werk 2 in Passau
ist als Projektleiter hauptver-
antwortlich fir den im Herbst
2011 in Betrieb genommenen
Universal-Getriebepriifstand.
Durch eine in den vergangenen
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Jahren immer weiter gewach-
sene Produktevielfalt ist die
Neuregelung der Funktions-
und Dichtheitspriifung notwen-
dig geworden. Die Ausristung
der Ristplatze und Prifwagen
mit  Nullpunkt-Spanntechnik
vom Branchenprimus Andreas
Maier GmbH & Co. KG (AMF)
ermdglicht das schnelle und
wiederholgenaue Spannen der
tonnenschweren Getriebe.

Qualitatssicherung durch
Einhundertprozentpriifung

Am Produktions- und Ver-
triebsstandort Passau mit zwei

Farblich gekennzeichnet sind AMF Module verbaut, die die dazu
passenden AMF-Fangnippelschrauben sicher aufhehmen, die sich am
unteren Ence der von ZF eigens gefertigten AufnahmefiiBe befinden.

Spannendes von A bis z

Weil die Produktevielfalt bei ZF in Passau immer
gréBer wurde, musste die Flexibilitit der Ein-
hundertprozentpriifung erhéht werden. In einer
neuen Prufanlage sorgen AMF-Nullpunkt-Spann-
systeme flir schnelies Auf- und Abriisten der gro-
Ben Hightech-Getriebe fiir Traktoren, Schiepper
und Baumaschinen. Einbauspannmodule auf den
ergonomischen Rustplatzen und den Prifwagen
ermdaglichen die einfache, schnelle und wiederhol-
genaue Positionierung unterschiedlicher Getrie-
bemodelle. Adapterplatten mit geringer Bauho-
he, die ebenso mit Spannmodulen versehen sind,
schaffen Spannmaéglichkeiten flir weitere Varian-
ten der 14 Getriebefamilien.

Werken fertigt die Division In-
dustrietechnik von ZF unter an-
derem hochmoderne Getriebe
fur Landmaschinen wie Trak-
toren und Schlepper. Ebenso
ist im Werk 2 der Bereich Priif-
systeme angesiedelt. Auf vier
Produktionslinien werden Seri-
engetriebe hergestellt, die am
Ende der Linie auf einem pas-
senden Prifstand geprift wer-
den. Im Rahmen einer Einhun-
dertprozentprifung zum Zweck
der Qualitétssicherung werden
samtliche Getriebe geprift, be-
vor sie an die Kunden ausgelie-
fert werden. Neben der Funktio-
nalitat der hochmodernen Last-
schalt- und Stufenlosgetriebe
werden Durchfllisse, Driicke,
Dichtheit und Drehfunktionen
getestet, bevor sie tagesge-
nau an die Fertigungslinien der
Kunden geliefert werden. Dazu
gehdren beispielsweise Deuz-
Fahr, John Deere oder Claas.

Fur kleine Serien sowie fr
Produktionsspitzen der vier
Fertigungslinien ist der neue
Universal-Getriebeprifstand
geplant und gebaut worden.
Dort kommen unsortiert die
Getriebe aus 14 Familien zu-
zlglich ihrer Variationen zur
Prifung an. Im Rhythmus des
zehn- bis zwanzigminiitigen

Prifzyklus kénnen je Schicht
rund 40 Getriebe getestet wer-
den. Bevor sie auf einem der
zwel Prifwagen in den High-
tech-Priifstand gefahren und
mit den Anschliissen fir Hyd-
raulik und Antrieb verbunden
werden, platzieren zwei Mitar-
beiter die Priflinge auf einem
der drei ergonomisch gestal-
teten Ristplatze. Dort warten
Aufnahmeplatten mit eingebau-
ten  Nullpunktspannmodulen
von AMF auf die Aggregate.
Farblich gekennzeichnet sind
AMF-Module verbaut, die die
dazu passenden AMF-Spann-
Nippel sicher aufnehmen, die
sich am unteren Ende der von
ZF eigens gefertigten Auf-
nahmeflBe befinden. Zuséatz-
lich kommen Adapterplatten
zum Einsatz, die mit weiteren
Spannmodulen versehen sind.
Das steigert die Flexibilitat
nochmals und erméglicht bei
geringem Bauraum und nied-
rigem Ristaufwand eine Ver-
vielféltigung der Spannmuster,
die sich sonst auf der unteren
Aufnahmeplatte in die Quere
gekommen wéren. Die geringe
Einbautiefe der Spannmodule
von lediglich 22 mm ermdg-
licht eine niedrige Bauhéhe der
Platten von nur 24 mm,
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Stufenlos mehr als 500
PS Motorleistung effizient
tbertragen

,Wir wollten unbedingt die Fle-
xibilitat haben, alle Getriebeva-
rianten aufspannen zu kénnen*,
schildert Projektleiter Hans
Fisch die Anforderungen der
Betriebsseite. So wird auch das
groBe, 1,9 Tonnen schwere,
stufenlose  Hightech-Getriebe
Eccom 4.5 gespannt, das fir
eine effiziente Umsetzung der
in den Xerion Schleppern von
Claas installierten 400-kW-
Motoren sorgt. Bis zu 2.300 Nm
Antriebsdrehmoment  bringen
den Schlepper mit permanen-
tem Allradantrieb stufenlos von
null auf 50 km/h — und das vor-
warts wie riickwarts. Sind die
Priflinge gespannt, werden sie
mit Hilfe eines Deckenkrans
von dem Rustplatz auf einen
der zwei Prifwagen gesetzt,
der anschlieBend in den Prf-
stand fahrt. Wahrend der Pri-
fung werden die nachsten aus
der Produktion angelieferten
Getriebe vorgeriistet,

Die Rustplatze sind nach aktu-
ellen 8kologischen und ergono-
mischen Gesichtspunkten mit
einem Scherenhubtisch héhen-
verstellbar gestaltet. So kdnnen
die Werker stets in gesundheit-
lich unbedenklicher Haltung die
verschieden groBen Getriebe
platzieren und spannen. Eine

DAS UNTERNEHMEN:
AMF

AMF, 1890 als Schlossfabrik
Andreas Maier Fellbach ge-
grindet, gehért heute welt-
weit zu den Marktfihrern
rund ums Spannen, Schrau-
ben und SchlieBen. Mit mehr
als 5.000 Produkten sowie
zahlreichen Patenten gehd-
ren die Schwaben zu den
Innovativsten ihrer Branche.
Durch weltweite Marktpra-
senz haben die Mitarbeiter
stets ein Ohr fiir die Anforde-
rungen der Kunden. Daraus
entwickelt AMF mit kompe-
tenter Beratung, intelligen-
ter Ingenieurleistung und
hochster Fertigungsqualitat
immer wieder Standard- und
Spezialldsungen, die sich
am Markt durchsetzen. Er-
folgsgaranten sind Schnel-
ligkeit, Flexibilitdt und gut
qualifizierte Mitarbeiter.

riesige Olwanne aus Edelstahl
unter dem gesamten Rlstplatz
sammelt eventuell austreten-
des Hydraulikél, das dann um-
weltgerecht gereinigt und dem
Kreislauf wieder zugefiihrt wer-
den kann.

Fangnippelschrauben
werden sicher und fest
eingezogen

Fiir den Spannvorgang missen
die Werker den Prifling ledig-
lich auf das flr ein verwechs-
lungssicheres Spannen farblich
und mit Kodierungen gekenn-
zeichnete Muster aus AMF-Ein-
bauspannmodulen  absetzen.
Die Spannmodule haben einen
groBen,  selbstzentrierenden
Fangeinzug, der die optimierte
Kontur der Spann-Nippel mit
Fangnippelschrauben auch bei
einem schriagen Ansetzen ver-
kantungsfrei aufnehmen und
verriegeln und ebenso wieder
ausgeben kann. Zum Ldsen
werden die an einem zentralen
Anschluss mit einer Verroh-
rung verbundenen Spannmo-
dule an den Hydraulikkreislauf
angeschlossen und mit dem
Losedruck von 50-60 bar be-
aufschlagt, so dass das fertig
geprilfte Getriebe abgehoben
werden kann

Die zu einem Spannmuster ge-
hoérenden einzelnen AMF-Ein-
bauspannmodule der Bauart

DAS UNTERNEHMEN:
ZF

ZF stellt sich mit Achsen und
Getrieben flr die Landtech-
nik seit Uber sechs Jahrzehn-
ten den Herausforderungen
des landwirtschaftlichen
Alitags. Das Geschéftsfeld
Landmaschinensysteme mit
Hauptsitz in Passau bietet
seinen Kunden individuelle,
mafBgeschneiderte Einbau-
I6sungen. Von Synchronge-
trieben, Lastschaltgetrieben,
stufenlosen Getrieben mit
den zugehdrigen elekironi-
schen Steuerungen sowie
Starr- und Lenkachsen fiir
Traktoren bis hin zu Fahr-
antrieben fir selbstfahrende
Erntemaschinen erhélt der
Kunde flr jeden Bedarf im-
mer genau die richtige Tech-
nik. ZF ist der einzige unab-
héngige Spezialist fir An-
triebs- und Fahrwerktechnik.
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FERTIGUNG

K5, K10 und K20 verfiigen (ber
robuste Tellerfedern fiir hochste
Einzugs- sowie Verschluss- und
Haltekréfte. So verschlieBen sie
mit bis zu 5, 10 oder 20 kN und
halten das Werkstiick mit bis zu
13, 25 oder 55 kN. Prézisions-
geschliffene Auflageflachen der
Moduldeckel aus gehartetem
Edelstahl gewéhrleisten eine
planparallele Aufspannung <
0,005 mm und machen den
Prifling unempfindlich gegen
entstehende Seiten- und Zug-
krafte. Die Kolben sind eben-
falls gehdrtet und sorgen in
einer Kombination aus Form-
schluss und Selbsthemmung
fir eine zuverlassige und kons-
tante Spannung. Prézisionsku-
geln ermdglichen die optimale
Kraftlbertragung sowie einen
vibrationshemmenden und
verschleiBfreien Einsatz, Eine
Kugelauflage aus rostfreiem
Stahl dichtet das Innere des
Spannmoduls gegen Schmutz
und Flissigkeit ab. Somit ist
ein Service der sehr wartungs-
freundlichen Module erst nach
250.000 (K5), 400.000 (K10)
beziehungsweise  1,500.000
(K20) Spannzyklen notwendig.

Gute Erfahrungen mit
Nullpunkt-Spannsystemen
von AMF

sMit den Produkten von AMF
hatten wir schon friher gute
Erfahrungen gemacht’, erklart
Falkner. In den ehemals bei ZF
selbst gebauten Vorrichtungen
waren ebenfalls bereits AMF-
Spannmodule verbaut. Damals
kamen zunéchst eigens entwi-
ckelte Rahmen mit Aufsatzen
und/oder Adapterplatten mit
Nullpunkt-Spannvorrichtungen
von AMF fir einzelne Getriebe
zum Einsatz, die allerdings je
Produktart gewechselt werden
mussten. ,Wir hatten damals
nicht diese Vielfalt und kamen
damit gut zurecht', erinnert
sich Falkner. Nachdem ein Mit-
wachsen und Erweitern dieser
Eigenbau-Lsungen nicht mehr
sinnvoll und rationell erschien,
realisierte man unter der Lei-
tung von Falkner die grundsétz-
liche neue Ldsung.

Friher wurden im Werk 2 in
dem nach dem Zweiten Welt-
krieg eingerichteten ZF-Stand-
ort Passau lediglich Getriebe
fur Landmaschinen gefertigt
und geprift. Spater kamen

Bis zu 3.000 Nm Antriebsdreh-
moment bringen den Schlepper
mit permanentem Allradantrieb
stufenlos von null auf 50 km/h ~
und das vorwarts wie rackwarts.

Projektleiter Hermann Falkner:
.Wir haben die neue, hochmo-
derne Prufaniage eingerichtet,
um die Flexibilitidt und damit
die Kapazitat fiir Wachstum zu
schaffen.”

Getriebe weiterer Konzernpro-
dukte hinzu und heute werden
auch externe Fertigungs- und
Prifauftrage angenommen. Der
Bereich Prilfsysteme der Divisi-
on Industrietechnik ist bei ZF di-
rekt umsatzverantwortlich und
hat flir die nachsten Jahre an-
spruchsvolle Wachstumsziele.

,2Um die Flexibilitdt und damit
die Kapazitat fiir dieses Wachs-
tum zu schaffen, haben wir die
neue, hochmoderne Priifanlage
eingerichtet. Mit dem Nullpunkt-
Spannsystem von AMF und den
Adapterplatten, die durch die
niedrige Bauhéhe der trotzdem
kraftvollen Module das sichere
Spannen aller Getriebevarian-
ten erméglichen, sind wir flr die
Anforderungen der Betriebssei-
te heute bestens geriistet”, so
Falkner abschlieBend.

Information: ANDREAS MAIER
GmbH & Co. KG * Waiblinger
StraBe 116 » D-70734 Fellbach
* Tel.: +49/711/57 66-264 « Fax:
+49/711/57 66-205 « E-Mail:
haege @ amf.de « www.amf.de

AME in Osterreich: RATH &
Co. Ges.m.b.H. * Teiritzstra-
Be 3 e« A-2100 Korneuburg
o Tel: 02262/608-15 ¢ Fax:
02262/608-60 * E-Mail: ham-
merschmidt@rath-co.at » www.
rath-co.at
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