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TECHNIK SPEKTRUM

Werkstilicke fest gespannt

Der neue Prazisionsspanner
»Avantic von Lang Technik
ermbglicht ein sekunden-
schnelles Wechseln von Vor-
richtungen und Konturba-
cken. Er bietet bestmégliche
Flexibilitat und enorme Rist-
zeitersparnis. Das Spannen
ist durch das patentierte
Wechselsystem der Backen
mit hdchster Wiederholgenauigkeit méglich. Durch ein neues Fer-
tigungsverfahren der Backenfiihrungen werden eine hochprazise
Zentriergenauigkeit und Parallelitat erzielt. Durch die variablen
Aufsatzbacken ist der Spanner bestens geeignet fiir schwierig zu
spannende Teile und flir die Rickseitenbearbeitung. Die weichen
Aufsatzbacken erlauben die Einbringung jeglicher Formen, egal
ob kubisch, rund oder unférmig.

www.lang-technik.de

Gehort zusammen.

Carl Padberg
Zentrifugenbau Gmb

Zentrifugéntechnik flr

jede Entolungsaufgabe.

Turbolader-Feinbearbeitung

Die Tecnoteam GmbH ist einer
der fuhrenden Anbieter von kom-
plexen Lésungen rund um die
Feinstbearbeitung und Komplett-
anbieter fir Anlagen zur vollauto-
matischen Bearbeitung von Turbo-
laderteilen. Zahlreiche Turbolader-
hersteller oder Teilelieferanten
weltweit setzen auf das Unterneh-
men, das Komplettldsungen fiir an-
spruchsvolle Teile zusammen mit
verschiedenen Maschinenherstel-

len sowie von Leitschaufeln hat
sich  inzwischen herumgespro-
chene, betont Michael Blank, Ver-
triebsleiter der Tecnoteam GmbH.
Im Zentrum steht dabei die Dop-
pelspindel-Rundschleifmaschine
Vector Twin von CMT. Mit 40 Pro-
zent gréBerem Verfahrweg ist das
ZU bearbeitende Teilespektrum
deutlich erweitert worden. So kén-
nen auch Teile fir LKW-Turbolader
auf EndmaB geschliffen werden.

lern realisiert. Im Zentrum steht
die vollautomatische Endbearbei-

tung mit den Prozessschritten
Schleifen, Messen, Reinigen und
Entgraten. Tecnoteam greift dabei
auf die neuesten Technologien des
englischen Herstellers Curtis Ma-
chine Tools (CMT) sowie des italie-
nischen Anbieters Lizzini zuriick
und hat diese Maschinen auf der
AMB 2012 in Stuttgart vorgestellt.
»Unsere Ldsungskompetenz fir die
automatisierte  Feinstbearbeitung
von Turboladerschaufeln und -wel-

Trotzdem ist die Maschine kompakt
und beinhaltet auf kleinstem Raum
einen Roboter zum Be- und Entla-
den. Ein weiteres Highlight ist eine
Schleifmaschine von Lizzini. Das
Unternehmen der Wallram-Gruppe
hat sich auf die Schleifbearbeitung
von geharteten Materialien spezia-
lisiert. Die italienischen Maschinen
sind fiir Werkstiicke von 500 bis
1500 Millimeter Lange und Durch-
messer von bis zu 400 Millimeter
geeignet.

www.tecnoteam.de

Hochgeschwindigkeitsschleifen

Zum 90-jahrigen Bestehen hat Lach Diamant ein komplettes Programm
an Diamant- und CBN-Schleifscheiben vorgestellt. Die Dia/CBN-Hochge-
schwindigkeitsschleifscheiben (HGS) fir Schleifgeschwindigkeiten bis
120 Meter pro Sekunde eignen sich fiir Auenrundschleifen (Schalschlei-
fen), Profilschleifen sowie Nockenwellen- und Kurbelwellen-Schleifen. Als

Bindungen kommen Keramik oder Me-
tall, als Grundkérper Stahl oder CFK
zum Einsatz. Das komplette Programm
von CBN-Schleifscheiben eignet sich flir
Innenrundschleifen von HSS und hoch-
legierten Stahlen. Es steigert die Pro-
duktivitat um 80 Prozent im Vergleich
zu konventionellen Schieifscheiben.

www.lach-diamant.de




