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Maschine, Spannfutter, Anwendung
- das magische Dreieck

Is der Schweizer Weltmarktflhrer fir leistungsstarke Zahnradpum-

pen seine Fertigung neu Uberdenkt, wird alles in Frage gestellt. Bei
der Herstellung der Verdrédngungspumpen fiir hohen Druck ist héchste
Fertigungspréazision gefordert. Gleichzeitig soll die Flexibilitat bei den
Dreh- und Frasoperationen flr die verschiedenen Bauteile der unter-
schiedlichen Produktvarianten moglichst groB sein. Die Kombination eines
DMG / MORI SEIKI Bearbeitungszentrums mit einem starken Spannfutter
von R6hm fir hohe Tischbeladung bringt bei Maag Pump Systems seit
Januar die gewlinschte Flexibilitdt und Produktivitatssteigerung. Bis zur
Entscheidung sind die Pumpenexperten in ihren Uberlegungen konse-
quent zweigleisig gefahren.

Bild 1: Zahnradpumpen der Maag Pump
Systems AG optimieren den Extrusions-
prozess von Thermoplasten, indem

sie fiir einen konstanten Materialfluss
sorgen, den benétigten Werkzeugdruck
aufbringen und den Extruder damit vom
Druckaufbau entlasten

~Ausschlaggebend fir die Ent-
scheidung war letztendlich die
kompakte Bauweise der Maschi-
ne und die perfekte Kombinati-

on mit der Spannfutterlésung®,
betont Bruno Lutz, Programmierer
bei der Maag Pump Systems AG.
Bis dahin haben er und sein Bru-
der Thomas Lutz konsequent zwei
Wege untersucht, als es darum
ging, die Fertigung der Pumpen-
bauteile von dem (iber 20 Jahre
alten Bearbeitungszentrum auf
eine neue Maschine zu verlagern.
,In die Uberlegung kamen Dreh-
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maschinen, die frisen kénnen
sowie Frdsmaschinen, die drehen
kénnen®, erldutert Teamleiter
Thomas Lutz. Seit Januar sorgt
ein Dreh-Fras-Bearbeitungszen-
trum DMC 80 FD duoBLOCK von
DMG MORI SEIKI, das mit 3-Ba-
cken-Zentrischspannfuttern Duro-
T-500 vom Spezialisten Rohm
bestiickt ist, flr zufriedene Ge-
sichter in Oberglatt. Mit nur zwei,
schnell realisierbaren Aufspan-
nungen kénnen die bis zu 550 kg
schweren Rohteile zu prazisen
Gleitlagern, Flanschen und Spi-
raldichtungen fir leistungsstarke
Pumpen bearbeitet werden. Die
Bearbeitungszeit bei den Dreh-,
Fras- und Bohroperationen ist um
Uber 30 % gesunken. Der Trans-
portaufwand zwischen mehreren
Maschinen entféllt komplett.

Fordermedium ist gleichzeitig
Schmiermittel

Zahnradpumpen von Maag Pump
Systems optimieren den Extrusi-
onsprozess von Thermoplasten,
indem sie flir einen konstanten
Materialfluss sorgen, den benétig-
ten Werkzeugdruck aufbringen
und den Extruder damit vom
Druckaufbau entlasten. So erhé-
hen die Pumpen den Druck vom

Bild 2:

Der Clou der Pumpen von Maag Pump
Systems liegt in der Schmierung der
Gleitlager durch die Férdermedien
selbst

Einlauf zum Auslauf beispielweise
von 100 auf 300 bar. Sie wer-
den als Forderpumpen genauso
eingesetzt, wie direkt an der
Spritzgussmaschine. Dies steigert
die Leistung der Produktionsan-
lage, verbessert dank reduzierter
Schmelzetemperaturen die Qua-
litdt des Endprodukts und erhoht
die Lebensdauer des Extruders.
Zusétzlich werden Pulsationen
und Druckspitzen des Extruders
durch die Dampfungswirkung der
Zahnradpumpe geglattet oder
sogar eliminiert.

Der Clou der Pumpen liegt al-
lerdings in der Schmierung der
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Bild 3:

Seit Januar sorgt ein Dreh-Fréis-Bear-
beitungszentrum DMC 80 FD duoBLOCK
von DMG MORI SEIKI, bestiickt mit
3-Backen-Zentrischspannfuttern Duro-
T-500 vom Spezialisten R6hm fiir beste
Fertigungsergebnisse bei Maag Pump
Systems

Gleitlager fUr die Wellen mit den
Zahnradern. Weil die Gefahr der
Verunreinigung des Forderme-
diums zu grof ist, dirfen keine
Ole oder Fette als Schmiermittel
verwendet werden. Also hat Maag
Pump Systems eine L&sung entwi-
ckelt, bei der die Lager durch die
Fordermedien selbst, also durch
die Thermoplasten geschmiert
werden. Eine hochkomplex
berechnete und gestaltete Spi-
ralschmiernute verteilt den Kunst-
stoff im Lager und sorgt so flir

die notwendige Schmierung. Der
Geometrie und Dimensionierung

[ ] Kurzinfo Rohm GmbH

Réhm wurde 1909 gegriindet und gilt
als einer der bedeutendsten Spann-
zeughersteller der Welt mit einem
umfangreichen Produktprogramm und
eigener, leistungsfahiger Sonderferti-
gung. Rund 1.500 Mitarbeiter produ-
zieren und vertreiben weltweit Spann-
zeuge vom kleinsten Bohrfutter Uber
effiziente Werkzeugspannungen und
packende Greiftechnik bis zur Hightech-
Kraftspanneinrichtung. Dariiber hinaus
werden kundenspezifische Produkte
flir nahezu jede Spannsituation und
Handhabungsaufgabe entwickelt und
gefertigt. Das Unternehmen ist langst
zum Global-Player geworden, der seine
Aktivitaten insbesondere in Lateiname-
rika, Osteuropa und Asien weiter aus-
baut. Ein leistungsfahiger AuBendienst,
unterstitzt von mehreren Produktma-
nagern sowie mehr als 40 Vertretungen
weltweit erganzen diese Entwicklung.
Rund 50 Prozent der Produkte wer-
den in mehr als 60 Lander exportiert.
Fertigungsstatten in der Slowakei und in
Indien sowie ein Joint Venture in China
starken die internationale Ausrichtung
des Unternehmens. 2008 wurde die
Firmenleitung nach 99 Jahren an einen
externen Geschéftsfiihrer, Dr.-Ing.
Michael Fried, Ubergeben. Damit setzt
die Familie Réhm den Gesellschafter-
beschluss um, sich aus dem opera-
tiven Geschaft zurlickzuziehen und die
Geschicke des Traditionsunternehmens
kiinftig als Gesellschafter und Mitglieder
des Beirates mit zu gestalten.

wew. fachverlag-moeller.de

und somit der Herstellung der Nut
kommt dabei eine (berragende
Bedeutung zu. Ist sie zu groB, wird
zu viel Schmierstoff geférdert, es
entsteht ein ,toter Kreislauf* und
der Wirkungsgrad der Pumpe
verschlechtert sich. Ist sie zu klein,
wird zu wenig Schmierstoff ans
Lager transportiert und es besteht
die Gefahr, dass die Welle festlauft
(Fresser).

Schnelles Einwechseln des
vorgeriisteten Werkstiicks

Die Gleitlager, Flansche und Spi-
raldichtungen fir diese Pumpen

fertigt Maag Pump Systems nun
auf der kompakten DMC 80 FD.

Der Tisch erlaubt eine Beladung

mit Werkstlicken bis 1.200 kg

Bild 4:

Mit nur zwei, schnell
realisierbaren Aufspan-
nungen kénnen die bis zu
550 kg schweren Rohteile
zu prazisen Gleitlagern,
Flanschen oder Spiral-
dichtungen fiir leistungs-
starke Pumpen bearbeitet
werden

Gewicht. Ftir Bruno Lutz ist das
eine schllssige Losung: ,Die
Maschine ist trotzdem sehr kom-
pakt und bendtigt wenig Aufstell-
flache. Die schweren Werkstlicke
lassen sich mit der horizontalen
Werkstlckaufspannung zudem
besser handhaben.” Dass die
Komplettbearbeitung durch Fré-
sen, Drehen und Bohren in nur
zwei Aufspannungen mdglich ist,
Uberzeugt ebenso. ,Méglich wird
die schnelle Komplettbearbeitung
auch durch den leis-tungsstarken
Werkzeugwechsler mit 120 Werk-
zeugen”, unterstreicht Patrick
Tresch, Geschéftsflhrer von
DMG MORI SEIKI Schweiz AG.
Die Werkzeuge werden dabei mit
dem maschineneigenen Laser-
Messsystem in der Maschine
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Bild 5: Rohm hat beim neuen Zentrisch-
Spannfutter DURO-T die Spannkrifte
gegeniiber dem Vorgangermodell noch
einmal um 20 % erhdht

hochgenau eingemessen. Darliber
hinaus sorgt die Wechselpalette

in nur 14 Sekunden dafilr, dass
ein neues Werkstlick, das haupt-
zeitparallel vorgeriistet wird,
blitzschnell eingewechselt werden
kann.

Zum Spannen der bis zu 550 kg
schweren Werkstiicke aus ver-

[C] Kurzinfo Maag Pump
Systems AG

Die Maag Pump Systems AG steht

seit 1913 fiir innovative Losungen der
Pump- und Filtriertechnik. Die erste ei-
gene Zahnradpumpe wurde 1928 entwi-
ckelt und gebaut. 1991 wurde die Maag
Pump System AG als eigenstandiges
Unternehmen aus der Maag Zahnrader
AG heraus gegriindet. 2004 wurde der
Unternehmensstandort von Zirich nach
Oberglatt verlegt, die Produktionsflache
optimiert und zusammengefasst.

Das Spektrum der Medien reicht von
Kunststoffen (Thermoplasten und Gum-
mi), Chemikalien und Pharmazeutika
bis zu Nahrungsmitteln. Darin gilt das
Unternehmen als Technologie- und Ent-
wicklungsfihrer. Die hochwertigen Kom-
ponenten erfordern anwendungsorien-
tierte Beratung in der Anlagenplanung
und eine kundenorientierte Betreuung
im After Sales. Neben dem Stammsitz
Oberglatt in der Schweiz gewahrleisten
sechs Niederlassungen in den USA,
Europa und Asien die Kundennhe.
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schiedenen Materialien kommen
3-Backen-Keilstangenfutter
Duro-T 500 mit zentrischer Span-
nung zum Einsatz. Die Futter mit
500 mm Durchmesser sind auf
groBe Spannkréafte ausgelegt und
bringen bei 220 - 250 Nm An-
ziehmoment mit den Aufsatzba-
cken eine Gesamtspannkraft von
bis zu 220 kN auf das Werkstiick.
Réhm hat durch verschiedene
MaBnahmen die Spannkrifte
gegenlber dem Vorgangermodell
noch einmal um 20 % erhoéht.
+Mehr als genug”, betont Dami-
ano Casafina, stellvertretender
Geschéftsflihrer der Rohm
Spanntechnik AG in der Schweiz.
»Wir mussten uns bei manchen
Aufspannungen sogar zurlick-
halten und mussen die mégliche
Gesamtkraft gar nicht voll aus-
schopfen.”

Spritzwasserkante lenkt
Kiihl- und Schmierstoffe optimal

Das statisch ausgewuchtete und
bedienerfreundliche Handspann-
futter ist auch im Design Uber-
arbeitet worden. Beispielsweise
haben die Réhm-Konstrukteure
eine Spritzwasserkante entwi-
ckelt, die das Kihl- und Schmier-

Bild 6:

Die Rund- und
Planlauf-
genauigkeit
des DURO-T
ist doppelt so
gut wie nach
DIN-Genauig-
keitsklasse 1
vorgeschrie-
ben

medium optimal lenkt. Das Futter
arbeitet mit hoher Backenwech-
sel-Wiederholgenauigkeit. Die
Rund- und Planlaufgenauigkeit
ist doppelt so gut wie nach
DIN-Genauigkeitsklasse 1 vorge-
schrieben. Der steife Futterkorper
ist komplett oberflachengehartet
und verspricht mit den funktions-
optimierten VerschleiBteilen wie
zum Beispiel dem Sicherheits-
Sperrschieber eine lange Lebens-
dauer bei hoher Prazision. ,Fur
uns ist die schnelle und einfache
Bedienung wichtig“, meint Tho-
mas Lutz. ,Da unsere Pumpen ab
einer gewissen GroBe praktisch
kunden- oder anwendungsspezi-
fische Einzelstlicke sind, ist uns
die Flexibilitdt von Maschine und
Spannmittel sehr wichtig”, ergéanzt
Bruno Lutz. Entgegen kommt den
Leuten von Maag Pump Systems
auch die geringe Bauhothe des
Futters, das noch genug Luft nach
oben lasst, obwohl es auf einer
Wechselpalette montiert ist. Der
schwenkbare Bearbeitungskopf
der Maschine hat jederzeit den
benédtigten Freiraum.

Dass die Kombination Maschine
und Spannfutter so gut funktio-
niert, ist dabei kein Zufall, bewahrt
sich doch die Zusammenarbeit
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zwischen DMG MORI SEIKI und
Roéhm bei der Maschinen-Grund-
ausrlistung schon lange. So ist die
neue DMC 80 FD bei Maag Pump
Systems mit einer R6hm-Losung
zum Spannen der Werkzeugpalet-
ten ausgestattet. Mit groBen Ein-
zugskraften werden vorgeristete
Paletten auf Spannkonen schnell,
sicher und prazise gespannt. Die
Loésung lasst sich bei kleinstem
Bauraum einsetzen. Hohe Genau-
igkeiten bei Planlauf und Positio-
nierung sind der Grund, dass das
System inzwischen Standard ist.
Seit 2005 erhélt jede neue Bau-
reihe aus Sicherheitsgriinden die
federbetétigten Spannkonen zur
Palettenklemmung, die der Spann-
mittelspezialist Rohm entwickelt
hat.

In der Schweiz stehen Patrick
Tresch und Damiano Casafina
dafiir, dass Anwender stets eine
optimale Lésung aus Maschine
und Spannlésung erwarten kén-
nen. Der Kontakt zu Maag Pump
Systems hat sich zwischen Casa-
fina und den Briidern Lutz auf der
Messe AMB 2010 ergeben. ,,Ge-
rade, als wir mitten im Entschei-
dungsprozess waren”, erinnert
sich Bruno Lutz. Casafina sieht
es mit einem Lacheln: ,Manchmal
ist es einfach auch der gllckliche
Moment des Erstkontaktes, der
nachher zu einer guten ,Dreierbe-
ziehung’ fihrt.“ Dass Maag Pump
Systems bei dem magischen
Dreieck Maschine - Spannfutter

- Anwendung und den daraus re-
sultierenden guten Prozessergeb-
nissen nicht auf Gliick angewiesen
ist, liegt sicher an der Kompetenz
aller beteiligten Unternehmen und
Personen.

Bild 9:

Sie stehen fiir das Magische Dreieck aus
Maschine, Spannfutter und Anwendung:
Damiano Casafina Réhm CH, Bruno

und Thomas Lutz Maag Pump Systems,
Patrick Tresch DMG / MORI SEIKI CH
{v.l.n.r.) (Werkbilder: R6hm, Maag Pump
Systems AG, Oberglatt)

www.fachverlag-moeller.de

Bild 7:

Die Kombi-
nation aus
DMC Bear-
beitungs-
zentrum,
DURO-T
Spannfutter
und Prazi-
sionsanfor-
derung bei
Maag Pump
Systems
hat alle zu
Hdéchstleis-
tungen
gebracht

Bild 8:

Die neu
entwickelte
Spritzwas-
serkante
des Ré6hm-
Futters lenkt
das Medium
optimal
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