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Spindeln sind das mechanische Herzstiick von Werkzeugmaschinen. Das Junginger High-
tech-Unternehmen Diebold baut seit iiber 20 Jahren besonders edle Exemplare. Seite 14
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Winzige Bohrer sicher Spannen
Mikro-Bohrfutter als Problemloser

Die zunehmende Mi-
niaturisierung erfordert
entsprechend angepasste
Werkzeuge. Gerade in Sa-
chen Bohren wurde man-
gels Alternativen oft zu
Hilfslésungen gegriffen.
Diebold macht mit sei-
nem Mikro-Bohrfutter-
programm damit Schluss.

Facharbeiter stellen ihre
hohe Fachkompetenz immer
wieder unter Beweis, wenn es
gilt, knifflige Aufgaben zu 15-
sen. Nicht zuletzt das Thema
Spannen« ist immer wieder
eine Spielwiese, wo sich Fach-
krifte austoben, wenn es gilt,
etwa besonders kleine Bohrer
sicher zu spannen.

Da werden dann schon

einmal kleine Bohrungen in
eingebracht,

Rundmaterial
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Mehr Flexibilitat
beim Priifen

Die steigende Produktevielfalt
bei ZF in Passau erzwang eine
Anpassung der Priif-Flexibili-
tat. In einer neuen Priifanlage
sorgen daher AMF-Nullpunkt-
Spannsysteme flr schnelles
Auf- und Abriisten der groRRen
Getriebe fiir Traktoren, Schlep-
per und Baumaschinen, Einbau-
spannmodule auf den Riistplat-
zen ermoglichen die einfache,
schnelle und wiederholgenaue
Positionierung  unterschiedli-
cher Getriebemodelle. Adapter-
platten mit geringer Bauhdhe
schaffen Spannméoglichkeiten

Mikro-Bohrfutter vom Typ »MC: von Diebold sorgen fiir sicheres
Spannen kleiner und kleinster Bohrer.

um winzige Bohrer mit dem
Rundmaterial zu verldten,
Sinn des Ganzen ist, mangels
Spannalternative, die sichere
Aufnahme in ein Bohrfutter,
da herkommliche Bohrfutter

flir weitere Getriebe-Varianten.
Fiir den Spannvorgang miissen
die Werker den Prifling ledig-
lich auf das fiir ein verwechs-
lungssicheres Spannen farblich
und mit Kodierungen gekenn-
zeichnete Muster aus AMF-Ein-
bauspannmodulen  absetzen.
Die Spannmodule haben einen
groBen,  selbstzentrierenden
Fangeinzug, der die optimierte
Kontur der Spann-Nippel mit
Fangnippelschrauben auch
bei einem schrigen Ansetzen
verkantungsfrei  aufnehmen,
verriegeln und ebenso wieder
ausgeben kann. Prazisionsge-
schliffene Auflageflichen der
Moduldeckel aus gehartetem
Edelstahl gewihrleisten eine
genau planparallele Aufspan-
nung < 0,005 mm und machen
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nur bis etwa Durchmesser 2,5
Millimeter einen Bohrer sicher
halten kénnen.

Mit diesen zeitraubenden
und wenig produktiven Hilfs-
mitteln ist nun Schluss, da

Spannstock mit
Kopfchen

Ob in Bearbeitungszentren,
Bohr- und Fraszentren oder im
Muster- und Prototypenbau:
Mit den manuellen Spannsto-
cken des Typs sMSKZ« von Nann
erhalten Anwender eine fort-
schrittliche Losung, wenn eine
Einzelteilfertigung mit hochs-
ter Genauigkeit gefragt ist. Ma-
nuelle Spannvorgdnge kénnen
damit besonders einfach umge-
setzt werden. Die MSKZ-Spann-
stocke eignen sich fir den
horizontalen oder vertikalen
Einsatz, fiir die Fiinfseiten-Be-
arbeitung, flir die Bearbeitung

das Unternehmen Diebold die
MC-Mikro-Bohrfutter-Reihe
auf den Markt gebracht hat,
die je nach Modell in der Lage
ist, Bohrer von nur 0,2 Milli-
meter Durchmesser sicher zu
spannen. Die sehr schlanken
Modelle haben nur kleine Stor-
kanten und besitzen ein sehr
geringes Eigengewicht.
Dariber hinaus glanzen die
Bohrfutter mit einer auRer-
gewohnlich hohen Rundlauf-
genauigkeit. Fir alle, die in
kritischen Umgebungen, etwa
dem Lebensmittelbereich ih-
rem Handwerk nachgehen: die
Mikro-Bohr- -
futter  liefert E' E
Diebold auch in
einer Edelstahl-
ausflihrung.

diebold-hsk.de

von Futterteilen oder sogar fiir
das Bearbeiten von der Stange.
Anwender haben die Freiheit zu
wihlen, welche Spannmoglich-
keit optimal fiir den aktuellen
Anwendungsfall ist. Hochste
Spannkraft und Steifigkeit sind
selbstverstandlich. Flexibilitat
in Bezug auf die Spannmaglich-
keiten ist das eine, komfortable
Bedienung ein zweiter wichti-
ger Aspekt. Die neuen Spann-
stocke von Nann stehen fiir
einfachen Aufbau, problemlose
Montage und einen schnellen
Wechsel der Spannkdpfe. Auch
der Einsatz mit feststehendem
Werkstiickanschlag ist moglich.
Natdiirlich ist auch das Arbeiten
mit feststehendem Werkstiick-
anschlag moglich. Sie sind di-
rekt auf dem Maschinentisch
verschraubbar,
konnen jedoch
auch mit Prat-
zen darauf be-
festigt werden.




