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PROMOTION

B Medizintechnisches Kolloquium

Der AMF Cleaner reinigt im Eilgang und ldsst
sich schnell und einfach in den Automati-
onsablauf einbinden

Automatisierung von der Spindel bis zum
Maschinentisch lautet die Devise, unter der
bei der Andreas Maier GmbH & Co. KG (AMF)
das Thema Optimierung und Produktivitats-
steigerung bis zum Ende gedacht wird. Soist
man bei AMF auf weitere Bereiche und Funk-
tionen rund um die Werkstickfertigung ge-
stolen, die sich automatisieren lassen. Das
reicht von der vollautomatischen Beschrif-
tung im Bearbeitungszentrum bis zur Rei-
nigung der Maschine.

Doch zunichst zu den Themen, mit de-
nen man gerade in der Medizintechnik, wo
es oft um kleine bis mittlere Serien und so-
mit um haufige Werkstlickwechsel geht,
das mechanische Spannen intelligent aus-
reizen kann. So sargen heute beim hydrau-
lischen Spannen immer kleinere und dop-
pelt wirkende Spannelemente fiir gleich-
mafige und kraftvolle Werkstlckspan-
nung, unabhdngig von der Tagesform des

Maschinenbedieners. Sensoren flir geziel-

tes Abfragen der Spannposition ermégli-
chen den Weg zur Automatisierung. Varia-
ble Druckeinstellungen machen die kleinen
Kraftprotze dabei auch feinfithlig und be-
hutsam im Umgang mit empfindlichen
Werkstiicken.
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Vollautomatisches Beschriften im Bearbeitungszentrum

Automatisierung ganzﬁgitlich

denken

Autor: Jiirgen Forster, Prokurist und Vertriebsleiter, AMF Andreas Maler GmbH & Co. KG

Automatisierung in der Bearbeitung ist und bleibt auch bei medizintech-
nischen Werkstiicken das Top-Thema, um die Produktivitat zu

erhohen. Dabei werden die produktionsnahen Themen wie automa-
tisches Riisten, Beladen und Spannen inzwischen haufig in den
Optimierungsvorgang einbezogen und sehr schnell umgesetzt. Aber es
gibt noch mehr Verbesserungspotenzial.

Mit derm Markie-
rungswerkzeug
AMF Writer werden
Werkstiicke schnell,
preisgtinstig und au-
tomatisch in der
Maschine gekenn-
zeichnet

Energieeffizienz immer stéarker gefragt
Dabei wird heute von den Hydraulikaggre-
gaten eine immer bessere Energieeffizienz
verlangt. Gefordert werden Systeme, die nur
dann Energie bendtigen, wenn tatséchlich
Arbeit verrichtet wird. Weitere Trendthe-
men fiir die Automatisierung auf dem Ma-
schinentisch sind  Abfragemoglichkeiten,
Mediendurchfilhrung bis zum Werkstiick
und groftmogliche Sicherheit beim Form-
schluss.

Mit Nullpunktspannsystemen, in Verbin-
dung mit automatischen Beladesystemen,
konnen Hersteller von medizintechnischen
Produkten, die Automatisierung bis hin zur
mannlosen Fertigung vorantreiben. Damit
wird automatisiertes Wechseln, Beladen,
Positionieren und Spannen mit Wiederhol-
genauigkeiten kleiner flinf Mikrometer —in
klimatisierten Raumen sogar kleiner drei Mi-
krometer — moglich. So reduzieren sich die
Riistzeiten beim Anwender um mehr als
90 Prozent.

Konsequent bis zur Spindel automatisieren
Und wie kann man die Automatisierung
konsequent weiterfihren? Mit dem Markie-
rungswerkzeug AMF Writer und dem prakti-
schen Cleaner gibt es schnelle und preis-
glinstige Moglichkeiten zum automatischen
Kennzeichnen von Werkstiicken und zur Rei-
nigung des Maschinenraums. Dauerhafte
Beschriftungen oder das automatische Rei-
nigen werden direkt im Bearbeitungszen-
trum von der Maschine selbst vorgenom-
men. Hierzu wechselt die Maschine die
Werkzeuge automatisch ein. Welches Ratio-
nalisierungspotenzial darin steckt, erlebt
man selbst bei der Beschriftung einer Raster-
platte mit Koordinatensystem. Hierflir be-
nétigt der Writer gerade einmal funf Minu-
ten —die Beschriftung zu frasen dauert 120
Minuten.
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