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SCHWEIZ

= Ausdrehwerkzeug

Universell einsetzbar im Ausdrehbereich von 3 bis 152 Millimeter

Super-Vario fiir Feinbohrfalle

Mit seinem groflen Einsatzbereich verspricht der Ausdrehkopf Vario Head
Einsparungen an Zeit und Geld sowie eine Steigerung der Produktivitat.

Der neue Ausdrehkopf Vario Head bietet
eine steife zentrische Verbindung zwischen
Werkzeug und Werkzeughalter

=> Einen universellen Ausdrehkopf pri-
sentiert Swiss Tool Systems aus Biirglen in
der Schweiz. Der neue Vario Head ist flexi-
bel und universell im Ausdrehbereich von
3 bis 152 mm einsetzbar. Zusammen mit
einem umfangreichen, genau abgestimm-
ten Zubehér konnen Anwender somit ei-
nen grofien Einsatzbereich abdecken. Der
Monoblock-Feinbohrkopf ist mit einem
Standard-ER-Spannzangenfutter kompa-
tibel und bietet eine steife, zentrierte Ver-
bindung. Das neueste Produkt des Schwei-
zer Prizisionsherstellers eignet sich auch
fiir die Riickwirtsbearbeitung.

»Mit dem Vario Head verfiigen Anwen-
der beim Ausspindeln tiber eine steife zen-
trische Verbindung zwischen Werkzeug
und Werkzeughalter, die sich einfach ein-
stellen lisste, versichert Peter Heinemann,
Technischer Leiter bei Swiss Tool Systems.
Eine einfach zu bedienende Schraubver-
bindung sorgt fiir schnelle Einstellungen,
und eine Konusplananlage gewihrleistet
eine stabile Verbindung dhnlich HSK. Mit

Inklusive Zubehor wird der Vario Head als Set in einem Koffer ausgeliefert

dem groflen Einsatzbereich verspricht der
Hersteller den Anwendern hohe Einspa-
rungen an Zeit und Kosten sowie eine Stei-
gerung der Produktivitit.

Ein Werkzeughalter
fir breiten Einsatzbereich

Bis Durchmesser 88 mm koénnen die pas-
senden Bohrstangen des Herstellers ver-
wendet werden. Diese lassen sich aufgrund
der intelligenten Push-Thru-Technologie
in der Linge stufenlos einstellen. So kén-
nen beim Vario Head Bohrstangen exakt
auf die Bohrungstiefe justiert und opti-
male Zerspanungsverhiltnisse geschaffen
werden. Dariiber hinaus ldsst sich der Aus-
spindelkopf mit Wendeplattenhaltern fiir
Durchmesser bis 152 mm bestiicken. Ab
Durchmesser 88 mm kann der in der
Schweiz gefertigte Vario Head auch fiir die
Riickwirtsbearbeitung eingesetzt werden.
Hierzu werden die Wendeplattenhalter ein-
fach umgekehrt montiert. Ein zusitzlicher
Adapter ist nicht notwendig. Die stabile

Verbindung bietet vor allem bei Unwuch-
ten bessere und genauere Ergebnisse.

Innenkiihlung bis zur Schneide
Die Einstellung des Durchmessers erfolgt
tiber eine grofie, gut ablesbare Skala. Die
Einstellgenauigkeit betriigt 0,01 mm im
Durchmesser, mit Nonius 0,002 mm. Der
Vario Head kann mit Innenkithlung ein-
gesetzt werden. Damit auch bei gréfleren
Durchmessern die Kiithlung bis zur Schnei-
de gewihrleistet ist, wird fiir die Durchlei-
tung von Kiihlmittel einfach ein passendes
Verbindungsstiick eingesetzt. Ausgeliefert
wird der ab sofort im Handel erhiltliche
Vario Head als Set zusammen mit Zube-
hor in einem praktischen Koffer. i
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