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Damit alles rund lauft

Von Roland Bauer

Die SPIETH-MASCHINENELEMENTE GmbH
& Co. KG aus Esslingen ist ein mittelstandi-
sches Familienunternehmen mit 60 Mitar-
beitern, das seit 1953 Prazisionselemente
wie Welle-Nabe-Verbindungen, Flihrungs-
buchsen sowie Prazisionssicherungs- und
Spannmuttern fir den Maschinenbau
entwickelt, produziert und vertreibt.

it einer Methode flir Welle-Nabe-

Verbindungen und flr Stell- oder
Sicherungsmuttern hat Firmengriinder
Rudolf Spieth sein 1953 gegriindetes Unter-
nehmen zu einem Anbieter entwickelt, an
dem Maschinen- und Anlagenbauer beim
Teilekauf heute nicht mehr so leicht vorbei-
kommen.

Eigentlich begann es ja schon 1949, als
sich der Ingenieur Rudolf Spieth, der nach
dem Krieg als Konstrukteur fur Schleifma-
schinen tatig war, als 40-Jahriger selbst-
standig macht und in seinem Wohnhaus
eine Werkstatt einrichtet, in der er
Prézisionsteile fiir Maschinen erfindet und
entwickelt. Deren Bedarf zu erkennen, hatte
er seiner friiheren Tatigkeit zu verdanken:
kraftschliissige Welle-Nabe-Verbindungs-
elemente, die er Druckhilsen nennt sowie
Stell-und Spannmuttern zur sicheren Lage-
rung an Maschinenspindeln und Wellen.
Diese Produkte ldsst er zundchst in Lizenz
fertigen.

Erst 1953 gilt als die Geburtsstunde seines
Unternehmens, als er selbst die industrielle
Fertigung seiner Entwicklungen Uber-
nimmt. Sechs Jahre spéter miissen sowohl
Produktions- als auch Biiroraume erweitert
werden — das Erdgeschoss des Wohnhauses
wird umgebaut. 1962 sind auch diese
Réume fiir das aufstrebende Unternehmen
zu klein. In Esslingen-Zell baut man auf
einem erworbenen Grundstiick ein neues
Firmengebdude, in dem das Unternehmen
nach inzwischen vier weiteren Umbauten
und Erweiterungen noch heute seinen Sitz
hat.

Weltweit im Einsatz

Hersteller von Werkzeugmaschinen schwéren
mittlerweile auf die so genannte Bauart
SPIETH (siehe Infokasten), die laut Kunden-
meinung einfallsreich und prézise gefertigt
ist. Die Druckhtilsen etwa sorgen fiir sichere
und jederzeit wieder l6sbare Verbindungen
zwischen Wellen und Naben. Ohne Nuten

Firmenzentrale von SPIETH-MASCHINENELEMENTE in
Esslingen. Alle Bilder: SPIETH

und Schilitze und ohne Verkeilung l&sst sich
damit eine hohe Rundlaufgenauigkeit ohne
Unwuchtprobleme erzielen. Dafiir sorgt auch
ein konsequent rotationssymmetrischer Auf-
bau. Somit ist eine gute Zentrierfahigkeit
auch miteinfachen Anschlussteilen moglich.
Weil federharter Stahl verwendet wird, gestal-
tet sich die Demontage véllig problemlos und
die Verbindungen lassen sich beliebig oft
spannen und Isen. Rudolf Spieths Erfindung,
die seit mehrals 50 Jahren eine Alleinstellung
inne hat, wird in enger Zusammenarbeit mit
den Maschinenherstellern standig weiterent-
wickelt. SPIETH-Mitarbeiter stehen nicht
selten in einem frithen Stadium beratend zur
Seite, wenn Maschinen neu zu konstruieren
sind. Gemeinsam werden die kritischen Wel-
le-Nabe-Verbindungen oder die Funktionen
der Stellmuttern so optimiert, dass sich fiir
den Maschinenbauer die héchstmégliche
Sicherheit ergibt, Stellmuttern sorgen fiir
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sichere Lagerungsfunktionen,
beispielsweise bei Kegelrollen-
lagerungen, wie sie zur Lagerung
von Hauptspindeln oder Kugel-
rollspindeln in Werkzeugmaschi-
nen eingesetzt werden.

Die ,Bauart SPIETH" bietet
Anwendern seit vielen Jahren die
Sicherheit absolut planer Anlage-
flaichen und hoher Axialsteifig-
keit, indem man durch eine Ein-
stellmoéglichkeit das Gewinde-
flankenspiel auf null reduzieren
kann. So ldsst sich eine prazise
Stellung der Anlageflache im
rechten Winkel zu Spindel oder Welle
erzielen.

Durch den konsequenten Aufbau von
Vertriebswegen sind SPIETH-Maschinen-
elemente heute iber Partner in Holland,
Frankreich, Spanien, Osterreich, der
Schweiz, Italien sowie in Japan und Austra-
lien erhéltlich. In den USA fertigt ein Lizenz-
partner die Inch-Varianten der Esslinger
Produkte. Den Rest der Welt betreut die
Zentrale. Ein Prdsenzlager mit allen Stan-
dardprodukten sorgt fiir schnelle und fle-
xible Lieferung an den Bestimmungsort.
Nahezu alle jemals gefertigten Teile sind
heute noch als Sonderelemente lieferbar.

Betritt man die Fertigung, fallt sofort die
emsige, aber sehr ruhige und konzentrierte
Arbeitsatmosphare auf. Mit einem beein-
druckenden Maschinenpark werden die
SPIETH-Produkte in groBer Fertigungstiefe
hergestellt. Die Mitarbeiter haben dabei eine
hohe Mitverantwortung fiir die Qualitdt der
Produkte. Eigene Entscheidungsspielraume
in der jeweiligen Situation lassen das Kén-
nen und die grofen Erfahrungen eines jeden
Einzelnen voll zur Geltung kommen. Ent-
sprechend gering ist die Fluktuation.
Mir haben viele Mitarbeiter, die schon Jahr-
zehnte dabei sind und die sich gern der
Herausforderung der geforderten Prazision
stellen’, berichtet Alexander Hund, Enkel des
Firmengriinders und seit 2004 technischer
Leiter der SPIETH-MASCHINENELEMENTE
GmbH & Co. KG ,schliefflich fertigen wir im
Toleranzbereich von tausendstel Millime-
tern.” Die Erfahrung und Verantwortung der
Mitarbeiter zur Entfaltung kommen zu las-
sen, hat einen sehr hohen Stellenwert und
spielt eine genauso grofe Rolle wie die Her-
stellung absoluter Qualitat.

Innerhalb der Produktion sind moderne
Priifplatze eingerichtet, um die geforderte
Qualitat der Produkte durch Priifungen
sicherstellen.

Geschaftsfiihrerin Eva Spieth.

Manchmal miissen wir fest-
stellen, dass wir mit den han-
delsiiblichen DIN-Schrauben
die geforderte Qualitdt unse-
rer Produkte nicht erreichen
kénnen', berichtet Hund von
einer grofen Herausforde-
rung. So bezieht SPIETH fir
seine Druckhiilsen und Stell-
muttern ganz bestimmte
hochprézise Innensechs-
kantschrauben der hdchsten
Quialitatsstufe, flr die man
Lieferanten auf der ganzen
Welt auswahlt. Und sollte das
nicht gendigen, fertigt man die bendtigten
Schrauben extra an.

Wer hier Rationalisierung und Wachstum

zu groBen Serien predigt und tberall Ein-
sparungspotenziale erheben will, mag jetzt
den Kopf schiitteln, aber was will man
machen, wenn die marktiiblichen Schrau-
ben nicht den geforderten Qualitdtsansprii-
chen geniigen? Wirde die Prazision nicht
stimmen, lieBen sich auf den Maschinen
auch keine prazisen Teile fertigen, denn der
Fehler wiirde sich spontan fortpflanzen.
Als Rudolf Spieth 1984 in den Ruhestand
geht, Gbernimmt Schwiegersohn Werner
Hund die Geschaftsleitung. Auch fiir ihn erge-
ben sich Vorteile fiir die Kunden immer unter
dem Aspekt des,Total Cost of Ownership” So
sind Demontage und mehrmalige Verwen-
dung der Druckhiilsen und Stellmuttern sowie
eine nach der Demontage intakte Spindel
oderWelle auler der Prazision die wichtigsten
Aspekte.,Oft werden die Vorteile der ,Bauart
SPIETH" auch dann sichtbar, wenn man die
Produkte demontiert’, erkldrt er. (ra)m

P Info: Bauart SPIETH

Die so genannte Bauart SPIETH bietet Anwendern

_ . erheit absolut planer
Anlageflachen und hoher ﬁmalstmﬁgkeft, indem
sich durch eine Einstellmdglichkeit das Gewinde-
flankenspiel auf null reduzieren lasst. Das sorgt
nicht nur fiir hundertprozentige Planlaufgenaulg
Keit, sondern auch fil gleic 1
der Gewindeflanken und damit fiir zu\rerl' sige
Slcherhﬂt der Funktion auch b _gruﬁten' dften
und hoher Dynamlk Wird die Stellmutter angesetzt,

 kann man sie durch das Anziehen der emgebauten
Schrauben feinjustieren und dam zentrieren. Nach
dieser, Spielfreisteilung erfolgt das plane Anlegen
an die zu sichemde Fliche. Durch das endgilltige
Anziehen der Schrauben wird die Mutter nun gegen
Verdnderungen gesichert. [ Die Fi Fmerung ist jederzeit
prohiemlos Iosbar und [asst sn:h aufderseiben Welle
emeut fixieren. =
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