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Das magische Dreieck

>> Als der Schweizer Weltmarktfihrer fur leistungsstarke Zahnradpumpen
seine Fertigung neu Uberdenkt, wird alles in Frage gestellt. Bei der Herstellung
der Verdrangungspumpen fur hohen Druck ist hochste Fertigungsprazision
gefordert. Gleichzeitig soll die Flexibilitat bei den Dreh- und Frasoperationen flr
die verschiedenen Bauteile der unterschiedlichen Produktvarianten maglichst
gross sein. Die Kombination eines DMG/Mori-Seiki-Bearbeitungszentrums

mit einem starken Spannfutter von Réhm fiir hohe Tischbeladung bringt bei
Maag Pump Systems seit Januar die gewtiinschte Flexibilitat und Produk-

tivitatssteigerung.

«Ausschlaggebend fiir die Entscheidung
war letztendlich die kompakte Bauweise der
Maschine und die perfekte Kombination
mit der Spannfutterlésung», betont Bruno
Lutz, Programmierer bei der Maag Pump
Systems AG. Bis dahin haben er und sein
Bruder Thomas Lutz konsequent zwei We-
ge untersucht, als es darum ging, die Ferti-
gung der Pumpenbauteile von dem iiber 20
Jahre alten Bearbeitungszentrum auf eine
neue Maschine zu verlagern. «In die Uber-
legung kamen Drehmaschinen, die frisen
kéinnen, sowie Frismaschinen, die drehen

konnens, erliutert Teamleiter Thomas Lutz.

Seit Januar sorgt ein Dreh-Fris-Bearbei-
tungszentrum DM 80 FD duoBlock von
DMG Mori Seiki, das mit 3-Backen-Zent-
rischspannfuttern Duro-T-500 vom Spezia-
listen Rohm bestiickt ist, fiir zufriedene
Gesichter in Oberglatt. Mit nur zwei, schnell
realisierbaren Aufspannungen kénnen die

bis zu 550 kg schweren Rohteile zu prizisen
Gleitlagern, Flanschen und Spiraldichtun-
gen fiir leistungsstarke Pumpen bearbeitet
werden. Die Bearbeitungszeit bei den
Dreh-, Fris- und Bohroperationen ist um

Die Kombination aus DMC-Bearbeitungszentrum, Duro-T-Spannfutter und Prézisionsan-
forderung bei Maag Pump Systems hat alle zu Hichstleistungen gebrachl.
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iiber 30 % gesunken. Der Transportaufwand
zwischen mehreren Maschinen entfillt
komplett.

Konstanter Materialfluss

Zahnradpumpen von Maag Pump Systems
optimieren den Extrusionsprozess von
Thermoplasten, indem sie fiir einen kons-
tanten Materialfluss sorgen, den bendtigten
Werkzeugdruck aufbringen und den Extru-
der damit vom Druckaufbau entlasten. So
erhthen die Pumpen den Druck vom Ein-
lauf zum Auslauf beispielsweise von 100 auf
300 bar. Sie werden als Forderpumpen ge-
nauso eingesetzt wie direkt an der Spritz-
gussmaschine. Dies steigert die Leistung der
Produktionsanlage, verbessert dank redu-
zierter Schmelztemperaturen die Qualitit
des Endprodukts und erhéht die Lebens-
dauer des Extruders. Zusitzlich werden
Pulsationen und Druckspitzen des Extru-
ders durch die Dampfungswirkung der
Zahnradpumpe gegliittet oder oder elimi-
niert.

Fordermedium ist gleichzeitig
Schmiermittel

Der Clou der Pumpen liegt allerdings in der
Schmierung der Gleitlager fiir die Wellen
mit den Zahnrddern. Weil die Gefahr der
Verunreinigung des Fordermediums zu
gross ist, diirfen keine Ole oder Fette als
Schmiermittel verwendet werden. Also hat
Maag Pump Systems eine Losung entwi-
ckelt, bei der die Lager durch die Férderme-
dien selbst, also durch die Thermoplaste
geschmiert werden.
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Sie stehen fiir das magische Dreieck aus Maschine, Spannfutter
und Anwendung: Damiano Casafina, Rohm CH, Bruno und

Thomas Lutz, Maag Pump Systems, Patrick Tresch, DMG/Mori
Seiki CH (uvl.n.r).

Eine hochkomplex berechnete und ge-
staltete Spiralschmiernute verteilt den
Kunststoffim Lager und sorgt so fiir die not-
wendige Schmierung. Der Geometrie und
Dimensionierung und somit der Herstel-
lung der Nut kommt dabei eine iiberragen-
de Bedeutung zu. Ist sie zu gross, wird zu
viel Schmierstoff geférdert, es entsteht ein
«toter Kreislauf» und der Wirkungsgrad der
Pumpe verschlechtert sich. Ist sie zu klein,
wird zu wenig Schmierstoff ans Lager trans-
portiert und es besteht die Gefahr, dass die
Welle festlduft (Fresser).

Schnelles Einwechseln des
vorgeriisteten Werkstlicks

Die Gleitlager, Flansche und Spiraldichtun-
gen fiir diese Pumpen fertigt Maag Pump
Systems nun auf der kompakten DMC 80
FD von DMG Mori Seiki. Der Tisch erlaubt
eine Beladung mit Werkstiicken bis 1200 kg
Gewicht. Fiir Bruno Lutz ist das eine schliis-
sige Losung: «Die Maschine ist trotzdem
sehr kompakt und bendtigt wenig Aufstell-
tlache. Die schweren Werkstiicke lassen sich
mit der horizontalen Werkstiickaufspan-
nung zudem besser handhaben.»

Dass die Komplettbearbeitung durch Fri-
sen, Drehen und Bohren in gerade mal zwei
Aufspannungen moglich ist, begeistert
ebenso. «Mbglich wird die schnelle Kom-
plettbearbeitung auch durch den leistungs-
starken Werkzeugwechsler mit 120 Werk-
zeugen», unterstreicht Patrick Tresch, Ge-
schiftsfithrer von DMG Mori Seiki Schweiz
AG. Die Werkzeuge werden dabei mit dem
maschineneigenen Laser-Messsystem in
der Maschine hochgenau eingemessen. Da-
riiber hinaus sorgt die Wechselpalette in nur
14 Sekunden dafiir, dass ein neues Werk-
stiick, das hauptzeitparallel vorgertistet
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Der Clou der Pumpen von Maag Pump Systems liegt in der

Schmierung der Gleitlager durch die Férdermedien selbst,

wird, blitzschnell eingewechselt werden
kann.

Auf grosse Spannkrafte
ausgelegt

Zum Spannen der bis zu 550 kg schweren
Werkstiicke aus verschiedenen Materialien
kommen bérenstarke 3-Backen-Keilstan-
genfutter Duro-T 500 mit zentrischer Span-
nung von Rohm zum Einsatz. Die Futter mit
500 mm Durchmesser sind auf grosse
Spannkrifte ausgelegt und bringen bei
220-250 Nm Anziehmoment mit den Auf-
satzbacken eine Gesamtspannkraft von bis
zu 220 kN auf das Werkstiick, R6hm hat
durch verschiedene Massnahmen die
Spannkrifte gegeniiber dem Vorgéngermo-
dell noch einmal um 20 % erhéht. «Mehr als
genugy, betont Damiano Casafina, stellver-
tretender Geschéftsfiihrer der Réhm Spann-
technik AG in der Schweiz. «Wir mussten
uns bei manchen Aufspannungen sogar
zuriickhalten und miissen die mogliche Ge-
samtkraft gar nicht voll ausschipfen.»

Spritzwasserkante lenkt
Kiihl- und Schmierstoffe optimal

Das statisch ausgewuchtete und bediener-
freundliche Handspannfutter ist auch im
Design liberarbeitet worden. Beispielswei-
se haben die R6hm-Konstrukteure eine
Spritzwasserkante entwickelt, die das Kiihl-
und Schmiermedium optimal lenkt. Das
Futter arbeitet mit hoher Backenwechsel-

" Wiederholgenauigkeit. Die Rund- und Plan-

laufgenauigkeit ist doppelt so gut wie nach
DIN-Genauigkeitsklasse 1 vorgeschrieben.
Der steife Futterkirper ist komplett oberfld-
chengehirtet und verspricht mit den funk-
tionsoptimierten Verschleissteilen wie zum

Beispiel dem Sicherheits-Sperrschieber ei-
ne lange Lebensdauer bei hoher Prizision.
«Fiir uns ist die schnelle und einfache Be-
dienung wichtig», meint Thomas Lutz. «Da
unsere Pumpen ab einer gewissen Grisse
praktisch kunden- oder anwendungsspezi-
fische Einzelstiicke sind, ist uns die Flexibi-
litdt von Maschine und Spannmittel sehr
wichtig», ergidnzt Bruno Lutz. Entgegen
kommt den Leuten von Maag Pump Sys-
tems auch die geringe Bauhéhe des Futters,
das noch genug Luft nach oben lisst, ob-
wohl es auf einer Wechselpalette montiert
ist. Der schwenkbare Bearbeitungskopf der
Maschine hat jederzeit den bendtigten Frei-
raurm,

Dass die Kombination Maschine und
Spannfutter so gut funktioniert, ist dabei
kein Zufall, bewihrt sich doch die Zusam-
menarbeit zwischen DMG Mori Seiki und
Réhm bei der Maschinen-Grundausriistung
schon lange. So ist die neue DMC 80 FD bei
Maag Pump Systems mit einer R6hm-L§-
sung zum Spannen der Werkzeugpaletten
ausgestattet. Mit grossen Einzugskriften
werden vorgeriistete Paletten auf Spannko-
nen schnell, sicher und prizise gespannt.
Die Losung ldsst sich bei kleinstem Bau-
raum einsetzen. Hohe Genauigkeiten bei
Planlauf und Positionierung sind der
Grund, dass das System inzwischen Stan-
dard ist. Seit 2005 erhiilt jede neue Baureihe
aus Sicherheitsgriinden die federbetiitigten
Spannkonen zur Palettenklemmung, die der
Spannmittelspezialist Rohm entwickelt hat.

Messekontakt zu
Kundenbeziehung ausgebaut

In der Schweiz stehen Patrick Tresch und
Damiano Casafina dafiir, dass Anwender
stets eine optimale Lésung aus Maschine
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Seit Januar sorgt ein Dreh-Fréis-Bearbeitungszentrum DMC 80 FD Mit nur zwei, schnell realisierbaren Aufspannungen kénnen die bis
duoBlock von DMG Mori Seiki, bestiickt mit 3-Backen-Zentrisch- zu 550 kg schweren Rohteile zu prizisen Gleitlagern, Flanschen
spannfuttern Duro-T-500 vom Spezialisten Rihm, fiir beste oder Spiraldichtungen fiir leistungsstarke Pumpen bearbeitet
Fertigungsergebnisse bei Maag Pump Systems. werden,

und Spannldsung erwarten konnen. Der  sicher an der Kompetenz aller beteiligten ~ Aspstrasse 12

Kontakt zu Maag Pump Systems hat sich ~ Unternehmen und Personen. << 8154 Oberglatt
zwischen Casafina und den Briidern Lutz Tel. 044 278 82 69
aufder Messe AMB 2010 ergeben. «Gerade,  Information: thomas.lutz@maag.com
als wir mitten im Entscheidungsprozess  Rohm Spanntechnik AG WWwW.maag.com

waren», erinnert sich Bruno Lutz. Casafina  Feldstrasse 39
sieht es mit einem Lidcheln: « Manchmal ist 3360 Herzogenbuchsee

es einfach auch der gliickliche Momentdes ~ Tel. 062 956 30 26 DMG/Mori Seiki Schweiz AG
Erstkontaktes, der nachher zu einer guten  Fax 062 856 30 29 Lagerstrasse 14

'Dreierbeziehung' fiihrt.» Dass Maag Pump  damiano.casafina@roehm.biz 8600 Dubendorf

Systems bei dem magischen Dreieck Ma-  www.roehm-spanntechnik.ch Tel. 044 824 48 48

schine - Spannfutter - Anwendungundden  Prodex 2012: Halle 1.1, Stand F06 patrick.tresch@dmgmoriseiki.com
daraus resultierenden guten Prozessergeb- www.dmgmoriseiki.com

nissen nicht auf Gliick angewiesen ist, liegt ~ Maag Pump Systems AG Prodex 2012: Halle 1, Stand A 01
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Besuchen Sie uf Wir bieten Ihnen ein umfassendes Sortiment mit herausragender

Technik fiir nahezu alle spanenden Verfahren. Wir setzen uns mit
unserem gesamten Wissen und unserer Erfahrung dafiir ein, dass
Ihre Produktionsabldufe reibungslos funktionieren.

Halle 1.0

Interessiert? Gerne beraten wir Sie personlich.
Wir freuen uns auf Ihre Kontaktaufnahme.

NEWEMAG Schneider mc SA

Y ; WERKZELIGMASCHINEN T AL AT o AR e
4.04179831 00 | www.newemag.ch | Tel. 024 44172 13 | www.schneidermcsa.ch T MACHINES-OUTILS WERKZEUGMASCHINEN  MACHINES-OUTILS

3 g




