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GREIFER
Fixes Kleinteilehandling

Den EGP: charakterisiert Hersteller Schunk als den
zurzeit leistungsdichtesten elektrischen Kleintei-
legreifer am Markt. Mit der Bau-
grofe HEGP 25¢ erweitert
. Schunk nun die Baureihe
nach unten, Der schnelle
Greifer wiegt 200 g und hat bej
einem Hub von 3 mm pro Fin-
ger eine in vier Stufen einstell-
bare Creifkraft bis 38 N. Er
kann Werkstlicke bis 190 g
handhaben. Damit ist er
| genauso leistungsfahio wie
sein  pneumatisches  Pen-
dant. Die SchlieRzeit betrdgt
0,15 s. Biirstenlose und da-
mit wartungsfreie Servomo-
toren sowie eine leistungsfa-
hige Kreuzrollenfiihrung sollen
einen hohen Wirkungsgrad si-
cherstellen und den Creifer damit zu einem dyna-
mischen und leistungsfahigen Experten flir an-
spruchsvolle Pick-&-Place-Anwendungen machen,
Weil er auf der Plattform des pneumatischen Klein-
teilegreifers \MPG-plus: basiert, bietet er zusdtzli-
che Yorteile: So kinnen Anwender die Sensorik des
MPG-plus in vielen Fdllen auf den EGP (ibertragen
und vorhandene Anlagen schnell von Pneumatik
auf Elektrik umstellen,
INFO Schunk GmbH & Co, KG, Lauffen/Neckar
www.schunk.com, Halle 8.0, Stand C70

NULLPUNKT-SPANNMODULE

Nur 4,5 bar Offnungsdruck

Die Einbau-Spannmodule :K10.3¢ und *K20,3¢ von
AMF spannen mit groken Feder-Haltekrdften bis
55 kN und bendtigen dennoch nur 4,5 bar Gff-
nungsdruck, Dabei kdnnen sie mit groBen Auflage-
fldchen von 112 und 138 mm Durchmesser deut-
lich mehr Kippmoment aufnehmen als tiblich und
bauen mit Einbautiefen von 35 oder 49 mm den-
noch relativ flach. So kdnnen die Grundplatten
ebenfalls sehr diinn gehalten werden. Die Einzugs-
krdfte betragen 10 oder 20 kN. Als entscheidenden
Vorteil bezeichnet der Hersteller den niedrigen be-
nétigten Luftdruck zum Offnen der Spannmodule,
gehe doch die Tendenz fiir Druckluftkreisldufe in
Unternehmen weg von 6 bar und immer mehr hin
zu maximal 5 bar. Den Spagat zwischen groRen
Einzugs- sowie Maltekrdften und geringem Off-
nungsdruck gelte es kinftig zu meistern, AMF
sieht sich hierbei der Zeit voraus. Die Module sind
drucklos gespannt, ein Abkoppeln der Leitungen
ist jederzeit méglich. Die Medienzufiihrung erfolgt
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seitlich am rostfreien, hochvergiteten und gehdr-
teten Modulkdrper aus Werkzeugstahl. Das ermég-
licht eine Offnung in der Mitte der Module, durch
die Kihlschmierstoff abflieBen kann. Ebenso kann
durch diese Offnung ausgeblasen werden. Auf die
einfache Reinigungsmaglichkeit mit Hilfe einer
einfachen Luftdruckpistole haben die Konstruk-
teure ebenso geachtet. Eine Variante mit Vierfach-
Indexierung zur Verdrehsicherung ist optional er-
hdltlich. Die Spannmedule sind mit den Fangein-
zug-Nippeln und den passenden Fangnippel-
schrauben ausgestattet. Fir die automatisierte
Beladung mittels Roboter oder Beladesystems
kann diese AMF-Besonderheit entfallen,
INFO AMF Andreas Maier GmbH & Co. KG, Fellbach
www.amf.de, Halle 8.0, Stand K48

NORMALIEN
Flir Werkzeuge und Formen

Neueste Technologien zur Effizienz- und Produkti-
vitdtssteigerung fiir den Werkzeug- und Formen-
bau prdsentiert der Liidenscheider Normalienher-
steller und Heifkanalspezialist Hasco in den Berei-
chen »Mould Base Division« und »Hot Runner Divi-
sion:, Die Mould Base Division stellt ein véllig
neuartiges Kleinserienwerkzeugsystem vor, Das
Kleinserienwerkzeug in Verbindung mit dem :Cle-
ver-Mold:-Spannsystem macht effizientes und
schnelles Werkzeugwechseln auf allen géngigen
SpritzgieRmaschinen méglich. Die Hot Runner Di-
vision bietet neben zahlreichen Disenvarianten
und seitlicher Anspritzung eine neu entwickelte
Nadelverschlussdiise mit verfahrens- und service-
optimierten Features, Fin modular gestaltetes Na-
delventilprogramm fiir pneumatische und hydrau-
lische Einzelansteuerung in verschiedenen Gehdu-
sevarianten rundet den Antriebsbereich ab. In der
Regeltechnik wird neben einer Produktoptimie-
rung eine zentrale Bedieneinheit vorgestellt,

INFO Hasco Hasenclever GmbH + Co. KG,

Liidenscheid

www.hasco.com, Halle 8.0, Stand F27
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