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»Wir wollen die politische
Vertretung der Branche neu
ordnen.«

f verldsst sich
in und an seinem »Bio-Roccos
auf Bio-Diesel und verschie-
dene Bio-Werkstoffe.
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Innovative Losungen aus Kunststoff, Metall, Keramik und
Composites, zugeschnitten auf die Bediirfnisse der Industrie.
Willkommen bei der Zuliefer- und Verarbeiter-Messe fiir
hybride Bauteile und hybriden Leichthau.

und um unsere schnellen
und starken Feinschneid-
pressen kénnen Anwen-
ler den Gesamtprozess
durch Einbinden von Bandrichtan-
lagen und Raumsystem bedarfsge-
recht automatisieren«, betont Stefan

Etzold. »Damit kommen sie wirt-

schaftlich und qualititssicher vom

Coil zum fertigen Teil«, so der Ver-

hybridica 2012

3. Internationale Fachmesse zur Entwicklung

kaufs- und Marketingleiter der Fein-

tool Technologie AG weiter.

. . Auf der diesjihrigen Euro-Blech pri-
ArcTe ar ils i

und Herstellung hybrider Bauteile und sentiert Feintoolidie secvdhydrasl

sche Feinschneidpresse X-Tra 450

mit 450 kN Presskraft. Mit Periphe-

hybridem Leichtbau
13-16. November 2012 | Messe Miinchen
www.hybridica.de

rieanlagen wie dem Feintool-Aus-
raumsystem und den Feintool-Band-
anlagen FBA deckt das Unternch-
men aus der Schweiz den Gesamt-
_ prozess vom Coil bis zum feinge-
Parallelveranstaltung: ﬁv electronica 2012 schnittenen Fertigteil mit Komplett-

o l6sungen ab.
Weltleitmesse fiir Komponenten, Systeme 5

und Anwendungen der Elektronik .
‘ Prozess vom Coil zum

Fertigteil automatisieren

Im Zentrum stehen die Feinschneid-
pressen mit der X-Tra-Technik. Sie
iiberzeugten laut Etzold durch hohe
Leistung, variable Schnittgeschwin-

digkeiten und einfache Bedienung,

vbridica

Anwender arbeiten damit prozesssi-

cher und bleiben flexibel. Die Hyd-

raulik wird von der Servosteuerung
prizise durchs Blech gefiihrt. Mit

als automatisierbaren Gesamt-
prozess hat Feintool entwickelt. Kernstiick ist die servo-
hydraulische Feinschneidpresse Feinspeed X-Tra mit
integriertem Rdaumsystem und Bandanlage.

hohen Hubzahlen und kurzen Stand-
zeiten lassen sich kleine wie grofle
Serien wirtschaftlich fertigen.

Fiir noch mehr Wirtschaftlichkeit
bietet Feintool Bandanlagen mit sehr
kurzen Riist- und Coilwechselzeiten
zur Integration in ein Feinschneid-

system an. Die Bandanlagen, die es

bedarfs-
gerecht

Stefan Etzold, Verkaufs- und
Marketingleiter

in vier Grundvarianten flir Blech-
dicken von 0,8 bis 12 mm und in den
beiden Blechbreiten von 300 und 500
mm  gibt, kénnen in Kurz- oder
Langbauform an die Presse ange-
bunden werden. Sie richten das Blech
und fiihren es zuverlassig dem Fein-
schneidprozess zu. Der modulare
Baukasten erlaubt es, die Anlage auf-
bauend auf der Basisversion nach
Kundenwunsch mit unterschiedli-

chem Automatisierungsgrad und

Bedienungskomfort zusammenzu-

stellen.



Erstmals Rdumsystem mit
Parkposition integriert

In der Messeanlage hat Feintool dar-
liber hinaus erstmals ein Rdumsys-
tem mit Parkposition realisiert.
Eingesetzt wird ein erprobter Line-
armotor der als tubulares System,
mit linearer Fihrung sowie Uber-
lastkupplung und geschiitzten Mo-
torkomponenten und Fiihrungen fiir
einen zuverlissigen Betrieb sorgt.

Feintool unternahm in den letzten

Jahren grofle Anstrengungen zur op-
timierten Ausbringung von Teilen
und Butzen mittels eines modularen
Riumsystems. Speziell gegeniiber
dem Ausblasen gehért eine schwi-
chere Ausbringleistung heute der
Vergangenheit an. Mit nur minima-
len Werkzeuganpassungen wird im
Normalfall inzwischen eine gleiche

oder bessere Performance als durch

Ausblasen erreicht. Beriicksichtigl
man den zusatzlichen Nutzen durch
bessere Prozessstabilitit, manifes-
tiert sich der Vorteil des Ausriumens
laut Feintool eindeutig. Mit dem
neuen Riaumkonzept werden dem-
nach heute Teile bis 120 Hiiben pro

Minute prozesssicher ausgeriumt.

Euroblech Halle 27, Stand G54

www.reintor

, Lyss (CH), 2000
Mltarbeltende weltweit, bietet
den gesamten Prozess des
Feinschneidens vom Enginee-
ring Uber die passenden Ma-
schinen bis zur Massenproduk-
tion von Teilen.

v" Laserschneiden mit 4 modernen 6kW-Anlagen bis zum XL- Format 2. 50[} X 6. SOOmm
v' Wasserstrahlschneiden bis 3.000 x 8.000mm fiir VA, Buntmetalle & Kunststoffe
v’ Abkanten bis 4.100mm - 250 t & ,Kleine Anarbeitung" bis zur Schweissbaugruppe

Profis fiir effektive Losungen BLT GmbH

e aser-Schneiden seit 7990

Hainholzstr. 59

27336 Rethem/Aller

Telefon: +49 5165 2918 0
E-Mail: info@blt-ambh.com

Home www.blt-gmbh.com
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