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Neuer Transfer macht
Produktion flexibler

GOPPINGEN (HI). Einen neuarti-
gen Transfer bei Pressen hat die
Schuler AG entwickelt. Der ,Intra
Trans’ mache die Produktion
flexibler, so Schuler. Seite 26

Prozesskontrolle:
Leuchten mit Lebenslauf

TUTTLINGEN (SP). Liickenlose
Riickverfolgbarkeit der Prozess-
schritte und Komponenten ist
bei der Herstellung von OP-
Leuchten unabdingbar.
Berchtold kontrolliert Bauteile
und Prozessschritte mit ID-Le-
segeriten von Cognex. Seite 29
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FABRIK DES JAHRES/GLOBAL EXCELLENCE IN OPERATIONS 2012

Industrie-Elite auf dem Sieger-Podest

GUNNAR KNUPFFER
PRODUKTION NR. 42, 2012

Ein gemeinsamer Erfolgsfak-

tor aller Sieger bei der Fabrik

des Jahres/GEO ist ein starkes
Fihrungsteam, das tiber mehrere
Jahre kontinuierlich und hartna-
ckig auf den Erfolg hinarbeitet.

LANDSBERG. Das Daimler-Moto-
renwerk MDC Power hat durch Fle-
xibilitdt bei Arbeitszeit und Pro-
duktionssteuerung  eine  fast
100-prozentige Kostenvariabilitét
erreicht. Durch eine Konzentration
auf die Kernprozesse Produktion,
Qualitdt und Logistikplanung wur-

Das Daimler-
8 Motorenwerk
MDC Power er-
ringt im Bench-
mark-Wettbe-
werb Fabrik des
Jahres/GEOQ den
Gesamtsieg.
Bild: MDC Power
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DREH-/FRASZENTRUM

Mit weniger Aufspannungen besser zerspanen

PRODUKTION NR. 42, 2012

Fir die Komplettbearbeitung von groBen Regelarmaturen und Ab-
sperrklappen setzt OHL Gutermuth ein Dreh /Fraszentrum der SHW

Werkzeugmaschinen GmbH ein.

AALEN-WASSERALFINGEN (RM). Bei
der Herstellung der fiir die Dicht-
heit einer Absperrklappe entschei-
denden dreifach exzentrischen
Klappensitze wird die Produktivi-
tatssteigerung besonders deutlich.
Grund dafiir ist eine speziell entwi-
ckelte ~SHW-Applikation. Die
macht aus der Standardmaschine
eine Sonderldsung, mitdersich die
komplexe Geometrie schnell und
prazise exzentrisch drehen lisst.
Mit der UniSpeed 5T wird so mit
zwei Aufspannungen in kiirzerer
Zeit ein besseres Ergebnis erreicht
als frither mit mindestens vier Auf-
spannungen auf zwei und mehr
Maschinen.

Fiir die zuverldssige Dichtheit der
metallisch dichtenden KX-Absperr-
klappen von OHL Gutermuth ist die
prézise Fertigung des dreifach ex-
zentrischen Klappensitzes ent-
scheidend. Denn es miissen aggres-
sive oder abrasive Medien mit
Druckunterschieden von bis zu 150
bar und einem Temperaturspekt-
rum von -198 bis +850 °C sicher ge-
regelt oder gesperrt werden.

Der Werkzeugkopf arbeitet
flexibel und universell

Rund 650 kg bringt der gegosse-
ne Rohling der Absperrklappe aus
ASME-Code- und PED-konfor-
mem Stahlguss aufden Werkstiick-
tisch des Bearbeitungszentrums.
Zunichst miissen das mitgegosse-
ne Aufmafd von bis zu 15 mm abge-
tragen und dariiber hinaus ent-
sprechende Geometrien sowie

Bohrungen und Gewinde gefertigt
werden. Mit dem Dreh-/Friszent-
rum lassen sich Werkstiicke bis zu
6 t Gewicht in einer Aufspannung
drehen und frisen. Mit Verfahrwe-
genvonX=2 000mm, Y=1300mm
und Z = 1300 mm wird es den Ab-
messungen der Armaturen ge-
recht.

Frither musste OHL Gutermuth
mindestens vier Aufspannungen
auf zwei Maschinen vornehmen,
um zum gleichen Ergebnis zu kom-
men. Nach den Drehoperationen
auf einer Karusselldrehmaschine
erledigte seinerzeit ein Bohrwerk
mit gesteuertem Planschieber die
weitere Bearbeitung. Maschinen-
wechsel und Umspannvorginge
lieflen die Durchlaufzeit genauso
ansteigen wie Fehleranfilligkeiten
und damit den Nachbearbeitungs-
aufwand.

Heute erledigt das SHW-Bear-
beitungszentrum die Prozesse we-
sentlich schneller, wie OHL Guter-
muth betont. Die Fertigungshaupt-
zeiten konnten um mindestens 30
% gesenkt werden. Die Nebenzei-
ten fiirmindestens zwei Umspann-
vorginge und der Maschinen-
wechsel werden komplett einge-
spart.

Grund dafiir ist neben der gro-
en Eigensteifigkeit des Maschi-
nengestells, das in Portalbauweise
aus Verbundwerkstoff hergestellt
wird, vor allem der kompakte und
kraftvolle Orthogonalkopf des Be-
arbeitungszentrums. Damit ist
schnell und positionsgenau jede
Stelle des Werkstiicks erreichbar.

Hohe Sicherheitsanforderungen

Das Dreh-/Fraszentrum UniSpeed 5T deckt Verfahrwege von X = 2 000 mm,
Y =1300 mm und Z = 1 300 mm ab und kann bis zu 6 t schwere Werkstiicke

bearbeiten.

Reinrechnerisch erreicht der Bear-
beitungskopf 64.800 Positionen,
resultierend aus 180° Schwenkbe-
reich der A-Achse und 360° der C-
Achse. Weil der Kopf kompakt ist,
schwenkt er automatisch in jede
gewiinschte Position, ohne den
Arbeitsraum einzuschriinken.

Unterschiedlich offene Winkel
entstehen in einem Verlauf

Dennoch reichten fiir die Her-
stellungderdreifach exzentrischen
Geometrie der Klappensitze die
Maglichkeiten der Standardma-
schine nicht aus. Denn es waren
Flexibilitdten und Verfahrwege ge-
fragt, die zundchst in einen ent-
sprechenden Zyklus programmiert
werden mussten. Die offenen Win-
kel im Klappensitz von 2° auf der
einen Seite und bis zu 30° auf der
Gegenseite in einem Verlauf zu
drehen, bedarfkomplexer Rechen-

Bild: SHW Werkzeugmaschinen GmbH

operationen. Schlieflich entschei-
det sich genau an dieser Stelle die
Dichtheit der strimungsoptimier-
ten Regel- und Absperrarmatur.

Zu der metallischen Dichtung
gibtesbeiden Medien, den Tempe-
raturbereichen und den Druckun-
terschieden keine Alternative. Wo
Gummidichtungen dem Druck
nicht standhalten, Lamellendich-
tungen ausfliefen und PTFE-Ma-
terialien sich auflésen, kann nur
metallisch abgedichtet werden.
Und nur die komplexe Geometrie
sichert absolute Dichtheit. Dabei
muss die Klappe nicht nur dicht
schliefien, sie muss dies auch rei-
bungsfrei leisten. Genauso darf die
Absperrklappe beim Offnen nicht
losbrechen, sondern muss ent-
sprechend dem Offnungswinkel
exakt dosiert die Armatur durch-
fliefen.

Durch die optimierte Steuerung
erledigt die SHW-Maschine die An-

OHL Gutermuth Industrial Valves
GmbH ist Hersteller von Industriear-
maturen fiir die Chemische Indust-
rie, die Petrochemie, die Energie-
wirtschaft sowie fiir den Anlagebau
und die Schiffbauindustrie. Einge-
setzt werden die Produkte iiberall
dort, wo beim Absperren und Re-
geln hohe SicherheitsmaRstibe an-
gelegt werden. Zahlreiche Zertifika-
te unterstiitzen die Zulassung der
Produkte in anspruchsvollen An-
wendungen wie den Gazprom-Pipe-
lines. Basis dafiir sind umfassende
Erfahrungen im Anlagenbau, in der
Werkstoff- und Verfahrenstechnik
sowie anspruchsvolle Fertigungs-
techniken.

forderungen. Das exzentrische Dre-
hen sorgt dabei nicht nur fiir die
exakte Geometrie. Weil die steif
ausgelegte Maschine die Dreh- und
Frésoperationen mitgrofier Laufru-
he ausfiihrt, stimmt auch die gefor-
derte Qualitdt der Oberfliche von
Ra = 0,8. Meist liegt sie laut OHL
Gutermuth zwischen 0,4 und 0,8.
Die benétigten Werkzeuge fiir al-
le Dreh-, Frds- und Bohroperatio-
nen liefert der Werkzeugwechsler
mit Doppelgreifzange an den Fris-
kopf. Diese werden am Kopfmit 130
kN eingezogen. Fiir einige Friisope-
rationen werden hesonders lange
und steife Werkzeuge sowie solche
mit Hirth-Verzahnung eingewech-
selt, die RAZ beistellt.
www.shw-wm.de

www.ohl-gutermuth.de
EFFIZIENZ-NAVI PREIS
MATERIAL ENERGIE
SERVICE HANDHABUNG +

ZEIT ¥ LEBENSDAUER

KOSTEN SENKEN MIT PRODUKTION



