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Keine Spannlosung
von der Stange

Ein Fertigungszentrum von Chiron mit
Spannlésungen nach MaB von R6hm gibt
einem Schweizer Fertiger mehr Flexibilitat
und Produktivitat bei Spezialauftragen.

Das neue Fertigungszentrum Chiron FZ 15 Magnum mit FlexCell-Uno-Roboter von
Fanuc ermdglicht mit Réhm Spanntechnik mannlose Geisterschichten,

as Schweizer Familienunterneh-
D men Werder aus Veltheim ist welt-

weit ein geschiitzter Partner,
wenn es um Prizision beim Drehen
und Friisen geht. Seit kurzem kommt
bei Werder ein Fertigungszentrum Chi-
ron FZ 15 Magnum mit angebauter
FlexCell Uno von Chiron in Kombina-
tion mit mafigeschneiderten Spannlé-
sungen von Réhm zum Einsatz. Damit
erreichen die Dreh- und Frisexperten
aus dem Adrgau die gewiinschte Flexi-
bilitidt und Produktivitit bei Teilen fiir
Turbolader, SchlieBanlagen oder LED-
Leuchten. '
Das FZ 15 fertigt beispielsweise im
Dreischichtbetrieb Lager aus Sonder-
messing fiir Turbolader grofier Diesel-
motoren. Diese sollen in modernen
Schiffen fiir sparsamen und umwelt-

schonenden Antrieb sorgen. In einer
anderen Anwendung werden Schliefizy-
linder fir komplexe 5-Seiten-Fris- und
Bohroperationen gespannt.

Die Herausforderung dabei erklirt Pro-
duktionsleiter Andreé Stiger: ,,Wir
haben unseren Kunden sehr kurze Lie-
ferfristen fiir alle Bestellungen in Los-
grofien von zwei bis 1.500 Teilen zuge-
sagt, Da ist Flexibilitit gefragt. Und
schliefilich fertigen die Dreh- und Friis-
experten intelligent konstruierte Auf-
nahmen aus Aluminium fiir das LED-
Leuchtensystem eines Schweizer
Unternehmens.

Die Maschinenbauer von Chiron emp-
fahlen Réhm fiir das Werkstiickspan-
nen, weil man in Tuttlingen gute Erfah-
rungen mit den Spanntechnikexperten
gemacht hatte; zudem betreibt Rohm in

der Schweiz unweit von Veltheim eine
cigene Niederlassung,

Der stellvertretende Geschiiftsfiihrer
der Rohm-Niederlassung Damiano
Casafina reiste eigens aus Herzogen-
buchsee an, um die speziellen Bediirf-
nisse von Werder abzufragen. ,,Schnell
wurde klar, dass nur eine mafigeschnei-
derte Losung die geforderte Flexibilitir
bringen wiirde®, sagt Casafina. Mit den
Vorgaben und in enger Zusammenar-
beit mit den Konstrukteuren bei Rohm
in Deutschland wurde die passende
Losung entwickelt: eine Kombination
eines Standardspannmittels mit einigen
besonderen Spezifikationen,

Zusatzlicher Anschluss fiir geélte
Sperrluft mit interner Verrohrung

Bei Werder kommen verschiedene
Spannlésungen zum Einsatz. Die Werk-
stiicke fiir die Fertigung von Schliefizy-
lindern werden von pneumatisch beti-
tigten Zentrischspannern KZSP 160
gespannt, die eine Flanfseitenbearbei-
tung erméglichen. Die Grundbacken
mit Spitzverzahnung und Kreuzversatz-
schnittstelle fahren einen Hub von 3,2
mm und erlauben das Aufsetzen der bei
Werder vorhandenen Spannbacken.
Zusitzlich ist ein Anschluss fiir gedlte
Sperrluft mit Verrohrung im Spannele-
ment angebracht worden.

Uber eine Anschlussplatte wird das
Spannfutter auf dem maschinenseitigen
Rundtisch befestigt und fixiert, Darii-
ber hinaus wird es mit der Pneumatik-
zufiihrung verbunden.

Fiir die Fertigung der Axial-Gleitlager
aus Sondermessing und der Leuchten-
aufnahmen aus Aluminium setzt Wer-
der ein pneumatisch betitigtes Priizisi-
ons-Kraftspannfutter von Rohm vom
Typ PKF 150 ein, das ebenfalls fiir die
Anforderungen modifiziert worden ist.
Seine Spannkraft lisst sich sehr fein
dosieren, sodass diinne oder leicht ver-
formbare Werkstiicke verformungsfrei
und sicher fiir die Bearbeitung fixiert
werden kinnen.

Des weiteren sorgt auch hier ein
Anschluss mit Verrohrung im Kérper
des Spannelements fiir die Durchlei-
tung von gedlter Sperrluft und ermog-
licht das Spannen und Losen. Die
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Adapterplatte passt auch fir das grofie-
re Kraftspannfutter PKE 160,

Von jedem Spannfutter hat Werder vier
Stiick erhalten. Auf dem Friszentrum
sind je Werkstiick zwei mal zwei Spann-
futter auf einem Schwenktisch einge-
richtet, Withrend auf zweien die not-
wendigen Fris- und Bohroperationen
fur das Axial-Gleitlager vollautomatisch
ablaufen, werden auf den beiden ande-
ren hauptzeitparallel die fertg bearbei-
teten Teile entnommen, die halb bear-
beiteten Werkstiicke fiir die Bearbeitung
der Riickseite gewendet sowie neue
Rohteile fur die Bearbeitung vorberei-
tet. Das erledigt ein Fanuc-Roboter
ebenfalls vollautomatisch.

Zuverldssige Komponenten
ermoglichen Geisterschichten

Dabei arbeiten alle Komponenten so
zuverldssig, dass mannlose "Geister-
schichten" moglich werden. Nachdem
der Tisch ausgeschwenkt ist und zwei
bearbeitete Werkstiicke zuginglich
macht, blidst der Roboter das Werkstiick
zunfichst frei von Spinen, bevor es vom
Spannfutter freigegeben wird. Nun
wird das Teil entnommen und das
Spannfutter selber durch Abblasen von
eventuellen Spinen befreit. Vorderseitig
bearbeitete Werkstiicke werden gewen-
det und erneut auf dem Futter
gespannt, Fertig bearbeitete legt der
Roboter auf der dafiir bereitgestellten
Palette ab und holt sich einen neuen
Rohling. Sind auf der Werkstiickpalette
alle Plitze belegt schiebt der Roboter
sie in ein Paternosterlager und zieht
eine weitere Palette mit Rohteilen und
leeren Ablageplitzen heraus.

»Vor allem die Zuverlissigkeit mit der
auch die Spannfutter arbeiten, ermog-
licht es uns, mannlos zu produzieren
und so die Liefertermine bei grofien
Stiickzahlen einzuhalten®, bekriiftigt
Produktionsleiter Stiger.

Das wird bei der Bearbeitung von
Leuchtenaufnahmen aus Aluminium
fiir LED-Lampen des Schweizer Her-
stellers Lux Light International deut-
lich. Die steigende Nachfrage nach des-
sen LED-Lampen und Leuchten ,,fiihrt
zu Bestellungen in Losgrofien von 2500
Stiick und mehr, die zeitnah geliefert

werden miissen®, erwihnt Werder.
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Das Rohm Spannfutter spannt auch
leicht verformbare Werkstiicke.

Eine Besonderheit der Lux-Light-Tech-
nologie ist die Leuchtenaufnahme mit
einem Anschlusssystem, das das
Anschlieffen und einfache Auswechseln
der Leuchten ermdoglicht. Dafiir mus-
sen Prisungen fiir die Aufnahme in den
Aluminiumring eingebracht und ent-
gratet werden. Hierzu spannen die PKF
Priizisions-Kraftspannfutter von Rohm
sicher und hochgenau.

Je Werkstiick werden zwei gegentiberlie-
gende Ausparungen in die Ringwand
gefrist. Anschliefiend wird mit einer
Birste entgratet, Dabei darf sich der
diinne Aluminiumring nicht verformen.
Die Automatisierung des gesamten
Prozesses wird gerade vorbereitet und
soll bei Bedarf in Zukunft mannlos
ablaufen.

Bei diesem Projekt war es mit zuverlis-
siger Fertigung alleine nicht getan. Die
Aargauer haben das Teil nach ersten
Kundengesprichen zuniichst konstru-
iert. ., Ein Idealfall”, meint Stiger,
wdenn so konnten wir das Werkstiick
auch unter Fertigungsaspekten gestal-
ten. Das vereinfucht spiiter die Herstel-
lung und der Kunde spiirt das an gerin-
geren Kosten.* (jv)
Rohm Tel. +49(0)7325 160

» Die Produktiiber-
sicht von Réhm kon-
nen Sie mit folgendem
Kurzlink abrufen:
http://bit.ly/MAUGV]

» Rohm zeigt seine
Produkte auf der
MOTEK in Stuttgart
vom 8.-11.10.2012:
Halle 1, Stand 1678.
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Robuste Sensoren flir
Weg, Winkel, Neigung

POSIWIRE®

Wegseil-Positionssensoren

« Messbereich
0 ... 2000/ 3500/ 7500 /
10.000 mm
* Analog, 4...20mA,
SSI, CANopen, J1939
» Schutzart IP68 / IP69K

POSITAPE®

Wegband-Positionssensoren

* Messbereich
0... 6000 mm
» Analog, 4...20mA,
§SI, CANopen, J1939
s Schutzart IP67

POSICHRON®

Magnetostriktive Pos. Sensoren
* Messbereich
0...5750 mm
» Analog, 4...20mA,
S§SI, CANopen, J1939
» Schutzart IP67 / IPGIK

POSIMAG®

Magnetband-Pos. Sensoren

* Messbereich
0 ... 30.000 mm

« HTL, TTL, TTL24V

¢ Schutzart IP67

+ Im Flach- und Hoch-
profil

POSIROT"
Winkelsensoren und -encoder
= 360°-Winkelsensor

* Analogausgang

« Schutzart IP67 / IP69K
« Ex-Versionen

POSITILT®

Neigungssensoren

« 1/2-Achsen-Neigungs-
sensor, +180°, + 60°

» Analogausgang,
CANopen, J1939

» Schutzart IP67

www.asm-sensor.de
info@asm-sensor.de
Tel. 08123-986-0



