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Das magische Dreieck — Maschine,
Spannfutter, Anwendung

Die Kombination eines DMG/Mori Seiki-Bearbeitungszentrums mit einem starken Spannfutter von Réhm hat
den Schweizer Hersteller von leistungsstarke Zahnradpumpen Maag Pump Systems in die Lage versetzt, seine
Fertigungsflexibilitat und Produktivitat entscheidend zu verbessern.

) »Ausschlaggebend fiir die Entscheidung war letztendlich die
kompakte Bauweise der Maschine und die perfekte Kombi-
nation mit der Spannfutterlésung®, betont Bruno Lutz, Program-
mierer bei der Maag Pump Systems AG. Bis dahin haben er und
sein Bruder Thomas Lutz konsequent zwei Wege untersucht, als
es darum ging, die Fertigung der Pumpenbauteile von dem iiber
20 Jahre alten Bearbeitungszentrum auf eine neue Maschine zu
verlagern. ,.In die Uberlegung kamen Drehmaschinen, die frisen
konnen sowie Frismaschinen, die drehen kénnen®, erliutert Team-
leiter Thomas Lutz. Seit Januar sorgt ein Dreh-Friis-Bearbeitungs-
zentrum DMC 80 FD duoBLOCK, das mit 3-Backen-Zentrisch-
spannfuttern Duro-T-500 vom Spanntechnik-Spezialisten Réhm
bestiickt ist, fiir zufriedene Gesichter in Oberglatt. Mit nur zwei,
schnell realisierbaren Aufspannungen kénnen die bis zu 550 kg
schweren Rohteile zu prizisen Gleitlagern, Flanschen und Spiral-

4 (li.) Die neu entwickelte Spritzwasserkante des Réhm-Futters lenkt
das Medium optimal ‘

A (re.)) Zahnradpumpen der Maag Pump Systems AG optimieren den
Extrusionsprozess von Thermoplasten, indem sie fiir einen konstan-
ten Materialfluss sorgen, den bendtigten Werkzeugdruck aufbringen
und den Extruder damit vom Druckaufbau entlasten
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dichtungen fiir leistungsstarke Pumpen bearbeitet werden. Die
Bearbeitungszeit bei den Dreh-, Fris- und Bohroperationen ist um
tiber 30 % gesunken. Der Transportaufwand zwischen mehreren
Maschinen entfillt komplett.

Pumpen mit hohem technologischen Anspruch Zahnradpum-
pen von Maag Pump Systems optimieren den Extrusionsprozess
von Thermoplasten, indem sie fiir einen konstanten Materialfluss
sorgen, den benotigten Werkzeugdruck aufbringen und den Ext-
ruder damit vom Druckaufbau entlasten. So erhohen die Pumpen
den Druck vom Einlauf zum Auslauf beispielweise von 100 auf
300 bar. Sie werden als Forderpumpen genauso eingesetzt, wie
direkt an der Spritzgussmaschine. Dies steigert die Leistung der
Produktionsanlage, verbessert dank reduzierter Schmelzetempera-
turen die Qualitit des Endprodukts und erhéht die Lebensdauer
des Extruders. Zusitzlich werden Pulsationen und Druckspitzen
des Extruders durch die Dampfungswirkung der Zahnradpumpe
geglittet oder sogar eliminiert.

Der Clou der Pumpen liegt allerdings in der Schmierung der
Gleitlager fiir die Wellen mit den Zahnridern. Weil die Gefahr
der Verunreinigung des Fordermediums zu grof ist, diirfen kei-
ne Ole oder Fette als Schmiermittel verwendet werden. Also hat
Maag Pump Systems eine Losung entwickelt, bei der die Lager



durch die Fordermedien selbst, also durch die Thermoplasten,
geschmiert werden. Eine hochkomplex berechnete und gestal-
tete Spiralschmiernute verteilt den Kunststoff im Lager und

sorgt so fir die notwendige Schmierung, Der Geometrie
und Dimensionierung und somit der Herstellung
der Nut kommt dabei eine {iberragende Bedeu-

gefordert, es entsteht ein ,toter Kreislauf” und der
Wirkungsgrad der Pumpe verschlechtert sich. Ist
sie zu klein, wird zu wenig Schmierstoff ans La-
ger transportiert und es besteht die Gefahr, dass
die Welle festlauft (Fresser).

Schnelles Einwechseln des vorgeriisteten Werk-
stiicks Die Gleitlager, Flansche und Spiraldichtungen

der kompakten DMC 80 FD. Der Tisch erlaubt eine Be-
ladung mit Werkstiicken bis 1200 kg Gewicht. Fiir Bruno
Lutz ist das eine schliissige Losung: ,,Die Maschine ist trotzdem
sehr kompakt und benétigt wenig Aufstellfliche. Die schweren
Werkstiicke lassen sich mit der horizontalen Werkstiickauf-
spannung zudem besser handhaben.” Dass die Komplettbear-
beitung durch Frisen, Drehen und Bohren in nur zwei Auf-
spannungen maglich ist, begeistert ebenso. ,Maglich wird die
schnelle Komplettbearbeitung auch durch den leistungsstarken
Werkzeugwechsler mit 120 Werkzeugen"®, unterstreicht Patrick

mm Maag Pump Systems AG

| Die Maag Pump Systems AG steht seit 1913 fiir innovative Lo- |
sungen der Pump- und Filtriertechnik. Die erste eigene Zahnrad-
pumpe wurde 1928 entwickelt und gebaut. 1991 wurde die Maag
Pump System AG als eigenstandiges Unternehmen aus der Maag
Zahnrader AG heraus gegriindet, 2004 wurde der Unternehmens-
standort von Ziirich nach Oberglatt verlegt, die Produktionsflache
optimiert und zusammengefasst. Das Spektrum der Medien reicht |
|

von Kunststoffen (Thermoplasten und Gummi), Chemikalien und
Pharmazeutika bis zu Nahrungsmitteln. Darin gilt das Unterneh-
men als Technologie- und Entwicklungsfiihrer. Die hochwertigen
Komponenten erfordern anwendungsorientierte Beratung in der
Anlagenplanung und eine kundenorientierte Betreuung im After
Sales. Neben dem Stammsitz Oberglatt in der Schweiz gewahr-
leisten sechs Niederlassungen in den USA, Europa und Asien die
Kundennahe.

tung zu. Ist sie zu grofi, wird zu viel Schmierstoff

fiir diese Pumpen fertigt Maag Pump Systems nun auf
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4 Sie stehen flr das magische Dreieck aus Maschine, Spannfutter und
Anwendung: Damiano Casafina, Réhm CH, Bruno und Thomas Lutz,
Maag Pump Systems, Patrick Tresch, DMG / Mori Seiki CH (v.l.n.r.)

¥ Seit Januar sorgt ein Dreh-Fras-Bearbeitungszentrum DMC 80 FD
duoBLOCK, bestlickt mit 3-Backen-Zentrischspannfuttern Duro-T-500,
fir beste Fertigungsergebnisse bei Maag Pump Systems

¥ (unten) Mit nur zwei, schnell realisierbaren Aufspannungen kénnen
die bis zu 550 kg schweren Rohteile zu prazisen Gleitlagern, Flanschen
oder Spiraldichtungen fir leistungsstarke Pumpen bearbeitet werden
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Tresch, Geschiftsfithrer von der DMG/Mori Seiki Schweiz AG.
Die Werkzeuge werden dabei mit dem maschineneigenen Laser-
Messsystem in der Maschine hochgenau eingemessen. Dariiber
hinaus sorgt die Wechselpalette in nur 14 Sekunden dafiir, dass
ein neues Werkstiick, das hauptzeitparallel vorgeriistet wird, blitz-
schnell eingewechselt werden kann.

Zum Spannen der bis zu 550 kg schweren Werkstiicke aus
verschiedenen Materialien kommen 3-Backen-Keilstangenfutter
Duro-T 500 mit zentrischer Spannung von Réhm zum Einsaltz,
Die Futter mit 500 mm Durchmesser sind auf grofie Spannkrif-
te ausgelegt und bringen bei 220-250 Nm Anzichmoment mit
den Aufsatzbacken eine Gesamtspannkraft von bis zu 220 kN auf
das Werkstiick. Rshm hat durch verschiedene Mafinahmen die
Spannkrifte gegentiber dem Vorgingermodell noch einmal um
20 % erhoht. ,Mehr als genug®, betont Damiano Casafina, stell-
vertretender Geschiftsfiihrer der R6hm Spanntechnik AG in der
Schweiz. , Wir mussten uns bei manchen Aufspannungen sogar
zurlickhalten und miissen die mogliche Gesamtkraft gar nicht

voll ausschopfen.”

Hohe Backenwechsel-Wiederholgenauigkeit Das statisch aus-
gewuchtete und bedienerfreundliche Handspannfutter ist auch
im Design iiberarbeitet worden. Beispielsweise haben die Rohm-
Konstrukteure eine Spritzwasserkante entwickelt, die das Kiihl-
und Schmiermedium optimal lenkt, Das Futter arbeitet mit hoher
Backenwechsel-Wiederholgenauigkeit. Die Rund- und Planlauf-
genauigkeit ist doppelt so gut wie nach DIN-Genauigkeitsklas-

se | vorgeschrieben. Der steife Futterkorper ist komplett oberfli-
chengehiirtet und verspricht mit den funktionsoptimierten Ver-
schleifdteilen wie zum Beispiel dem Sicherheits-Sperrschieber eine
lange Lebensdauer bei hoher Priizision. ,,Fiir uns ist die schnelle
und einfache Bedienung wichtig”, meint Thomas Lutz, ,,Da un-
sere Pumpen ab einer gewissen Grofie praktisch kunden- oder
anwendungsspezifische Einzelstiicke sind, ist uns die Flexibili
tit von Maschine und Spannmittel sehr wichtig”, erginzt Bru-
no Lutz. Entgegen kommt den Leuten von Maag Pump Systems
auch die geringe Bauhohe des Futters, das noch genug Luft nach
oben lisst, obwohl es auf einer Wechselpalette montiert ist, Der
schwenkbare Bearbeitungskopl der Maschine hat jederzeit den
bendtigten Freiraum.

Dass die Kombination Maschine und Spannfutter so gut funkti

oniert, ist dabei kein Zufall, bewihrt sich doch die Zusammenarbeit

zwischen dem Werkzeugmaschinenhersteller und den Spannspezia-
listen aus Sontheim a.d. Brenz bei der Maschinen-Grundausriistung
schon lange. So ist die neue DMC 80 FD bei Maag Pump Systems
mit einer Rohm-Losung zum Spannen der Werkzeugpaletten aus-
gestattet. Mit grofien Einzugskriften werden vorgeriistete Paletten
auf Spannkonen schnell, sicher und priizise gespannt. Die Losung
lisst sich bei kleinstem Bauraum einsetzen. Hohe Genauigkeiten
bei Planlauf und Positionierung sind der Grund, dass das System
inzwischen Standard ist. Seit 2005 erhilt jede neue Baureihe aus
Sicherheitsgriinden die federbetitigten Spannkonen zur Paletten-
klemmung, die der Spannmittelspezialist Rohm entwickelt hat.
P www.maag.com

P www.roehm.biz

P www.dmgmoriseiki.com



