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Die Firma Hubl
bietet Edelstahl-
Blechteile an, die
mit Wasserkraft

umgeformt
werden. Auch
Kleinserien ab
200 Stiick lassen
sich wirtschaft-
lich herstellen,
(Bild: Hubl)
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Wasserkraft formt Blechteile
kostengunstig um

Systemlieferant bietet Blechteile aus Edelstahl, die mit Wasserkraft umgeformt werden: Mit

dem speziellen Verfahren des Blechbearbeitungsspezialisten Hubl kénnen Werkstiicke mit

komplexen Geometrien in 3D-Freiformflachen gestaltet und kostengiinstig hergestellt

werden. Die Oberflachengiite ist hoch, der Kostenvorteil betragt bis zu 80 Prozent.

(re) «Mindestens genauso wichtig
wie der immense Preisvorteil ist
fiir unsere Kunden, dass wir auch
200
schaftlich herstellen kénnen, weil

Kleinserien ab Stiick  wirt-
die Werkzeugkosten deutlich ge-
ringer sind als beim Tiefziehens,
betont Thomas Stek, Vertriebsleiter
der Hubl GmbH. Dariiber hinaus
lassen sich die Bauteile flexibel ge-
stalten, was Konstrukteuren und
Bauteildesignern neue Moglichkei-
ten bietet.

Das Unternehmen nutzt zur Fer-
tigung die Kraft des Wassers, das
die Edelstahl-Blechteile mit hohem
Druck umformt. Da keine Tiefzieh-
werkzeuge am Teil «arbeiten», erge-
ben sich hochwertige Oberflichen.
Die Teile kénnen meist ohne Nach-

bearbeitung im Sicht-
und Imagebereich
eingesetzt  werden.
Friither nachgelagerte
Arbeitsschritte  wie
Schweissen, Schleifen
und Polieren entfallen
komplett. Hubl gibt
die sich ergebenden
Einsparungen an sei-
ne Kunden weiter.
Der  Systemliefe-
rant fertigt beispiels-
weise  Abdeckungen
aus  Edelstahl  fiir
Bedienterminals im
Lebensmittelbereich
prozesssicher in [P65.
Kleine Umformgrade
fiir das Einbringen
einer Folientastatur sind nach der
Umformung sofort in der Endkon-
tur. Thomas Stek sieht bei der Ge-
staltung von 3D-Freiformflichen
praktisch keine Einschrinkungen.
Der Hauptvorteil liegt jedoch im

Wegfall des Tiefziehwerkzeugs:
«Dies verkiirzt vor allem auch die
Zeit bis zum ersten fertigen Teil
erheblich. Dadurch ist das Verfah-
ren fiir neue Teile und Prototypen
ebenfalls sehr gut geeignet.»

Statt eines Werkzeugs wirkt eine
Druckflissigkeit auf das Blech ein.
Dieses legt sich bei Erreichen des
maximal erforderlichen Ausform-
drucks an eine Form an. Dabei ent-
stehen im Teil weder Spannungen
noch Riickfederungen. Das Mate-
rial wird gleichmissig verteilt und
optimal ausgenutzt. Zudem erge-
ben sich homogene Festigkeiten.
Mit dem neuen Verfahren lassen
sich Bleche zwischen 0,3 und 3mm
kostengiinstig umformen. B

Hubl GmbH Edelstahl-Blechverarbeitung
DE-71665 Vaihingen/Enz

Tel. +49 7042 82450

info@hubl-gmbh.de

Die 1976 gegriindete Firma Hubl
Edelstahl-Blechverarbeitung sieht
sich als Entwicklungspartnerin ihrer
Kunden, die Lésungen in Edelstahl
konstruiert, die Form gestaltet und
das Produkt als Prototyp und in Se-
rie fertigt. Das Unternehmen wird
gern hinzugezogen, wenn es um
Konstruktion und Fertigung von
Edelstahlprodukten hoher Giite fiir

Auf Edelstahlprodukte spezialisiert

extreme Anforderungen geht. Zu
den Kunden gehéren insbesondere
Industrieausriister aus der Pharma-
und Biotechnologie, der Medizinal-,
Reinraum- und Lebensmitteltech-
nik, der Halbleiterei sowie dem Ma-
schinenbau. Mit 110 Mitarbeitern
erzielt das zur Gesco AG gehdrende
Unternehmen rund 13 Mio. Euro
Umsatz.




