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Durch ein neues Umformverfahren, das mit Wasser
ft arbeitet, kann Hubl jetzt Edelstahlbleche mit

komplexen Geometrien kostenglinstig umformen

Viele geschwungene Blechteile solcher Bikes lieflen

sich ohne Schlitzscheren von Trumpf nicht herstellen
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Ray Fausz, Vertriebs- und Marketingleiter
von Red Bud Industries:

Das IFU hat erstmals in Europa
eine Aida-Presse mit Servo

Ziehkissen installiert.
... 15t das Blech sehr stabil und
die enthaltenen Spannungen sind
faktisch eliminiert.

Remmert-Lager unterstiitzt

Biihler bei Kaizen-Fertigung.

Christel Schreiber, Geschéftsfiihrerin

98 von mks Metallbau Schreiber:

.Wenn wir Restbleche zuriick-

lagern, gibt der Bediener ihre

GrofBe ein, damit die Bestands-
sicherheit erhalten bleibt.”
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Durch das besondere Verfahren
kdnnen Edelstahlbleche mit
komplexen Geometrien in 3D-
Freiformfldchen gestaltet und
kostengiinstig umgeformt werden.
Hubl kann auch Kleinserien ab 200
Stiick fiir Kunden wirtschaftlich
produzieren.

Bilder: Hubl

Mit Wasserkraft
80 Prozent giinstiger

Durch ein neues Umformverfahren, das mit Wasserkraft arbeitet, kann Hubl jetzt Edelstahlbleche mit
komplexen 3D-Freiform-Geometrien kostenglinstig umformen. Die Oberflichen liberzeugen durch
hochste Gute und kénnen meist ohne Nachbearbeitung im Sichtbereich eingesetzt werden. Weil die
Werkzeugkosten deutlich geringer sind als beim Tiefziehen sind schon kleine Serien realisierbar. Der
Preisvorteil: bis zu 80 Prozent.
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indestens genauso wichtig wie der immense

Preisvorteil ist fiir unsere Kunden, dass wir

auch Kleinserien ab 200 Stiick wirtschaftlich
produzieren kinnen’, betont Thomas Stek, Vertriebslei-
ter der Hubl GmbH. Dariiber hinaus sind flexible Bau-
teilgestaltungen realisierbar, die neue Moglichkeiten
fiir Konstrukteure und Bauteildesigner schaffen. Das
Unternehmen nutzt die Kraft des Wassers, das mit ho-
hem Druck die Edelstahl-Blechteile umformt. Weil keine
Tiefziehwerkzeuge am Teil ,arbeiten”, ist die Oberfli-
chengiite sehr hoch. Das Teil ist ohne Nachbearbeitung
sofortim Sichtbereich einsetzbar, Frither nachgelagerte
Arbeitsschritte wie Schweiffen, Schleifen und Polieren
entfallen vollstiindig. Hubl gibt diese Ersparnis an seine
Kunden weiter.
Sowerden beispielsweise Abdeckungen aus Edelstahl fiir
Bedienterminals im Lebensmittelbereich prozesssicher
in IP 65 hergestellt. Kleine Umformgrade fiir das Ein-
bringen einer Folientastatur sind nach der Umformung
sofortin der Endkontur. Stek sieht bei der Gestaltung von
3D-Freiformflichen praktisch keine Einschrinkungen
und verspricht neue Gestaltungsmdaglichkeiten fiir Kon-
strukteure und Designer, Der Hauptvorteil liegt jedoch
im Wegfall des Tiefziehwerkzeugs. ,Das verkiirzt vor
allem auch die Zeit bis zum ersten fertigen Teil erheblich.
Dadurchist das Verfahren fiir neue Teile und Prototypen
ebenfalls bestens geeignet", so Stek.
Da auf das Blech eine Druckfliissigkeit einwirkt, kommt
es zu keinem direkten Kontakt mit sonst {iblichen Tief-
ziehwerkzeugen. Das Blech legt sich bei Erreichen des
maximal notwendigen Ausformdruckes an eine Form
an. Dabei entstehen im Blechteil keine Spannungen
oder Riickfederungen. Das Material wird gleichmiRig
verteiltund an die Form angelegt. Dabei wird es optimal
ausgenutzt und es entstehen homogene Festigkeiten.
Das Ergebnis sind exzellente Oberflichen der so umge-
formten Blechteile, die ohne Nacharbeiten wie Schleifen
oder Polieren auch im anspruchsvollen, hochwertigen
Sicht- und Imagebereich sofort eingesetzt werden kon-
nen. Blechstiirken kénnen bei Hubl ab 0,3 mm und bis 3,0
mm preisgiinstig mit dem neuen Verfahren umgeformt
werden, |

www.hubl-gmbh.de

STENOGRAMM: HUBL

Die 1976 gegriindete Hubl GmbH ist Entwicklungspartner
threr Kunden, die Losungen in Edelstahl konstruiert, die
Form gestaltet und das Produkt als Prototyp und in Serie
fertigt. Das Unternehmen wird gern hinzugezogen, wenn
es um Konstruktion und Fertigung von Edelstahlproduk
ten hochster Gute fur allerhéchste Anforderungen geht
Kunden sind haufig Industrieausrister aus der Phar

, Reinraum- und
Lebensmitteltechnik, der Halbleiterei und dem Maschi

ma- und Biotechnologie, der Medizin

nenbau, Mit 110 Mitarbeitern erzielt das zur Gesco AG
geharende Unternehmen rund 13 Millionen Euro Umsatz

Thomas Stek:

. «.. auch Klein-
serien ab 200
Stiick wirt-
schaftlich pro-
duzieren kon-
nen.”

Thomas Stek:

. ... Verfahren
fur neue Teile
und Prototypen
ebenfalls bes-
tens geeignet.”
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