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Flexibler Universal-Getriebeprufstand mit Nullpunkt-System

Spannsysteme sorgen fur
schnelles Auf- und Abrusten

Weil die Produktvielfalt bei ZF in Passau immer groRer wurde, musste
die Flexibilitat der Einhundertprozentpriifung erhéht werden. In einer
Prifanlage sorgen Nullpunkt-Spannsysteme von AMF fiir schnelles Auf-
und Abriisten der groRBen Hightech-Getriebe fiir Traktoren, Schlepper
und Baumaschinen.

Aufnahmeplatten mit eingebauten Nullpunktspann-

modulen von AMF warten auf die Priiflinge

Einbauspannmodule auf den ergono-
mischen Riistplatzen und den Priifwagen
ermoglichen dabei die einfache, schnelle
und wiederholgenaue Positionierung un-
terschiedlicher Getriebemodelle. Adapter-
platten mit geringer Bauhohe, die ebenso
mit Spannmodulen versehen sind, schaffen
Spannmoglichkeiten fiir weitere Varianten
der 14 Getriebefamilien.

.Der Universal-Getriebepriifstand mit
den drei Rustplatzen und zwei Priifwagen
erhoht zusammen mit der AMF-Nullpunkt-
Spanntechnik unsere Flexibilitat bei der
Prifung unterschiedlicher Getriebearten
enorm”, betont Hermann Falkner. Der Mit-
arbeiter im Bereich Prifsysteme bei der
ZF Friedrichshafen AG im Werk 2 in Passau
ist als Projektleiter hauptverantwortlich fiir
den Universal-Getriebepriifstand. Durch ei-
ne in den letzten Jahren immer weiter ge-
wachsene Produktevielfalt ist die Neurege-
lung der Funktions- und Dichtheitspriifung
notwendig geworden. Die Ausrustung der
Riistplatze und Prifwagen mit Nullpunkt-
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Spanntechnik von der Andreas Maier
GmbH (AMF) ermoglicht das schnelle und
wiederholgenaue Spannen der tonnen-
schweren Getriebe,

Qualitdtssicherung durch
Einhundertprozentpriifung

Am Produktions- und Vertriebsstandort
Passau fertigt die Division Industrietechnik
von ZF mit zwei Werken unter anderem mo-
derne Getriebe flir Landmaschinen wie
Traktoren und Schlepper. Ebenso ist im
Werk 2 der Bereich Priifsysteme angesie-
delt. Auf vier Produktionslinien werden Se-
riengetriebe hergestellt, die am Ende der Li-
nie auf einem passenden Priifstand getes-
tet werden. Im Rahmen einer Einhundert-
prozentpriifung werden alle Getriebe ge-
prift, bevor sie tagesgenau an die Fer-
tigungslinien der Kunden ausgeliefert wer-
den. Dazu gehoren beispielsweise Deuz-
Fahr, John Deere oder Claas. Neben der
Funktionalitit der hochmodernen Last-
schalt- und Stufenlosgetriebe werden

Die farblich ge-
kennzeichneten
AMF-Module
nehmen die dazu
passenden AMF-
Fangnippel-
schrauben sicher
auf, die sich am
unteren Ende der
von ZF eigens ge-
fertigten Auf-
nahmefiifie be-
finden

Durchfliisse, Driicke, Dichtheit und Dreh-
funktionen getestet.

Fir kleine Serien sowie fiir Produktions:
spitzenistder Universal-Getriebeprifstand
geplant und gebaut worden, Dort kommen
unsortiert die Getriebe aus 14 Familien zu-
zuglich ihrer Variationen zur Priifung an. Im
Rhythmus des zehn- bis zwanzigmind(tigen
Priifzykluses konnen je Schicht rund 40 Ge-
triebe getestet werden.

Bevor sie auf einem der zwei Prifwagen
in den Hightech-Priifstand gefahren und
mit den Anschliissen fiir Hydraulik und An-
trieb verbunden werden, platzieren zwei
Mitarbeiter die Priiflinge auf einem der drei
ergonomisch gestalteten Rustplatze, Dort
warten Aufnahmeplatten mit eingebauten
Nullpunktspannmodulen auf die Aggrega-
te. Die geringe Einbautiefe der Spann-
module von lediglich 22 mm ermoglicht
eine niedrige Bauhohe der Platten von nur
24 mm.

Fur den Spannvorgang mussen die Wer-
ker den Priifling lediglich auf das flr ein ver-



wechslungssicheres Spannen farblich und
mit Kodierungen gekennzeichnete Muster
aus Einbauspannmodulen absetzen. Die

Spannmodule haben einen grofien, selbst-

zentrierenden Fangeinzug, der die opti-
mierte Kontur der Spann-Nippel mit Fang-
nippelschrauben auch bei einem schragen
Ansetzen verkantungsfrei aufnehmen und
verriegeln und ebenso wieder ausgeben
kann. Zum Losen werden die an einem zen-
tralen Anschluss mit einer Verrohrung ver-
bundenen Spannmodule an den Hydraulik-
kreislauf angeschlossen und mit dem Lose
druck von 50-60 bar beaufschlagt, so dass
das fertig geprifte Getriebe abgehoben
werden kann. Sind die Priiflinge gespannt,
werden sie mit Hilfe eines Deckenkrans von
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So wird auch das grolbe, 1,9 Tonnen schwe
re, stufenlose Hightech-Getriebe Eccom 4.5
gespannt, das fir eine effiziente Umset-
zung der in den Xerion-Schleppern von
Claas installierten 385 kW Motoren sorgt.
Bis zu 2300 Nm Antriebsdrehmoment brin-
gen den Schlepper mit permanentem All-
radantrieb stufenlos von null auf 50 km/h —
und das vorwarts wie riickwarts.

Selbstgebaute Vorrichtung war fiir die
Produktvielfalt nicht geeignet

.Mit den Produkten von AMF hatten wir
schon friher gute Erfahrungen gemacht”,
erklart Falkner. In den ehemals bei ZF selbst
gebauten Vorrichtungen waren ebenfalls
bereits AMF-Spannmodule verbaut. Da-

Bis zu 2300 Nm Antriebsdrehmoment bringen den Schlepper mit permanentem Allrad
antrieb stufenlos von null auf 50 km/h — und das vorwdrts wie riickwdrts Bild: Claas

dem Rustplatz auf einen der zwei Priifwa-
gen gesetzt, der anschlieBend in den Prif
stand fahrt. Wahrend der Priifung werden
die nachsten aus der Produktion angeliefer-
ten Getriebe vorgerustet.

Die Rustplatze sind nach aktuellen 6ko-
logischen und ergonomischen Gesichts-
punkten mit einem Scherenhubtisch ho-
henverstellbar gestaltet. So konnen die
Werker stets in gesundheitlich unbedenkli-
cher Haltung die verschieden grofien Ge-
triebe platzieren und spannen. Eine riesige
Olwanne aus Edelstahl unter dem gesam-
ten RUstplatz sammelt eventuell austreten-
des Hydraulikol, das dann umweltgerecht
gereinigt und dem Kreislauf wieder zuge-
fuhrt werden kann

JWir wollten unbedingt die Flexibilitat
haben, alle Getriebevarianten aufspannen
schildert Projektleiter Hans
Fisch die Anforderungen der Betriebsseite.

w konnen”,

mals kamen zundchst eigens entwickelte
Rahmen mit Aufsiatzen und/oder Adapter-
platten mit Nullpunkt-Spannvorrichtun-
gen fur einzelne Getriebe zum Einsatz, die
allerdings je Produktart gewechselt werden
mussten. ,Wir hatten damals nicht diese
Vielfalt und kamen daher damit gut zu
recht”, erinnert sich Falkner. Nachdem ein
Mitwachsen und Erweitern dieser Eigen-
bau-Losungen nicht mehr sinnvoll und ra-
tionell erschien, realisierte man unter der
Leitung von Falkner die grundsatzliche
neue Losung.

ZF Friedrichshafen AG
www.zf.com

Andreas Maier GmbH & Co. KG
www.amf.de
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