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Exklusive Umfrage der Automationspraxis: Firmenzusammenschliisse sowie Trend zur Standardisierung und Modularisierung sorgen fiir Diskussionsstoff

Montagemaschinenbau riistet sich fiir die Zukunft

te Hochleistungsmontageanlagen er-
weitert.”

Andere Marktkenner dagegen sehen
keine Konsolidierungswelle anrollen:
LFiir die Hersteller von Montagean-
klagen besteht im Moment und auch
in ndherer Zukunft kein Bedarf, auf
Konsolidierungskurs zu gehen®, kon-
tert Dr. Karl-Heinz Lachmann, Mit-
glied im Vorstand von VMDA [ntegra-
ted Assembly Solutions und Ge-
schaftsfiihrer bei SIM Automation.
Die Montagetechnik sei nach wie vor
ein Wachstumsmarkt und all die gro-
Ren, mittleren und kleinen Anbieter
seien in so unterschiedlichen Seg-
menten titig, dass sich noch kein
Kamnf nim eine echrumnfende An-

Mit einem neuen Namen -, Inte-
grated Assembly Solutions” - bla-
sen die im VDMA organisierten
Montage- und Handhabungstech-
nik-Spezialisten zur Offensive. He-
rausforderungen wie Internationa-
lisierung und Standardisierung be-
gleiten sie dabei.

.Eine spannende Branche mit Um-
satz von knapp 6 Milliarden Euro und
einem Wachstum von 36 Prozent im
letzten Jahr bendtigt einen spannen-
den Namen", begriindet Gottfried
Schumacher, Leiter Produktmanage-
ment Montagetechnik bei Bosch Rex-
roth und Vorsitzender von VDMA In-
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Nullpunkt-Spannsysterne sorgen fiir schnelles Auf- und Abriisten

Flexibler Universal- Getrlebeprufstand

Weil die Produktevielfalt bei ZF in
Passau immer gréBer wurde, muss-
te die Flexibilitdt der Einhundert-
prozent-Priifung in der Fertigung
erhoht werden. In einer Priifanlage
sorgen AMF-Nullpunkt-Spannsys-
teme fiir schnelles Auf- und Abriis-
ten der groBBen Hightech-Getriebe
fiir Traktoren.

wDer Universal-Getriebepriifstand
mit den drei Riistplitzen und zwei
Priiffwagen erhoht zusammen mit der
AMF-Nullpunkt-Spanntechnik unse-
re Flexibilitat bei der Priifung unter-
schiedlicher Getriebearten enorm”,
betont der ZF-Projektleiter Hermann
Falkner.

Einbauspannmodule auf den ergono-
mischen Riistpldtzen und den Priif-
wagen ermdglichen dabei die schnel-
le und wiederholgenaue Positionie-
rung unterschiedlicher Getriebemo-
delle. Adapterplatten mit geringer
Bauhohe, die ebenso mit Spann-
modulen versehen sind, schaffen
Spannmoglichkeiten fiir weitere Vari-
anten der 14 Getriebefamilien.

In Passau fertigt die Division Indus-
trietechnik von ZF auf vier Produkti-
onslinien unter anderem moderne
Getriebe fiir Landmaschinen, die alle
im Rahmen einer Einhundertprozent-
Priifung am Ende der Linie auf einem
rriifstand getestet werden. Neben der
Funktionalitdt der Lastschalt- und
Stufenlosgetriebe werden Durchiliis-
se, Driicke, Dichtheit und Drehfunk-
tionen getestet, bevor sie tagesgenau
an die Fertigungslinien der Kunden
wie Deuz-Fahr, John Deere oder Claas
ge]iefen werden.

Fiir kleine Serien sowie fiir Produkti-
onsspitzen ist der Universal-Getriebe-
priifstand gebaut worden. Dort kom-
men unsortiert die Getriebe aus 14 Fa-
milien zuziiglich ihrer Variationen

Die farblich gekennzeichneten Module nehmen die passenden Fangnippel-
schrauben sicher auf, die sich am unteren Ende der AufnahmefiBe befinden

zur Prifung an. Im Rhythmus des
zehn- bis zwanzigminiitigen Priif-
zykluses konnen je Schicht rund 40
Getriebe getestet werden.

Bevor die Getriebe in den Priifstand
gefahren und mit den Anschliissen
fiir Hydraulik und Antrieb verbunden
werden, werden die Priiflinge auf ei-
nem der drei Riistpldtze platziert. Fir
den Spannvorgang muss das Getriebe
auf dem Riistplatz lediglich auf das
farblich und mit Kodierungen ge-
kennzeichnete Muster aus Einbau-
spannmodulen abgesetzt werden.
Die Spannmodule haben einen gro-
Ren, selbstzentrierenden Fangeinzug,
der die optimierte Kontur der Spann-
Nippel mit Fangnippelschrauben
auch bei einem schrigen Ansetzen
verkantungsfrei aufnehmen und ver-
riegeln und ebenso wieder ausgeben
kann. Zum Losen werden die an ei-
nem zentralen Anschluss mit einer
Verrohrung verbundenen Spann-
module an den Hydraulikkreislauf
angeschlossen und mit dem Lose-
druck von 50 bis 60 bar beaufschlagt,

so dass das fertig gepriifte Getriebe
abgehoben werden kann.

Sind die Priiflinge gespannt, werden
sie mit Hilfe eines Deckenkrans von
dem Riistplatz auf einen der zwei
Priifwagen gesetzt, der anschliefend
in den Priifstand fahrt. Wahrend der
Priifung werden die ndchsten aus der
Produktion angelieferten Getriebe
vorgeriistet.

Zusdtzlich kommen Adapterplatten
zum Einsatz, die mit weiteren Spann-
modulen versehen sind. Das steigert
die Flexibilitat nochmals und ermdg-
licht bei geringem Bauraum und
niedrigem Riistaufwand eine Verviel-
faltigung der Spannmuster, die sich
sonst auf der unteren Aufnahmeplat-
te in die Quere gekommen wdren. Die
geringe Einbautiefe der Spannmodu-
le von lediglich 22 mm ermoglicht ei-
ne niedrige Bauhohe der Platten von
nur 24 mm,
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