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AMB STUTTGART

> Produktvorstellungen

STICKSTOFFKUHLUNG
Kryogen zerspanen
'Kryogen« steht fiir die Be-
arbeitung mit fliisssigem
Stickstoff als Kiithlschmier-
mittel. Gerade Titan- und
Nickellegierungen sowie
Duplexstihle - zihe und
harte Werkstoffe — verursa-
chen hohe Temperaturen bei
der Spanbildung. Dadurch
verschleifen die Schneid-
kanten rasch. Kiithlt man mit
flissigem Stickstoff, kann
man lingere Standzeiten er-

reichen und hohere Schnitt-
und Vorschubgeschwindig-
keiten nutzen. Paul Horn

testet das Verfahren unter

anderem bei Werkzeugen
zum Tangentialdrehen und

Einstechen. Deren Schneid-
platten und Werkzeughalter
werden der Stickstoffkiihl-
schmierung angepasst. Zu
untersuchen ist in erster Li-
nie der Wechsel des Aggre-
gatzustands von flissig zu
gasformig. Erste Ergebnisse
mit optimierter Gestaltung
der Werkzeuge und Wende-

schneidplatten gibt es auf

der AMB.
- www.phorn.de

- AMB Halle 1-1 16

Taiwan International Machine Tool Show
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7-11 Nov. 2012

G

Greater Taichung .'momgﬂona! Expo Center
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e Professional product display
e The best purchasing platform
e Approaching the place of manufacture

tFTHE

TMRAA

Tahwan Machine Tool & Accessory Builders' Ass

www.tmts.tw

Carl Hanser Verlag, Munchen

FEINSTBEARBEITUNG
Prazision automatisieren

Tecno.Team prisentiert sich als
Komplettanbieter fiir Anlagen zur
vollautomatischen Feinstbear-
beitung von Turboladerschaufeln
und -wellen sowie von Leitschau-
feln. Im Mittelpunkt steht die voll-
automatische Endbearbeitung mit
den Prozessschritten Schleifen,
Messen, Reinigen und Entgraten,
Am Messestand sind dazu neues-
te Technologien des englischen
Herstellers Curtis Machine Tools
(CMT) sowie des italienischen
Anbieters Lizzini zu schen.

Im Fokus steht die Doppelspin-
del-Rundschleifmaschine Vector
Twin von CMT. Mit 40 Prozent
groBerem Verfahrweg ist das zu
bearbeitende Teilespektrum deut-
lich erweitert worden. So kénnen
auch Teile fiir Lkw-Turbolader
auf Endmafd geschliffen werden.
Trotzdem ist die Maschine kom-
pakt und beinhaltet auf kleinem
Raum einen Roboter zum Be- und
Entladen.

Ein weiteres Highlight ist eine Liz-
zini-Schleifmaschine. Das Unter-
nehmen der Wallram Gruppe hat
sich auf die Schleifbearbeitung
gehiirteter Materialien speziali-
siert, Die italienischen Maschi-
nen sind geeignet fiir ein Pro-
duktspektrum von 500 mm bis
1500 mm und bis zu 400 mm
Durchmesser.

- www.tecnoteam.de

- AMB Halle 8-A 33
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