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Durch den breiteren Einsatzbereich der Flachdichtung mit dem verbesserten Werkstoffmix profitieren Erstausriister zusitzlich von einem redu-
zierten Lagerhaltungs-, Bestell- und Verwaltungsaufwand.

Die Matrix machts

Dichtungen aus Glasfasern in Elastomermatrix Flachdichtungen aus Elastomeren mit Glasfaseranteil
zeigen eine hohe thermische Stabilitdt und gute mechanische Festigkeit. Dennoch gibt es ein paar
Schwachstellen, die dem Einsatzbereich Grenzen setzen. Nun ist es mit einem neuen Herstellungsverfah-
ren gelungen, die Verbindung zwischen der Glasfaser und der Elastomermatrix zu verbessern und

damit die Grenzen der bisherigen Einsatzbereiche zu erweitern.

lachdichtungen haben’s nicht leicht,
F.lcdr:r erwartet von ihnen, dass sie

alles konnen aber moglichst wenig
kosten. Diese Schere geht immer weiter
aul, je anspruchsvoller die Einsatzberei-
che fiir Flachdichtungen werden. So er-
warten vor allem OEMs von Flachdich-
tungen beim Einsatz von Dampl sowie
Fliissigkeiten wie Ol, Treibstoff und
Kohlenwasserstolf sehr gute Eigenschaf-
ten  hinsichtlich Leckagen, Robustheit
und Standzeiten. In vielen Féllen brin-
gen Flachdichtungen mit Metalleinlagen
cbenso wie Glasfaserdichtungen bei ho-
hen Temperaturen und Driicken gute
Ergebnisse. Dennoch gibt es Grenzen bei
den Eigenschaften oder beim Preis, Trel-
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leborg Sealing Solutions wendet nun eci-
nen neuen Herstellungsprozess an und
verdndert so die Eigenschaften der Glas-
faserdichtung. Damit erweitern sich die
Einsatzmoglichkeiten Dichtungs-
werkstolfs,

des

Glasfaserdichtungen hatten

bisher ihre Grenzen

Weil die Glasfasern an der Oberfliche
sehr glatt sind, verbinden diese sich
nicht optimal mit der Materialmatrix. So
koénnen sich entlang der Fasern kleinste
Leckagekandle ausbilden, die nur sehr
schwer zu beherrschen sind. Weitere
Grenzen setzt die Festigkeit in Querrich-
tung des Materials, So kann die hohe
Flachenpressung im Krafthauptschluss

. vor allem bei diinnen Stegen zum Bei-

spiel um die Schrauben herum das Ma-
terial Gberfordern. Grund ist die Aus-
richtung der einzelnen Glasfasern, die
sich beim Einbringen in den Material-

verbund vorwiegend in Langsrichtung
anordnen. Das schrankt die dreidimensi-
onale mechanische Stabilitat ein. Umge-
kehrt kann bei groBen Schraubenab-
standen die Flachenpressung zwischen
den Schrauben nachlassen, sodass die
Eigenfestigkeit des Materials nicht mehr
ausreicht, dem Innendruck standzuhal-
ten. Das konnte dazu [iihren, dass die
Dichtung partiell aus dem Sitz gedriickt
wird.

Um diese Nachteile zu kompensieren,
hat man in der Vergangenheit einerseits
sehr kurze oder sogar gemahlene Fasern
verwendet, damit sich keine Leckageka-
nale bilden kénnen. Dartiber hinaus hat
man andererseits den Anteil der Glasfa-
sern reduziert, um die Anzahl moglicher
Kanile insgesamt zu reduzieren, So kin-
nen jedoch die Glasfaserdichtungen ihre
eigentlichen Starken einer verbesserten
Mechanik gar nicht in vollem Umfang
ausspielen. Bei der neuen Glasfaserdich-
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Typischerweise kommen diese Dichtungen in sehr anspruchsvollen Bereichen wie beispielweise
Flugzeuggetrieben, Pumpen oder Hydrauliksystemen zum Einsatz.

tung HiMod FlatSeal 15 von Trelleborg
Sealing Solutions ist es nun gelungen,
diese Schwachstellen zu beseitigen.

Neues Herstellverfahren

verbessert Eigenschaften

Entscheidend verbessert wurde die An-
bindung der Glasfaser an die¢ Elastomer-
matrix. Dies liefs sich durch ein Herstel-
lungsverfahren erreichen, das mit einem
neuen Oberflachenfinish die Eigenschaft
der einzelnen Fasern verdandert. Nach
diesem Prozess sind die Fasern besser fiir
die Verbindung mit anderen Materialien
geeignet. Die so erzielte engere Verbin-
dung zwischen den Fasern und der Ma-
trix verhindert nun nahezu vollstindig
die Ausbildung von Leckagekanilen. So
ist es nicht mehr notwendig, die Anzahl
der Fasern moglichst klein zu halten.
Mehr Glasfasern aul gleicher Fliche ver-
stirken die grundlegenden Vorteile der
Glasfaserdichtung: Es macht sie harter
und verbessert so das Kriechverhalten
des Materials.

In einem weiteren Schritt hat sich der
Hersteller den Fiillstolfen gewidmet.
Diese {ibernehmen nun zusdtzliche
Funktionen wie zum Beispiel die Ver-
besserung der Festigkeit des Gesamtver-
bundes.

Um die dreidimensionale mechani-
sche Stabilitit zu erhéhen, miissen die
Fasern daran gehindert werden, sich

Die neue Glasfaserdichtung eignet sich durch
ihre sehr hohe mechanische Belastbarkeit
gut fiir den Einsatz bei hohen Driicken und
Temperaturen.
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stets nur in Langsrichtung zu orientie-
ren, Ein speziell entwickeltes neuartiges
Produktionsverfahren sorgt dafiir, dass
die Fasern multidirektional und nicht
mehr nur in der Langsrichtung ausge-
richtet werden. Das verstarkt die Festig-
keit in Querrichtung beziehungsweise
gegen Zug und Druck enorm. In Verbin-
dung mit der reduzierten Leckagenei-
gung entlang der einzelnen Fasern kon-
nen nun auch lingere Glasfasern einge-
bracht werden, was ebenlalls der Festig-
keit zugutekommt.

Ausbildung von Leckagekanilen
wird verhindert
Ergebnis dieses verbesserten Herstellpro-
zesses ist  die  Glasfaserdichtung
HMF 15, die sich durch ihre sehr hohe
mechanische Belastbarkeit gut fiir den
Finsatz bei hohen Driicken und Tempe-
raturen eignet. So widersteht die Dich-
tung hohen Einsatztemperaturen sowie
Druckbelastungen bis 90 bar. Durch die
verbesserten Leckageeigenschalten in
Verbindung mit dem Werkstofimix er-
gibt sich eine sehr gute chemische Be-
standigkeit gegeniiber verschiedensten
Medien wie Ole, Treibstoffe oder Koh-
lenwasserstoffe. Die Flachdichtung ver-
fligt iiber die Zulassungen BS7531,
DVGW, KTW, BAM, TA Lult und WRAS.
Bei den physikalischen Kennwerten fiir
ein zwei Millimeter dickes Probenmate-
rial ergeben sich folgende Werte:
m Druckstandfestigkeit nach DIN 52
910 bei 300°C: 28 N/mm2
m Zuglestigkeit nach DIN 52 910,
lings: 21 N/mm?, quer: 9 N/mm’
m Zusammendriickung nach ASTM
F 36 J: 7 Prozent
m Warmsetzwert nach DIN 28 090-2: 12
Prozent
m Riickfederung: 62 Prozent
Auch der Flachdichtungswerkstofl
HiMod FlatSeal 17 besteht aus einem
faserverstarkien Elastomer, der die Vor-
teile von Faserstoffdichtungen und von
Gummidichtungen in einem Produkt
vereint. Mit einer besonderen Mischung
aus hochwertigen Aramidfasern, speziel-
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Verbesserte
Werkstoffeigenschaften

Mit einem neuen Herstellungsverfahren
lassen sich die Eigenschaften von glasfa-
serverstarkten Elastomerflachdichtungen
verbessern. Die groRere mechanische Be-
lastbarkeit des Werkstoffs erweitern die
Druck- und Temperaturbelastbarkeit der
Dichtungen. Durch die verbesserten Le-
ckageeigenschaften in Verbindung mit
dem Werkstoffmix ergibt sich auBerdem
eine gute chemische Bestdndigkeit gegen-
iiber verschiedensten Medien wie Ole,
Treibstoffe oder Kohlenwasserstoffe.

len Funktionsfiillstoffen und syntheti-
schem NBR-Kautschuk passt er sich gut
an Flanschunebenheiten an und bietet
gleichzeitig niedrige Leckagewerte schon
bei kleinen Schraubenkriften. Sowohl
die chemische Bestandigkeit der Werk-
stoffkombination als auch die Alterungs-
bestandigkeit liegen deutlich tiber der
eines reinen NBR. Fiir den Einsatz in
Verbindung mit Medien wie Ol, Schmier-
stoff, Feu, Krafistoff, Kaltemittel oder
Gas eignet sich der Dichtungswerkstolf
gut bei einem empfohlenen Temperatur-
bereich von -40° C bis 130° C. Dabei
kann die hochvakuumtaugliche Flach-
dichtung aus HMF 17 bei Driicken bis 50
bar eingesetzt werden, Damit eignet sie
sich [iir den Einsatz als Deckel- und Ge-
hdauseabdichtungen von Getrieben, An-
triecben und Pumpen sowie dhnlichen
Aggregaten.

Lager- und Bestell-Logistik sinkt

Die HMF Reihe deckt einen breiten Ein-
satzbereich ab. Mit verschiedensten
Werkstolfen und genau abgestimmten
Materialeigenschalten eignen sich die
Produkte fiir die Ol- und Gasindustrie,
die Luft- und Raumlahrtindustrie sowie
fiir die Lebensmitel-, Getranke-, Pro-
zess- und Pharmaindustrie. Durch den
breiteren Einsatzbereich der HMF 15 mit
dem verbesserten Werkstolfmix profitie-
ren Erstausriister zusatzlich von einem
reduzierten Lagerhaltungs-, Bestell- und
Verwaltungsaufwand. Gegeniiber Dich-
tungen mit Metalleinlagen kommt darti-
ber hinaus noch ein nicht unerheblicher
Preisvorteil hinzu. "

Magnetcompounds
fur die Herstellung spritz-
gegossener Magnete

Entwicklung und
Verfahrungstechnik

Werkzeugbau

produktion

@ barlogplastics.com

customerservice

Plastverarbeiter - 08 2012 31




