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Maschine - Spannfutter - Anwendung

Das magische Dreieck

Als der Schweizer Weltmarktfihrer fur leistungsstarke Zahnradpumpen seine
Fertigung neu liberdenkt, wird alles infrage gestellt. Hochste Fertigungsprazi-
sion, zugleich maximale Flexibilitat beim Drehen und Frasen sind gefordert.

VON JURGEN FURST

= Bruno Lutz, Programmierer bei der
Maag Pump Systems AG, und sein Bruder,
Teamleiter Thomas Lutz, haben konse-
quent zwei Wege untersucht, als es darum
ging, die Fertigung der Pumpenbauteile
von dem iiber 20 Jahre alten Bearbeitungs-
zentrum auf eine neue Maschine zu ver-
lagern. »In die Uberlegung kamen Dreh-
maschinen, die frisen kinnen, sowie
Frismaschinen, die drehen konnene,

erliutert Thomas Lutz. Seit Janu-
ar sorgt ein Drehfris-Bearbei-
tungszentrum DMC 80 FD duo-
Block von DMG/Mori Seiki,
das mit 3-Backen-Zentrisch-
spannfuttern Duro-T-500 vom
Spezialisten Rohm bestiickt ist, fiir
zufriedene Gesichter in Oberglatt,
Kanton Ziirich. »Ausschlaggebend
fiir die Entscheidung waren letztend-
lich die kompakte Bauweise der Ma-
schine und die perfekte Kombination
mit der Spannfutterlésung, betont
Bruno Lutz, Mit nur zwei, schnell rea-
lisierbaren Aufspannungen konnen die bis
zu 550 kg schweren Rohteile zu priizisen
Gleitlagern, Flanschen und Spiraldichtun-
gen fiir leistungsstarke Pumpen bearbei-
tet werden. Die Bearbeitungszeit bei den

Maag Pump Systems AG
CH-8154 Oberglatt

Tel. +41 44 278 8269
Fax +41 44 278 8201
- WWW.maag.com
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Dreh-, Fris- und Bohroperationen ist um
{iber 30 Prozent gesunken. Der Transport-
aufwand zwischen mehreren Maschinen
entfillt komplett.

Fordermedium ist gleichzeitig
Schmiermittel
Zahnradpumpen von Maag Pump Sys-
tems optimieren den Extrusionsprozess
von Thermoplasten, indem sie fiir einen
konstanten Materialfluss sorgen, den be-
notigten Werkzeug-
druck auf-

bringen
und den Extru-
der auf diese Weise
vom Druckaufbau entlasten. So erhéhen
die Pumpen den Druck vom Einlauf zum
Auslauf beispielsweise von 100 auf 300 bar.
Sie werden als Forderpumpen genauso
eingesetzt wie direkt an der Spritzgussma-
schine. Dies steigert die Leistung der Pro-

duktionsanlage, verbessert dank reduzier-
ter Schmelzetemperaturen die Qualitit des
Endprodukts und erhoht die Lebensdau-
er des Extruders. Zusitzlich werden Pul-
sationen und Druckspitzen des Extruders
durch die Dampfungswirkung der Zahn-
radpumpe geglittet oder sogar eliminiert.

Der Clou der Pumpen liegt allerdings
in der Schmierung der Gleitlager fir die
Wellen mit den Zahnridern. Weil die Ge-
fahr der Verunreinigung des Fordermedi-
ums zu grof8 ist, diirfen keine Ole oder Fet-
te als Schmiermittel verwendet werden.
Also hat Maag Pump Systems eine Losung
entwickelt, bei der die Lager durch die For-
dermedien selbst, also durch die
Thermoplasten geschmiert werden
(Bild 1). Eine hochkomplex

[ Zahnradpumpen von Maag
Pump Systems optimieren den
Extrusionsprozess von Ther-
moplasten, indem sie fiir kon-
stanten Materialfluss sorgen,
den bendtigten Werkzeugdruck
aufbringen und den Extruder
damit vom Druckaufbau entlas-
ten. Der Clou der Pumpen liegt
in der Schmierung der Gleitlager
durch die Férdermedien selbst

berechnete und gestaltete Spiralschmier-
nute verteilt den Kunststoff im Lager und
sorgt so fiir die notwendige Schmierung.
Der Geometrie und Dimensionierung und
somit der Herstellung der Nut kommt da-
bei eine {iberragende Bedeutung zu. Ist sie
zu grof, wird zu viel Schmierstoff gefor-
dert, es entsteht ein »toter Kreislaufe, und
der Wirkungsgrad der Pumpe verschlech-
tert sich. Ist sie zu klein, wird zu wenig
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Hl Réhm hat beim neuen Zentrisch-Spannfutter Duro-T
die Spannkrifte gegeniiber dem Vorgéngermodell noch einmal

um 20 Prozent erhdht

Schmierstoff ans Lager transportiert, und
es besteht die Gefahr, dass die Welle fest-
liuft (Fresser).

Schnelles Einwechseln des
vorgeriisteten Werkstiicks
Die Gleitlager, Flansche und Spiraldich-
tungen fiir diese Pumpen fertigt Maag
Pump Systems nun auf der kompakten
DMC 80 FD von DMG/Mori Seiki. Der
Tisch erlaubt eine Beladung mit Werkstii-
cken bis 1200 kg Gewicht. Fiir Bruno Lutz
ist das eine schliissige Losung: »Die Ma-
schine ist trotzdem sehr kompakt und be-
notigt wenig Aufstellfliche. Die schweren
Werkstiicke lassen sich mit der horizonta-
len Werkstiickaufspannung zudem besser
handhaben.« Dass die Komplettbearbei-
tung durch Frisen, Drehen und Bohren in
nur zwei Aufspannungen maglich ist, be-
geistert ebenso. »Méglich wird die schnel-
le Komplettbearbeitung auch durch den
leistungsstarken Werkzeugwechsler mit
120 Werkzeugen«, unterstreicht Patrick
Tresch, Geschiiftsfihrer von DMG/Mori
Seiki Schweiz AG. Die Werkzeuge werden
dabei mit dem maschineneigenen Laser-
messsystem in der Maschine hochgenau
eingemessen. Dartiber hinaus sorgt die
Wechselpalette in nur 14 s dafiir, dass ein
neues Werkstiick, das hauptzeitparallel
vorgeriistet wird, blitzschnell eingewech-
selt werden kann.

Zum Spannen der bis zu 550 kg schwe-
ren Werkstiicke aus verschiedenen Mate-

> Spannfutter

das Medium optimal

rialien kommen birenstarke 3-Backen-
Keilstangenfutter Duro-T 500 mit zentri-
scher Spannung von R6hm zum Einsatz.
Die Futter mit 500 mm Durchmesser
sind auf grofe Spannkrifte ausgelegt und
bringen bei 220 bis 250 Nm Anzichmo-
ment mit den Aufsatzbacken eine Ge-
samtspannkraft von bis zu 220 kN auf das
Werkstiick. Rohm hat durch verschiede-
ne Mafinahmen die Spannkrifte gegen-
iiber dem Vorgiingermodell noch einmal
um 20 Prozent erhéht (Bild 2). »Mehr als
genuge, betont Damiano Casafina, stell-
vertretender Geschiftsfithrer der Réhm
Spanntechnik AG in der Schweiz. »Wir

Die neu entwickelte Spritzwasserkante des Réhm-Futters lenkt

mussten uns bei manchen Aufspannun-
gen sogar zurtickhalten und miissen die
mogliche Gesamtkraft gar nicht voll aus-
schopfen.«

Spritzwasserkante lenkt

Kiihl- und Schmierstoffe optimal
Das statisch ausgewuchtete und bediener-
freundliche Handspannfutter ist auch im
Design tiberarbeitet worden. Beispielswei-
se haben die R6hm-Konstrukteure eine
Spritzwasserkante entwickelt, die das
Kiihl- und Schmiermedium optimal lenkt
(Bild 3). Das Futter arbeitet mit hoher Ba-
ckenwechsel-Wiederholgenauigkeit. Die

Sie stehen fiir das magische Dreieck aus Maschine, Spannfutter und Anwendung
(von links): Damiano Casafina, Réhm CH, Bruno und Thomas Lutz, Maag Pump Sys-
tems, Patrick Tresch DMG/Mori Seiki CH
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Rund- und Planlaufgenauigkeit ist dop-
pelt so gut wie nach DIN-Genauigkeits-
klasse 1 vorgeschrieben. Der steife Futter-
korper ist komplett oberflichengehiirtet
und verspricht mit den funktionsopti-
mierten Verschleifiteilen wie zum Beispiel
dem Sicherheits-Sperrschieber eine lange
Lebensdauer bei hoher Prizision. »Fiir uns
ist die schnelle und einfache Bedienung
wichtig«, unterstreicht Thomas Lutz. »Da
unsere Pumpen ab einer gewissen Grofle
praktisch kunden- oder anwendungsspe-
zifische Einzelstiicke sind, ist uns die Fle-
xibilitit von Maschine und Spannmittel
sehr wichtige, ergiinzt Bruno Lutz. Entge-
gen kommt den Leuten von Maag Pump
Systems auch die geringe Bauhohe des
Futters, das noch genug Luft nach oben
lisst, obwohl es auf einer Wechselpalette
montiert ist. Der schwenkbare Bearbei-
tungskopf der Maschine hat jederzeit den
benétigten Freiraum.

Dass die Kombination Maschine und
Spannfutter so gut funktioniert, ist dabei
kein Zufall, bewiihrt sich doch die Zusam-
menarbeit zwischen DMG/Mori Seiki
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dynamic power concept

Form folgt Effizienz. Und purer Leistung!

und Rohm bei der Maschinen-Grundaus-
riistung schon lange. So ist die neue DMC

80 FD bei Maag Pump Systems mit einer

Rohm-Lésung zum Spannen der Werk-
zeugpaletten ausgestattet. Mit grofien Ein-
zugskriften werden vorgeriistete Paletten
auf Spannkonen schnell, sicher und prii-
zise gespannt. Die Losung lisst sich bei
kleinstem Bauraum einsetzen. Hohe Ge-
nauigkeiten bei Planlauf und Positionie-
rungsind der Grund dafiir, dass das System
inzwischen Standard ist. Seit 2005 erhiilt
jede neue Baureihe aus Sicherheitsgriin-
den die federbetitigten Spannkonen zur
Jalettenklemmung, die der Spannmittel-
spezialist aus Sontheim entwickelt hat.

Messekontakt zu
Kundenbeziehung ausgebaut

In der Schweiz stehen Patrick Tresch und
Damiano Casafina dafiir, dass Anwender
stets eine optimale Losung aus Maschine
und Spannlésung erwarten kénnen. Der
Kontakt zu Maag Pump Systems hat sich
zwischen Casafina und den Briidern Lutz
auf der Messe AMB 2010 ergeben. »Gera-
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Mit bis zu 300 bar Hochdruck und bis zu fiinfstelligen Kosteneinsparungen im Fertigungs-
prozess setzt die neue combiloop CL3 in puncto Design, Leistungsféhigkeit und Effizienz neue

MaBstdbe im Segment der Hochdruckeinheiten fiir Kiihlschmierstoffe. Die neue combiloop CL3

ist ein absolutes Muss fiir die moderne, effizienz-orientierte Zerspanung!

/| Fiir mehr Output
// Fiir mehr Qualitat
/| Fiir mehr Effizienz

Weitere Informationen unter www.muellerhydraulik.de oder +49 (0)741-174 575 -0
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Réhm GmbH

89567 Sontheim a.d. Brenz
Tel. +49 7325 16-0

Fax +49 7325 16-492

= www.roehm.biz

- AMB Halle 1-112

deals wir mitten im Entscheidungsprozess
wareng, erinnert sich Bruno Lutz. Casa-
fina sieht es mit einem Licheln: »Manch-
mal ist es einfach auch der gliickliche Mo-
ment des Erstkontaktes, der nachher zu
einer guten»Dreierbeziehunge fithrt.« Dass
Maag Pump Systems bei dem magischen
Dreieck Maschine — Spannfutter — Anwen-
dung und den daraus resultierenden gu-
ten Prozessergebnissen nicht auf Gliick
angewiesen ist, liegt sicher an der Kompe-
tenz aller beteiligten Unternehmen und

Personen. il - WB110632

Jilrgen Filrst ist Inhaber der Presseagentur
Suxes GmbH in Fellbach

- juergen.fuerst@suxes.de

mMUer

HYDRAULIK



