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QR-Codes einfach drucken

DRUCKER Der Inkjet-Printer-
Spezialist Leibinger ermdglicht
jetzt ohne Zusatzkosten das ein-
fache Drucken von QR-Codes
ilber das Touch-Display des In-
kjet-Druckers Jet3. Die Verwen-
dung der kleinen, wiirfelférmi-

Der Jet3 von Leibinger ermég-
licht einfaches Einbinden des
QR-Codes iiber das Touch-Dis-

play.

gen Barcodes nehmen im Indus-
trie-Segment enorm zu. Das
ldsst sich insbesondere im Le-
bensmittel-Bereich auf Verpa-
ckungen, Flaschen und Titen
beobachten. Aber auch in der
asiatischen Pharma-Industrie
auf Arznei-Verpackungen oder
auf diversen Stecker, Bau- und
Gehauseteilen in der Automotiv-
Industrie werden die 2D-Codes
eingesetzt. Mit dem neuen Soft-
ware-Update, welches kostenlos
erhaltlich ist, lassen sich (iber
das benutzerfreundliche Touch-
Display des Druckers einfach
verschiedene GroRen des QR-
Codes erzeugen und drucken.

KONTAKT
Paul Leibinger, Tuttlingen,
Tel. 07461 9286-0

Gewicht sparen und Kosten senken

Rubore steht fiir die Herstellung mehrlagiger Gummi-Metall-Verbin-
#; dungen mit komplexen Geometrien gezielt fiir automobile Einsatz-

VERBINDUNGSTECHNIK Trelle-
borg fiihrt eine neue Technolo-
gie zur Herstellung von Gummi-
Metall-Verbindungen fiir Dich-
tungsanwendungen im Auto-
motive-Bereich  ein.  Die
Technologie ist ein Verfahren,
um drei- bis fiinflagige Gummi-
Metall-Verbindungen herzustel-
len. Durch Aufbringen eines Bin-
demittels auf Metall-Tragern
und die Vulkanisierung von Kau-
tschuk auf Metall entstehen si-
chere und schliissige Verbindun-
gen, die sich zu komplexen Dich-
tungsgeometrien gestalten las-
sen. Mit dieser Kompetenz
fertigt das Unternehmen fiir die
Automobilindustrie  gezielt
Flachdichtungen, Dichtungen
mit Metallrahmen fiir automa-
tisierte Handhabung, Dichtun-
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- zwecke. Trelleborg bringt hier seine Erfahrung in der Herstellung von
= Schwingungsddampfungssystemen fiir die Automobilindustrie ein.

gen mit Flihrungsband sowie
Gehduse- und Deckeldichtun-
gen. Ersparnisse ergeben sich
fiir Anwender bspw., wenn
durch die sichere und fertig ge-
lieferte Gummi-Metall-Verbin-
dung die Oberflichen der Ein-
zelteile nicht mehr aufwindig
bearbeitet werden miissen, um
die spétere Dichtheit sicherzu-
stellen. Dariiber hinaus reduzie-
ren minimierte Bauteilgewichte
nicht nur die Materialkosten,
sondern leisten auch einen Bei-
trag zum grofRen Ziel der Fahr-
zeughersteller: ein niedrigeres
Fahrzeuggewicht.

KONTAKT

Trelleborg Sealing Solutions
Germany, Stuttgart,

Tel. 0711 7864-0

Ganz schon hei

TEMPERATURMESSUNG Das
CAl 888 von Sigmatek ist ein
analoges Eingangsmodul der C-
Dias-Serie zur Erfassung von
Temperaturen. Fiir das Messen
von hohen Temperaturen in
rauen Umgebungen konzipiert,
ist das Modul fiir drei Messfiih-
lertypen ausgelegt. So konnen
drei unterschiedliche Thermo-
elemente angeschlossen wer-
den, welche durch die Software
umschaltbar sind. Zum einen
Typ J mit Eisen/Kupfer-Nickel-
Temperaturfiihlern fiir Messbe-
reiche von 0 bis 33,1 mV bei 0
bis 600 °C, Typ K mit Nickel-
Chrom/Nickel fiir 0 bis 33,3 mV
bei 0 bis 800 °C, schlussendlich
noch Typ L mit Eisen-Kupfer/
Nickel fiir 0 bis 33,7 mV bei 0
bis 600 °C. Auf dem Modul
selbst befindet sich eine exter-
ne Kompensationsmessstelle.
Neben den acht Thermoele-
menteingdngen stehen acht

Bis zu 800°C: Das Temperaturer-
fassungsmodul CAI 888 von Sig-
matek.

digitale Spannungsausgéinge
zur Verfiigung. An diesen kén-
nen direkt Solid-State-Relais
zur Ansteuerung der Heizung
angeschlossen werden. Zusatz-
lich wird mittels zweier LEDs
eine mogliche Unterspannung
der Speisung angezeigt.

KONTAKT
Sigmatek, Landau,
Tel. 06341 9421-0

Fiir minimalen VerschleiR und hohe

Standzeiten

EXTRUDER KraussMaffei Ber-
storff bietet ab sofort mit dem
Verfahren des Plasma-Pulver-
Auftragsschweillens zur Be-
schichtung der Stegoberkanten
an gegenlaufigen Doppelschne-
cken einen effizienten Ver-
schleifschutz fiir alle parallelen
und konischen Doppelschne-
ckenextruder an. Optimierte
SchweilprozeRparameter wie
bspw. die Stromstdrke in Ab-
hangigkeit des Schnecken-Au-
Bendurchmessers und die Zu-
sammensetzung des Schweil3-
pulvers stellen die Herstellung
einer nahezu rissfreien PTA-Mo-
lybdan-Auftragschweiung mit
geringst moglicher Auf-
mischung besonders in
den Randzonen des
Schweilgebietes sicher,
Die Maschinen sind so-
mit gegen partielle Be-
schadigungen wie lokal
eingegrenzte Ausbriiche
geschiitzt. Zudem bietet
das Unternehmen eine
PTA-hergestellte hoch-

verschleilfeste Oberflachenbe-
schichtung fiir alle parallelen
Doppelschneckenextruder mit
Wolframcarbid-Verstarkung an.
Die Beschichtungen werden bei
starkem Adhadsionsverschleil
eingesetzt. Die Extruder zur
WPC-Verarbeitung erreichen
somit im Vergleich zu Maschi-
nen in Standardausfiihrung
wesentlich erhohte Standzei-
ten, die zwischen 12.000-
20.000 Betriebsstunden betra-
gen kénnen.

KONTAKT
KraussMaffei Berstorff, Hannover,
Tel. 089 88 99 0

Plasma-Pulver AuftragsschweiBanlage
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