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PRODUKTNEUHEITEN

Trelleborg: Mehrlagige
Gummi-Metall-
Verbindungen

Trelleborg Sealing Solutions fuhrt
eine neue Technologie zur Her-
stellung von Gummi-Metall-Ver-
bindungen fur Dichtungsanwen-
dungen im Automotive-Bereich ein.
Rubore® steht flir die Herstellung
drei- bis flinflagiger Gummi-Me-
tall-Verbindungen mit komplexen
Geometrien gezielt fir automobile
Einsatzzwecke.

Durch Aufbringen eines Binde-
mittels auf Metall-Tragern und
die Vulkanisierung von Kautschuk
auf Metall entstehen sichere und
schlissige Verbindungen, die sich
zu komplexen Dichtungsgeome-
trien gestalten lassen. Mit dieser
Kompetenz fertigt Trelleborg Sea-
ling Solutions fir die Automobilin-
dustrie gezielt Flachdichtungen,
Dichtungen mit Metallrahmen flr
automatisierte Handhabung, Dich-
tungen mit Fihrungsband sowie
Gehause- und Deckeldichtungen.
Der Autobmobilherhersteller profi-
tiert bei Anwendung dieser Tech-
nologie durch Gewichtseinsparun-
gen und Kostenvorteile.

www.tss.trelleborg.com/de

Dupont: Hochleistungs-
kautschuke

Hochleistungskautschuke koénnen
in der Automobilindustrie helfen,
die Effizienz von Antriebsstrang
und Chassis durch Gewichtsredu-
zierung, Motoraufladung  und
-downsizing zu steigern. DuPont
hat hierflr den neuen AEM-Typ
(AEM = Ethylen-Acrylat-Kautschuk)
DuPont™ Vamac® Ultra HT ent-
wickelt, der die Familie der Vamac®-
Ultra-Hochleistungskautschuke er-
weitert. Er widersteht kontinuier-
lichen Temperaturen bis zu 180 °C,
kurzzeitig bis 200 °C, und (bertrifft
damit deutlich die Leistung von
AEM-Standardtypen.

Dariiber hinaus bietet Vamac®
Ultra HT verbesserte mechanische
Eigenschaften, wie hthere Biege-
wechselbestandigkeit und bessere
Tieftemperaturelastizitiat sowie er-
héhte Saurebestandigkeit flir An-
wendungen in Systemen zur Abgas-
ruckflhrung. Seine héhere Vis-
kositat verbessert zudem auch

42 . INDUSTRIEBEDARF 6-7/2012

die Verarbeitungseigenschaften ge-
geniiber AEM-Standardtypen, er-
ganzt durch verbesserte Green
Strength und verlangerte Anvulka-
nisationsbesténdigkeit bei der Ex-
trusion.

www.dupont.com

Simrit: Clip & Seal-
Dichtsysteme

Die zum Patent angemeldeten
Clip & Seal-Dichtsysteme basieren
auf hydrolysefesten TPU-Prézi-
sionsprofilen, die in einem speziel-
len Verfahren kostenginstig in
beliebigen Langen hergestellt und
zu Dichtringen mit beliebigen
Durchmessern geformt und ver-
schweiBt werden. Die so gefer-
tigten Einzeldichtringe weisen im
Profil integrierte Verbindungshaken
auf, sodass mehrere Einzelringe
mit einfachen Mitteln axial anein-
ander geclipst werden kénnen.

So entsteht auf besonders wirt-
schaftliche Weise eine Wellenab-
dichtung mit einem mehrlippigen
Dichtprofil, die sowohl hinsichtlich
des Durchmessers wie auch der
Anzahl der Dichtlippen exakt auf
die jeweilige Aufgabenstellung an-
passbar ist. Die hierbei berlihrend
anliegenden Radialdichtlippen ver-
hindern — auch bei sehr grofBlen
Wellendurchmessern - das Ein-
dringen von Umgebungsmedien
zuverldssig.

www.simrit.de

Péppelmann:
Normteile-Programm
erweitert

Die neuen Schutzkappen aus
dem erweiterten Kapsto®-Norm-
teileprogramm mit Lasche GPN
696 verhindern die Beschiadigung
und Verschmutzung von Hohl-
schrauben. Die Lasche erleichtert
die Montage von Hohlschrauben
bzw. Leitungen, indem sie die Hohl-
schraube auch nach Abziehen der
Schutzkappe vom Gewinde weiter
festhalt und verhindert, dass sich
die Schraube aus dem Ringstut-
zen lost. Genauso komfortabel
und abriebarm ldsst sich die GPN
696 durch leichtes Ziehen entfer-
nen. Die perforierte

Lasche offnet ’
sich dazu an

der Sollbruchstelle.

Auch der Faktor Zeitersparnis
spricht fiir die neue Serie GPN
696. Aufgrund des flexiblen Mate-
rials TPE (Thermoplastisches Poly-
ester-Elastomer) sowie der innen-
liegenden Klemmpunkte ist ihre
einfache und schnelle Montage
sichergestellt.

www.poeppelmann.com

C. Otto Gehrckens:
Neuer FKM-
Dichtungswerkstoff

Der unabhéngige Hersteller C, Otto
Gehrckens (COG) hat einen neuen
Hochleistungs-FKM-Werkstoff ent-
wickelt, der neben einer hervor-
ragenden chemischen Bestandig-
keit zudem auch fiir Einsdtze in
HeiBwasser- oder Wasserdampf-
Anwendungen absolut geeignet ist.

In der Praxis kommt es héufig
zu starken Wechselwirkungen zwi-
schen aggressiven Medien, wiss-
rigen Verbindungen oder Heif-
wasser. In jedem Fall bisher ein
Ausschlusskriterium fir den Einsatz
von herkdmmlichen FKM-Dich-
tungswerkstoffen. Die bisher all-
gemeingultige Aussage ,Generell
ist FKM nicht heiBwasser- oder
wasserdampfbestandig” muss mit
dem COG-Spezialwerkstoff Vi 480
revidiert werden, so das Unter-
nehmen.

www.cog.de

Kasto: Kompakte Leistungsbandséage

Mit dem kompakten Modell KASTOtwin A4 x5 setzt Kasto die Tradition
der erfolgreichen Leistungsbandsédgen mit Zwei-Séaulen-Fiihrung der Sage-
einheit fort. Damit wird der Spagat zwischen groBBem Schnittbereich und
wirtschaftlichen Leistungsbandsdgen geschafft. Denn die neue KASTOtwin
Ad x5 bietet, bei vergleichsweise platzsparenden Abmessungen 2915 mm

(in Sagebandrichtung) x 2190 mm (in
Materialvorschubrichtung) x 2060 mm
(in der Hoéhe), einen groBziigigen
Schnittbereich von 440 mm (90 rund)
bzw. 520 x 440 mm (90° flach Bx H)
bzw. 440 x 440 mm (90° vierkant),
Demnach betrdgt auch der Spann-
bereich 0 bis 520 mm, wodurch
sich der neue Bandsdgeautomat flr
Serienschnitte und Uberhaupt fir alle
Geradschnitt-Metallsdgearbeiten hoch
produktiv nutzen lasst.

Konstruiert nach modernsten Methoden und ausgefihrt in schwerer Bau-
weise zdhlt auch hier die groBdimensionierte Zwei-Sédulen-Fihrung
der Ségeeinheit zum herausragenden Merkmal. Die Kombination aus
verwindungssteifer Schweikonstruktion mit schwingungsoptimierter Ver-
rippung sowie der Flihrung der Sageeinheit mittels Linearsystem und zwei
Fuhrungswagen sorgt fir einen ruhigen, vibrationsarmen und damit das
Sdgeband schonenden Lauf. Das Resultat sind sowohl kiirzere Schnitt-
zeiten als auch deutlich langere Werkzeug-Standzeiten.

www.kasto.de



