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E-Lunette in C-Form

Hydraulikfreies Spannen langer
Werkstiicke

Die Elektro-Liinette von Réhm
wird durch einen Servomotor
angetrieben, der die Spannkraft
selbsthemmend aufbaut. Damit
lassen sich lange Werkstiicke

wie Wellen, Achsen oder Spin-

deln in Dreh- oder Schleif-
maschinen abstiitzen und span-
nen. Auch fiir die Bearbeitung
von Stirnseiten oder wenn keine
Zentrierspitze eingesetzt wer-

Schlankes Dehn-
spannfutter

Lange Bauform

NT Tool, japanischer Hersteller
innovativer Werkzeugspannsys-
teme fiir die Hochleistungszer-
spanung, stellt ein neues Hydro-

Dehnspannfutter mit super-
schlanker Bauform vor. Das
PHC-S-Dehnspannfutter  ver-

fiigt tber eine optimierte Stor-
kontur und ist daher perfekt ge-
eignet fiir Bearbeitungen in en-
gen Werkstlickstellen. Die fir
Dehnspannfutter typische
Schwingungsdampfung ermog-
licht besonders lange Werk-
zeugstandzeiten und  beste
Oberflachen. Schrumpf-
l futter sind hier klar im
Nachteil. PHC-S-
” Dehnspannfutter ist im
Spannbereich von 6 bis
12 mm und in drei Aus-
kragungen erhdltlich.
Nicht zuletzt sind die
PHC Hydro-Dehn-
spannfutter mit einem
speziellen Korrosions-
schutz versehen, der
eine lange Ge-
brauchsdauer er-
moglicht und zur
Schonung der Ma-
schinenspindel bei-
tragt.

Das

PHC-5-Dehnspannfutter

NT Tool Europe
| www.nttooleurope.com

nimmt die in
gestaltete Liinette
Werkstiicke mit einem Durch-
messer von 15 bis 170 mm aulf.
Der Antrieb, der Gber den mit-
tigen auf die beiden duBeren
Spannarme wirkt, verflgt (ber
eine Spannkraftsicherung mit-
tels Energiespeicher. Eine Kraft-
und Huberkennung durch Sen-
soren lberwacht die Offnungs-
und Spannvorgange. Dabei wird
die Position, in der die Spannar-

den kann,
C-Form
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Die Elektro-Liinette wird durch
einen serienmdpigen Servomo-
tor angetrieben, der die Spann-
kraft selbsthemmend aufbaut

me das Werkstick beriihren, als
Ausgangspunkt zur Steuerung
fiir das Federpaket beniitzt. Das
Federpaket wird tiber einen vor-
gegebenen Weg auf die ge-

winschte  Spannkraft  vor-
gespannt und fungiert dabei
auch als Kraftspeicher. Die tiber
Kurvenscheiben gefiihrte Bewe-
gung der duBeren Spannarme
wird tiber den-mittigen Spann-
arm betatigt, indem die rotie-
rende, elektrische Antriebsener-
gie mittels einer Rollenspindel in
eine axiale Linearbewegung um-
gewandelt wird.

‘ R6hm GmbH ‘
‘ www.roehm.biz

FANUC

Wenn Sie es sich vorstellen konnen,
konnen wir es umsetzen.

Fiir komplexe, anspruchsvolle Werkzeugmaschinen:
CNC-Steuerungen von FANUC

Modernste 5-Achsen Technologie. Ansteuerung von bis zu 32 Serve-Achsen,
davon 24 simultan und von bis zu 8 Spindeln. Flir hichste Prézision und
Zuverlassigkeit bei extrem kurzen Bearbeitungszeiten, Uberall, wo es darauf

ankommt: Aerospace, Automotive, Medizintechnik. In allen Branchen mit
hochsten Ansprichen an die Perfektion im Detail.

Nur eine unserer Starken.

FANUC FA Deutschland GmbH
Bernhauser Strafte 22 / 73765 Neuhausen a.d.F, [ Tel.: 07158 187 400 / Fax: 07158 187 455

info@lanuc de [ www fanuc.de




