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B Geschiftsklima der AluminiumgieRer wird weiter positiv eingeschatzt

AluminiumgieRBer wachsen dynamisch

8. Juni 2012
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Die deutschen Alumini-
umgieBereien blicken auf
insgesamt zwei starke Jahre
mit hohen Wachstumsraten
zuriick. Speziell in 2010
nahm die Gusskonjunktur
enorme Fahrt auf. In 2011
konnten die Produktions-
werte noch leicht gesteigert
werden. Die meisten Gie-
Bereien sind inzwischen
wieder auf dem Vorkrisenni-
veau (2007/2008) angelangt.
2012 wird hingegen ein
deutlich schwiicheres Jahr
werden, wenngleich sich die
Bewertung des gegenwir-
tigen Geschiftsklimas auf
sehr hohem Niveau bewegt.
Diese aktuellen Geschifts-
zahlen erliduterte Gerhard
Kliigge, Geschiiftsfiihrer des
BDG Bundesverband der
Deutschen Gieberei-Indus-
trie, im Gespriich mit der
Redaktion der Aluminium
Praxis.

Wichtigster Abnehmerbereich fiir die deutsche NE-Gieferei-Industrie ist der Fahrzeugbau. Der gegenwdrtig
ke Abhcntr ict astrichen durch dac aute Exnortaeschait.

Feto: Dalmbes

Oberflachentechnik

AHC Oberflichentechnik aus Kerpen hat
zwei neue Schichtsysteme entwickelt, die
die Méglichkeiten der korrosionsfesten
Ausriistung von funktionellen Aluminium-
Oberflichen, erweitern.
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Themenschwerpunkt zur Schweizer
Aluminiumindustrie: Markte,
Unternehmen, Innovationen
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Urban Mining

Allein im deutschen Wohnungsbestand
befinden sich derzeit rund 10 Milliarden

; ‘Tonnen mineralische Baustoffe, darunter
' ptwa 100 Millionen Tonnen Metalle.



B PowerWheel-Technologie in modularer SchweiRmaschine

Metallschweillen mit Ultraschall

Die Telsonic AG aus Bron-
schhofen, Schweiz, hat ein
Metallschweiliverfahren

mit neuartigem Bewegungs-
muster entwickelt. Mit der
JPowerWheel’ Technologie
kinnen nach Angaben des
Unternehmens wesentlich
groBere Krifte und Leis-
tungen in die SchweiBlung
eingeleitet werden. Dadurch
lassen sich bei Litzenver-
bindungen die Schweillkno-
ten hoher und um bis zu 30
Prozent schmaler schweilien,
ohne an Festigkeit zu verlie-
ren. Ebenso lassen sich die
dickeren Terminal-Terminal
Verbindungen mit groBer
Festigkeit schweilien.

nwender kdnnen
die  Schweifirichtung
Tei wahlen, weil der

Schweilkopf sich flexibler jus-
tieren ldsst. Das ermaglicht
auch eine wesentlich bessere
Zuganglichkeit als bei vergleich-
baren Maschinen. Ein modu-
larer Aufbau mit einem Schnell-
wechselsystemn fiir Werkzeuge
ermoglicht die kunden- und
anwendungsorientierte Konfi-
gurierung und eine jederzeitige
Erhohung der Leistung.

«Mit unserer neuen
PowerWheel Technologie kin-
nen Anwender beim Metall-
schweiBen Material, Bauraum
und Kosten einsparen®, ver-
spricht Axel Schneider. Weil
wir mit dem neuen Metall-

Weltweit einzigartig: Eine Schweiffung von 120 mm? Aluminiumleitung

ist beispielsweise nur 22 mm breit

schweilverfahren wesentlich
mehr Energie in die Schwei-
Bung einbringen konnen, wer-
den die Knoten deutlich héher
verdichtet und damit fester”, so
der Abteilungsleiter der Telso-
nic AG.

Das neue Metallschweili-
verfahren fiir Kupfer, Alumi-
nium, Nickel, Bronze, Messing
und weitere Mischkombina-
tionen verwendet ein neuar-
tiges Bewegungsmuster fiir die

Sonotrode, die durch einen
Torsionalschwinger  angeregt

wird, der im 90° Winkel ange-
bracht ist. Die SchweiBbewe-
gung erfolgt in einer wiegenden
Abrollbewegung direkt in der
Schweibung., Dadurch ist die
maximale Amplitude immer
in der Mitte der Schweibfldche
und die Leistung kann punkt-
genau eingebracht werden.
Mit PowerWheel konnen zur-

zeit Kupferleitungen bis 160
mm? und Aluminiumleitungen
bis 200 mm? Querschnitt
zuverlassig und  prozesssi-
cher geschweilit werden. Eine
SchweibBung von 120 mm? Alu-
miniumleitung ist beispielswei-
se nur 22 mm breit.

Durch die neuartige Bauwei-
se der Sonotrode und die wie-
gende Schweilbewegung kon-
nen mit bis zu 10 kN Schweil-
druck wesentlich hohere Krafte
und mit bis zu 13 kW Leistung
wesentlich mehr Energie in die
Schweibung eingeleitet werden.
Gerade beim SchweiBen von
Terminals lassen sich durch
das neue Verfahren hhere Fes-
tigkeiten erreichen. Beim Ver-
schweilen von Litzen und Sei-
len dagegen kiénnen die Knoten
schmaler und hoher gestaltet
werden, ohne an Festigkeit ein-
zubiiben.
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Erste Anwender berichten
laut telsonic von bis zu 30 Pro-
zent schmaleren Knoten bei
gleicher oder héherer Festigkeit.
Mit den schmaleren Schweili-
knoten seien enorme Materi-
al- und Platzeinsparungen bei
Kontakten und Terminals mog-
lich. Dariiber hinaus konne die
Isolierung der Verbindungen
einfacher gestaltet werden. Das
habe bereits das Interesse von
Automobilherstellern geweckt.

Die ,PowerWheel'-Basis-
maschine von Telsonic leistet
6,5 kW und kann nachtraglich
jederzeit auf 13 kW aufgeriistet
werden.

www.telsonic.de

Info:

Die Schweizer Telso-
nic AG ist Pionier in der
Ultraschalltechnologie.
Das 1966 gegriindete
Unternehmen mit Toch-
terfirmen in Deutschland,
England,  Siidosteuropa,
China und den USA sowie
einem Joint Venture in
Indien und Vertretungen
in vielen Landern besitzt
zahlreiche Patente und
setzt die Ultraschalltech-
nologie zum SchweiBen,
Trennschweibien, Reinigen
und Sieben sowie in che-
mischen Prozessen und im
Packaging ein.

CNC-Frasmaschine fir die
Aluminiumbearbeitung

Dipl.-Ing.

F. Knickmeier GmbH
Hankamp 13

32609 Hullhorst

Tel. 05744 512685
Fax 05744 512587

www.knickmeier.net | info@knickmeier.net

Schichtarbeit macht hart

m Harteloxal erhalten Aluminiumwerkstoffe eine Schutz-
schicht mit hoher Harte. Das bedeutet Kostenersparnis
¥ gegeniber harteren Materialien, hohe Hitze-, Korrosions-, Ver-
schleiB- und elektrische Widerstandsfahigkeit. Angewandt wird
. Harteloxal in den unterschiedlichsten Industriebereichen. Rufen
Sie uns an und lassen Sie sich kompetent beraten.

Hernee-StraBe 1

D-35753 Greifenstein-Beilstein
Tel.: +49 (0) 27 79 - 71 07-0
Fax: +49 (0) 27 79 - 71 07-29
info@hernee.de

mmmmc' GmbH

Gesellschaft fir Oberflachentechnik




