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BRANCHE

Bild: Hasco

Normalienfertigung in Liidenscheid

HASCO Der Normalien und
HeiRkanalhersteller Hasco, Li-
denscheid, errichtet derzeit fur
30 Mio. Euro eine neue Ferti-
gung zur Herstellung von Form-
normalien. Die Eroffnung des
neuen Produktionsgebaudes
am Firmensitz ist im Juni 2012
geplant. Bereits im September
2011 wurde das Firmengelinde
fiir die Produktionserweiterung
von 3.000 m* vorbereitet. Die

Die neue Formnormalien-
fertigung soll die gestiege-
ne Nachfrage bedienen und
den Kunden im Werkzeug-
und Formenbau kiinftig ei-
ne héhere Verfiigbarkeit
bieten.

Infrastruktur sowie das Ferti-
gungs-Know-how der Mitarbei-
ter, waren wichtige Griinde,
sich fiir den Ausbau vor Ort in
Liidenscheid zu entscheiden.
Um die Durchlaufzeiten der
Kundenauftrige zu minimie-
ren, wurde ein mehrere tau-
send Tonnen umfassendes Roh-
stahllager sowie ein Lager fiir
Halbzeuge mit lber 5.000 Pa-
lettenplatzen errichtet.

Bild: Trelleborg

Kapazitat im Reinraum verdreifacht

TSS SILCOTECH Trelleborg
Sealing Solutions Silcotech,
Stein am Rhein, investiert
10 Mio. Schweizer Franken in
die Erweiterung der SpritzgieRR-
fertigung mit Flussigsilikon im
Reinraum zur Herstellung von
Life Science-Produkten. Die Fer-
tigungskapazitit von Rein-
raumprodukten wird dadurch
verdreifacht. Damit wird der

Standort fiir die weltweiten
Vertriebsaktivitaten der Trelle-
borg Sealing Solutions vorbe-
reitet, die das Unternehmen
2011 iibernahm. AuBerdem re-
agiert das Unternehmen so-
wohl auf erhéhte Nachfrage
nach laufenden Produkten als
auch auf steigenden Bedarf an
neuen Produkten aus dem Me-
dizin- und Pharmabereich.
2013 werden die baulichen
MaBknahmen abgeschlossen
sein.

Silcotech gehort seit 2011 zu
Trelleborg Sealing Solutions und
stellt Spritzgussteile aus Silikon
her, beispielsweise fiir Stillhilfe-
produkte, medizinische Schnuller
oder Formteile fiir Inhaler und
andere Produkte.

GLOBAL BUSINESS

Sanner, Bensheim, hat tiber eine Million
Euro in die Modernisierung und Optimie-
rung der Produktionsanlagen und IT-Inf-
rastruktur am Standort Budapest inves-
tiert. Der Kunststoffverarbeiter bietet
dort Contract-Manufacturing-Projekte
mit mittleren Losgrofen und manuellen
Montageschritten.

Aufgrund der anhaltend hohen Nachfrage
nach Produkten der Wittmann-Gruppe in
Mexiko wird der Standort von Wittmann

México, Querétaro, ausgebaut. Dadurch
entsteht ein Technikum und Schulungs-
zentrum mit kompletten Arbeitszellen,
die auch Werkzeugtests erméoglichen.

Der Chemiekonzern Wacker, Miinchen,
hat den Ausbau und Umzug seiner tech-
nischen Labore und Biirordume in der N&-
he von Seoul in Slidkorea abgeschlossen.

Die Produktionswerke von Sabic Innovati-
ve Plastics, Campinas, Brasilien und Tortu-

guitas/Argentinien haben die Zulassung
zur Herstellung FDA-konformer und bio-
kompatibler Kunststoffe fiir die schnell
wachsenden stidamerikanischen Gesund-
heitsmarkte erlangt.

Albis Plastic, Hamburg, investiert 10 Mio.
Euro in den Neuaufbau eines Compoun-
dierwerkes in Changshu, China. Das Werk
ist auf eine Kapazitat von zunachst
10.000 t/a ausgelegt und soll bis spates-
tens Mitte 2013 in Betrieb gehen.

Pharmazeutischer Abfiillbereich

GERRESHEIMER Um der Kun-
denforderung nach einer Kom-
plettlésung gerecht zu werden,
die auch die Arzneimittelbestii-
ckung umfasst, wurde am
Standort Pfreimd der Gerreshei-
mer Regensburg ein pharma-
zeutischer Abpack- und Abfiill-
bereich aufgebaut. Der Bereich
ist nach dem modernen, flexib-
len Zonen-Konzept konzipiert.
Er umfasst drei klassifizierte
und validierte Reinrdume ent-
sprechend GMP Klasse D (150 8)
mit einer GroBe zwischen 70
und 90 m? Der Abpack- und
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Abfllbereich ist aus modularen
Produktionszellen aufgebaut,
die tiber Druck-Kaskaden vonei-
nander getrennt sind. Die Rau-
me sind mit Montage-, Abfiill-,
und Priifequipment nach Arz-
neimittelgesetzrichtlinien aus-
gestattet. Die Einhaltung der
Qualitatsstandards wird durch
regelmdBige Kontrollen durch
die Regierung von Oberbayern
sichergestellt. Die Abfiillung
wird durch einen Apotheker mit
Erfahrung bei der Fertigung
pharmazeutischer Produkte ge-
leitet.

550 Teilnehmer beim Technologietag

KONSTRUKTIONSBURO HEIN
Zum 16. Technologietag fiir Pro-
duktentwicklung, Formenbau
und Produktion des Konstrukti-
onsbiiro Hein, Neustadt bei
Hannover, kamen 550 Fachteil-
nehmer. Mit 15 Fachvortragen
und 68 ausstellenden Unter-
nehmen war die Veranstaltung
eine kommunikative Drehschei-
be fiir die Kunststoffbranche, so
der Veranstalter. In der Ausstel-
lung zog besonders die Spritz-
gieBmaschine Micropower von
Wittmann Battenfeld die Auf-
merksamkeit auf sich. Auf der

Maschine wurden Miniatur-Ve-
nenklemmen fiir die Medizin-
technik produziert: Die Mikro-
Bauteile haben ein Gewicht von
2 mg und werden noch im Pro-
duktionssystem einer optischen
Qualitatspriifung unterzogen.
Im Vortrag stellte dann Helmut
Eckardt von Wittmann Batten-
feld die Anwendungen und Per-
spektiven fiir die Herstellung
kleiner praziser Formteile vor.
Kurzfassungen der Vortrage des
16. Technologietages sind auf
der Webseite des Konstrukti-
onsbliros nachzulesen.

www.plastverarbeiter.de



