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Erweiterte Einsatzbereiche von Glasfaserdichtungen durch verbesserten Werkstoffmix

Bis liber den Wolken

Als preisméaBige C-Teile missen Flach-
dichtungen A-Funktionen erfiillen. Bei

hohen Temperaturen und groB3en Dru-

cken sind Glasfaserdichtungen eine

gute Wahl. Durch innovative Herstel-
lungsverfahren ist es gelungen, die Grenzen ihres
Einsatzes zu erweitern hin zu einer leistungsfahi-
gen und bezahlbaren Universaldichtung.

Flachdichtungen haben es nicht
leicht. Jeder erwartet von ihnen,
dass sie alles kénnen aber mog-
lichst wenig kosten. Diese Schere
geht umso weiter auf, je an-
spruchsvoller die Einsatzbereiche
werden. So erwarten vor allem
OEMs beim Einsatz von Dampf so-
wie Fliissigkeiten wie Ol, Treibstoff
und Kohlenwasserstoff sehr gute
Eigenschaften von Flachdichtun-
gen hinsichtlich Leckagen, Robust-
heit und Standzeiten.

In vielen Fallen bringen Flachdich-
tungen mit Metalleinlagen ebenso
wie Glasfaserdichtungen bei ho-
hen Temperaturen und Driicken
gute Ergebnisse. Dennoch gibt es
Grenzen bei den Eigenschaften
oder beim Preis, Jetzt ist es Trelle-
borg gelungen, mit einer neuen
Glasfaserdichtung die Grenzen
der bisherigen Einsatzbereiche
deutlich zu erweitern und eine
leistungsstarke Universaldichtung
auf den Markt zu bringen, die sehr
gute Leckageeigenschaften und
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Festigkeiten aufweist und den-
noch bezahlbar bleibt.

Glasfaserdichtungen hatten bis-
her ihre Grenzen
Flachdichtungen mit Glasfaser-
anteil leisten Beachtliches, zeigen
doch die mineralischen Fasern ho-
he thermische Stabilitat und sehr
gute mechanische Festigkeit hin-
sichtlich Zug und Druck. Das
macht sie robust und widerstands-
fahig. Dennoch gibt es ein paar
Schwachstellen, die dem Einsatz-
bereich Grenzen setzen: Well die
Fasern an der Oberflache sehr
glatt sind, verbinden sie sich nicht
optimal mit der Materialmatrix. So
kénnen sich entlang der Fasern
kleinste Leckagekandle aushilden,
die nur schwer zu beherrschen
sind,

Weitere Grenzen setzt die Festig-
keit in Querrichtung des Materials:
So kann die hohe Flachenpressung
im Krafthauptschluss vor allern bei
dinnen Stegen, zum Beispiel um
die Schrauben herum, das Materi-
al tberfordern. Grund ist die Aus-
richtung der einzelnen Glasfasern,
die sich beim Einbringen in den

Typischerweise kommen
die Dichtungen Himod
Flatseal 15 in anspruchs-
vollen Bereichen wie
beispielweise Flugzeug-
getrieben, Pumpen oder
. Hydrauliksystemen zum
Einsatz

Diese Glasfaserdichtung eignet sich

durch ihre hohe mechanische Belast-
barkeit ideal fiir den Einsatz bei ho-
hen Driicken und Temperaturen

Materialverbund vorwiegend in
Langsrichtung  anordnen. Das
schrankt die dreidimensionale me-
chanische Stabilitdt ein. Umge-
kehrt kann bei groBen Schrauben-
abstdnden die Flachenpressung
zwischen den Schrauben nachlas-
sen, sodass die Eigenfestigkeit des
Materials nicht mehr ausreicht,
dem Innendruck standzuhalten.
Das kénnte dazu fuhren, dass die
Dichtung partiell aus dem Sitz ge-
driickt wird.

Um diese Nachteile zu kompensie-
ren, hat man in der Vergangenheit
einerseits sehr kurze oder sogar
gemahlene Fasern verwendet, da-
mit sich keine Leckagekandle bil-
den kénnen. Dariiber hinaus hat
man andererseits den Anteil der
Glasfasern reduziert, um die An-
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zahl maéglicher Kandle insgesamt
zu reduzieren. So kénnen jedoch
die Glasfaserdichtungen ihre ei-
gentlichen Starken einer verbes-
serten Mechanik gar nicht in vol-
lem Umfang ausspielen. Bei der
Glasfaserdichtung HMF15 ist es
nun gelungen, diese Schwachstel-
len zu beseitigen.

Innovatives Herstellverfahren
verhessert Eigenschaften
Entscheidend verbessert wurde
jetzt die Anbindung der Glasfaser
an die Elastomermatrix. Erreicht
waurde dies, weil im Herstellungs-
verfahren ein neuartiges Oberfla-
chenfinish die Eigenschaft der ein-
zelnen Fasern verandert. Nach die-
sem Prozess sind die Fasern besser
fur die Verbindung mit anderen
Materialien geeignet. Die so er-
reichte engere Verbindung zwi-
schen den Fasern und der Matrix
verhindert nun nahezu vollstandig
die Ausbildung von Leckagekané-
len. Somit muss jetzt die Anzahl
der Fasern nicht mehr unndtig
klein gehalten werden.

Mehr Glasfasern auf gleicher Fla-
che verstarken die grundlegenden
Vorteile der Glasfaserdichtung: Es
macht sie harter und verbessert so
das Kriechverhalten des Materials.
In einem weiteren Schritt hat man
sich um die Flllstoffe gekiimmert.
Diese Ubernehmen nun zusatzli-
che Funktionen wie beispielsweise
die Verbesserung der Festigkeit
des Gesamtverbundes.

Um die Festigkeit der Glasfaser-
dichtung zu optimieren, musste
die dreidimensionale mechanische
Stabilitdt erhoht werden, Dafir
mussten die Fasern daran gehin-
dert werden, sich immer nur in
Langsrichtung zu orientieren. Ein
speziell entwickeltes neuartiges
Produktionsverfahren sorgt daftr,
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Anlagenbau, die Gas- und Wasser- naus noch ein Preisvorteil hinzu.
versorgung oder Hersteller von

Kompressoren, Antrieben und  Trelleborg;

Motoren auf diese Dichtungen zu-  Telefon: 0711 7864-0; E-Mail:

Setzverhalten einer Dichtung HMF15 bei 2mm Materialstirke riick,

dass die Fasern multidirektional
und nicht mehr nur in der Langs-
richtung ausgerichtet werden. Das
verstarkt ganz besonders die Fes-
tigkeit in Querrichtung bezie-
hungsweise gegen Zug und
Druck. In Verbindung mit der re-
duzierten Leckageneigung ent-
lang der einzelnen Fasern kénnen
nun auch langere Glasfasern ein-
gebracht werden, was ebenfalls
der Festigkeit zugute kommt.

Aushildung von Leckagekanilen
wird verhindert
Ergebnis dieses verbesserten Her-
stellprozesses ist die Glasfaserdich-
tung ,,Himod Flatseal 15", die sich
durch ihre hohe mechanische Be-
lastbarkeit ideal flir den Einsatz bei
hohen Driicken und Temperaturen
eignet. So widersteht die Dichtung
hohen Einsatztemperaturen sowie
Druckbelastungen bis 90 bar.
Durch die verbesserten Leckageei-
genschaften in Verbindung mit
dem Werkstoffmix ergibt sich eine
sehr gute chemische Bestandigkeit
gegenuber verschiedensten Me-
dien wie zum Beispiel Ole, Treib-
stoffe oder Kohlenwasserstoffe.
Die Flachdichtung verflgt Uber die
Zulassungen BS7531, DVGW,
KTW, BAM, TALuft und WRAS.
Bei den physikalischen Kennwer-
ten flr ein 2mm dickes Proben-
material ergeben sich folgende
Werte (Auszug):
* Druckstandfestigkeit nach
DIN 52910 bei 300°C:
28 N/mm?
* Zugfestigkeit nach DIN 52 910;,
langs: 21 N/mm?
quer: 9N/mm?
* Zusammendriickung nach
ASTMF361J: 7 %
* Warmsetzwert nach
DIN28090-2: 12 %
* Rickfederung: 62 %
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