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Neues Herstellverfahren macht Glasfaserdichtung zur Universaldichtung

WERKSTOFFE/STATISCHE DICHTUNGEN -
Als preismaBige C-Teile miissen Flachdich-
tungen zunehmend A-Funktionen erfiillen.
Das gilt auch fiir Glasfaserdichtungen, die
bei hohen Temperaturen und groBen Driicken
eine gute Wahl sind. Durch neue Herstel-
lungsverfahren ist es gelungen, die Gren-
zen ihres Einsatzes zu erweitern — hin zu
leistungsfahigen und bezahlbaren Univer-
saldichtungen.

Flachdichtungen haben es nicht leicht. Je-
der erwartet von ihnen, dass sie alles kén-
nen, aber méglichst wenig kosten, Diese
Schere geht immer weiter auf je anspruchs-
voller die Einsatzbereiche fiir Flachdichtun-
gen werden. So erwarten vor allem OEM von
Flachdichtungen beim Einsatz von Dampf
sowie Flissigkeiten wie Ol, Treibstoff und
Kohlenwasserstoff sehr gute Eigenschaften
hinsichtlich Leckagen, Robustheit und Stand-
zeiten. In vielen Fallen bringen Flachdich-
tungen mit Metalleinlagen - ebenso wie
Glasfaserdichtungen — bei hohen Tempera-
turen und Dricken gute Ergebnisse. Den-
noch gibt es Grenzen bei den Eigenschaften
oder beim Preis.

Die Grenzen der Glasfaserdichtungen

Flachdichtungen mit Glasfaseranteil leisten
Beachtliches, zeigen doch die mineralischen
Fasern hohe thermische Stabilitat und sehr
gute mechanische Festigkeit hinsichtlich
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Zug und Druck. Das macht sie sehr robust
und widerstandsfahig. Dennoch gibt es ein
paar Schwachstellen, die dem Einsatzbe-
reich Grenzen setzen. Weil die Fasern an
der Oberfliche sehr glatt sind, verbinden
sie sich nicht optimal mit der Materialma-
trix. So kénnen sich entlang der Fasern
kleinste Leckagekandle ausbilden, die nur
sehr schwer zu beherrschen sind,

Weitere Grenzen setzt die Festigkeit in Quer-
richtung des Materials. So kann die hohe
Flachenpressung im Krafthauptschluss vor
allem bei dinnen Stegen, z.B. um die
Schrauben herum, das Material (iberfor-
dern. Grund ist die Ausrichtung der einzel-
nen Glasfasern, die sich beim Einbringen
in den Materialverbund vorwiegend in
Langsrichtung anordnen. Das schrankt die
dreidimensionale mechanische Stabilitat
ein. Umgekehrt kann bei groBen Schrau-
benabstanden die Flachenpressung zwi-
schen den Schrauben nachlassen, sodass
die Eigenfesligkeit des Materials nicht mehr
ausreicht, dem Innendruck standzuhalten.
Das kann dazu fihren, dass die Dichtung
partiell aus dem Sitz gedriickt wird.

Um diese Nachteile zu kompensieren, hat
man in der Vergangenheit einerseits sehr
kurze oder sogar gemahlene Fasern ver-
wendet, damit sich keine Leckagekanéle
bilden kénnen. Dartiber hinaus hat man
andererseits den Anteil der Glasfasern re-
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duziert, um die Anzahl moglicher Kanile
insgesamt zu reduzieren. So konnen jedoch
die Glasfaserdichtungen ihre eigentlichen
Starken einer verbesserten Mechanik gar
nicht in vollem Umfang ausspielen, Bei der
neuen Glasfaserdichtung HMF 15 »1 ist
es nun gelungen, diese Schwachstellen zu
beseitigen.

Neues Herstellverfahren ist der Schliissel

Entscheidend verbessert wurde jetzt die
Anbindung der Glasfaser an die Elastomer-
matrix. Erreicht wurde dies, weil im Herstel-
lungsverfahren ein neuartiges Oberflachen-
finish die Eigenschaft der einzelnen Fasern
verdndert. Nach diesem Prozess sind die
Fasern besser flr die Verbindung mit an-
deren Materialien geeignet. Die so erreichte
engere Verbindung zwischen den Fasern
und der Matrix verhindert nun nahezu voll-
standig die Ausbildung von Leckagekané-
len. Somit muss jetzt die Anzahl der Fasern
nicht mehr unnotig klein gehalten werden.
Mehr Glasfasern auf gleicher Flache ver-
stdrken die grundlegenden Vorteile der Glas-
faserdichtung: Es macht sie hadrter und ver-
bessert so das Kriechverhalten des Materials,

In einem weiteren Schritt hat man sich um
die Fillstoffe gekiimmert. Diese (iberneh-
men nun zusatzliche Funktionen wie z.B.
die Verbesserung der Festigkeit des Ge-
samtverbundes,
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»3 Einsatzempfehlungen in Abhéngigkeit von Druck und Temperatur bei Wasser/Wasserdampf (links) und anderen Medien (rechts)
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Um die Festigkeit der Glasfaserdichtung
zu verbessern, war die dreidimensionale
mechanische Stabilitat zu erhohen. Daflir
mussten die Fasern daran gehindert wer-
den, sich immer nur in Langsrichtung zu
orientieren. Ein speziell entwickeltes neuar-
tiges Produktionsverfahren sorgt dafiir, dass
die Fasern multidirektional und nicht mehr
nur in der Langsrichtung ausgerichtet wer-
den. Das verstarkt ganz besonders die Fes-
tigkeit in Querrichtung bzw. gegen Zug
und Druck. In Verbindung mit der redu-
zierten Leckageneigung entlang der einzel-
nen Fasern kdnnen nun auch ldngere Glas-
fasern eingebracht werden, was ebenfalls
der Festigkeit zugute kommt,

Verhinderung von Leckagekandlen

Ergebnis dieses verbesserten Herstellpro-
zesses ist die Glasfaserdichtung HiMod®
FlatSeal™ 15, die sich durch ihre sehr
hohe mechanische Belastbarkeit ideal fir
den Einsatz bei hohen Driicken und Tem-
peraturen eignet »2/3. So widersteht die
Dichtung hohen Einsatztemperaturen so-
wie Druckbelastungen bis 90 bar. Durch
die verbesserten Leckageeigenschaften in
Verbindung mit dem Werkstoffmix ergibt
sich eine sehr gute chemische Bestandig-
keit gegentber verschiedensten Medien
wie z.B. Olen, Treibstoffen oder Kohlen-
wasserstoffen. Die Flachdichtung verfugt
tber die Zulassungen BS7531, DVGW,
KTW, BAM, TA Luft und WRAS. Bei den
physikalischen Kennwerten fir ein 2 mm
dickes Probematerial ergeben sich folgende
Werte:
e Druckstandfestigkeit nach DIN 52 910
bei 300 °C: 28 N/mm?
» Zugfestigkeit nach DIN 52 910,
langs: 21 N/mm?, quer: 9 N/mm?
Zusammendriickung nach ASTM F 36 J: 7%
Warmsetzwert nach DIN 28 090-2: 12%
Rickfederung: 62%

»1 Die neue Glasfaserdichtung HiMod® FlatSeal™ 15 eignet sich durch ihre sehr hohe
mechanische Belastbarkeit ideal fiir den Einsatz bei hohen Driicken und Temperaturen

Temperatur (°C)
bei 50 N/mm? Flichenpressung

Reduzierte Lager- und Bestelllogistik

Typischerweise kommen diese Dichtungen
in sehr anspruchsvollen Bereichen, wie z.B.
Flugzeuggetrieben, Pumpen oder Hydrau-
liksystemen, zum Einsatz, Genauso greifen
der Maschinen- und Anlagenbau, die Gas-
und Wasserversorgung oder Hersteller von
Kompressoren, Antrieben und Motaren auf
diese Dichtungen zurtick. Durch den brei-
teren Einsalzbereich der HMF15 mit dem
verbesserten Werkstoffmix profitieren Erst-
ausruster zusatzlich von einem reduzierten
Lagerhaltungs-, Bestell- und Verwaltungs-
aufwand, Gegenliber Dichtungen mit Metall-
einlagen kommt dariiber hinaus noch ein
nicht unerheblicher Preisvorteil hinzu.

n FAKTEN FOR KONSTRUKTEURE

* Erweiterte Einsatzbereiche durch her-
vorragende Leckageeigenschaften
und Festigkeit

e Druckbelastungen bis 90 bar

e Sehr gute chemische Bestdndigkeit

n FAKTEN FOR EINKAUFER

e |eistungsstarke und bezahlbare
Universaldichtung

FAKTEN FOR QUALITATSMANAGER

* Die Zulassungen nach BS7531,
DVGW, KTW, BAM, TA Luft und
WRAS liegen vor
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HiMod" FlatSeals™
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® Auftragung des
Klebstoffs durch blauen
Farbton erkennbar

® Farbumschlag von blau
zu transparent bestatigt
sekundenschnelle
Aushartung

® Kein teures Equipment
zur Bestatigung der
Aushartung notwendig
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