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Zuverlassiges Spannen
ermoglicht Geisterschichten

Die Samuel Werder AG in Veltheim im Aargau ist ein weltweit geschatzter Partner ihrer

Kunden, wenn es um Prazision beim Drehen und Frasen geht. Fiir mehr Flexibilitit bei

speziellen Bestellungen sorgt seit Kurzem ein Bearbeitungszentrum von Chiron. Mit

massgeschneiderten Spannl6sungen von R6hm erreicht das Unternehmen die gewiinschte
Produktivitdt und Flexibilitat bei der Produktion von Teilen fiir Turbolader, Schliessanlagen

oder LED-Leuchten.

(re) «Die Freude iiber die neue Ma-
schine wuchs noch mehr, als wir sa-
hen, wie gut die Spannfutter unsere
Anforderungen erfillten», erinnert
sich Claude Werder, Geschiiftsfiih-
rer der Samuel Werder AG. «Dank
der eingehenden Fragen, die uns
die Spezialisten von Réhm stellten,
haben wir jetzt die massgeschnei-
derte Losung und die Flexibilitit,
die wir uns wiinsch-
ten.»

Das neue Fertigungszentrum
Chiron FZ 15 Magnum mit ange-
bauter Roboterzelle FlexCell Uno
fertigt bei dem 60-Mitarbeiter-Un-
ternehmen im Dreischichtbetrieb
beispielsweise hochpriizise Lager
aus Sondermessing fiir Turbola-
der grosser Dieselmotoren. Diese
sollen in Schiffen moderner Bau-
art zu einem S].'J‘c'll'S{'lan Lll]d um-
weltschonenden  Antrieb beitra-
gen. In einer anderen Anwendung
sind Schliesszylinder fiir komple-
xe 5-Seiten-Frids- und

-Bohroperatio-

nen zu spannen,

Die Herausforde-

rung dabei erldu-
tert Produktions-
leiter André Stiiger:
«Wir haben unseren
Kunden sehr kurze
Lieferfristen fiir alle
Bestellungen in  Los-
grossen von 2 bis 1500
Teilen zugesagt. Da ist
Flexibilitit gefragt.» Und
schliesslich  fertigen die
Dreh- und Frisexperten
aus dem Aargau auf der An-

Pneumatisch betatigte PKF-
Spannfutter spannen hochprizise,
Dabei ldsst sich die Spannkraft sehr
fein dosieren, sodass auch leicht
verformbare Werkstiicke sicher zu

fixieren sind.

lage intelligent konstruierte Auf-
nahmen aus Aluminium fiir ein re-
volutiondres LED-Leuchtensystem
eines Schweizer Erfinders.

Spannkraft ldsst sich
fein dosieren

Die Spezialisten von Chiron emp-
fahlen fiir ihre kundenspezifisch
ausgelieferte Maschine die Firma
Rohm fiir das Werkstiickspannen,
weil man gute Erfahrungen mit
dem Spanntechnik-Experten ge-
macht hatte, der zudem unweit von
Veltheim eine eigene Niederlassung
betreibt. Deren stellvertretender
Geschiftsfiihrer Damiano Casafina
kam aus Herzogenbuchsee, um die
speziellen Bedtirfnisse von Werder
direkt zu erfahren: «Dabei wurde
uns schnell klar, dass nur eine mass-
geschneiderte Losung die geforder-
te Flexibilitit bringen wiirde.» Mit
den Vorgaben und in enger Zusam-
menarbeit mit den Konstrukteuren
bei Rohm in Sontheim (DE) wurde
die passende Losung entwickelt. Sie
bestand in der Kombination eines
Standardspannmittels mit einigen
besonderen Spezifikationen.

Heute werden die Teile fiir die
Fertigung der Schliesszylinder
von pneumatisch betitigten Zent-
rischspannern des Typs KZSP 160
gespannt, die eine 5-Seiten-Bear-
beitung ermoglichen. Die Grund-
backen mit Spitzverzahnung und
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Das automatisierte Fertigungszentrum Chiron FZ 15 Magnum bei Werder ermig-
licht auch dank Spanntechnik von R6hm bedienerlose Geisterschichten. (ilder: Fiirst)

Kreuzversatzschnittstelle  fahren
einen Hub von 3,2mm und erlau-
ben das Aufsetzen der bei Werder
vorhandenen Spannbacken. «Dies
war ein weiterer Wunsch von uns»,
merkt Produktionsleiter André
Stiger an. Zusiitzlich wurde ein
Anschluss fiir geolte Sperrluft mit
Verrohrung im Korper des Spann-
elements  ange-
bracht. Uber eine
Anschlussplatte
wird das Spann-
futter auf dem
maschinenseiti-
gen  Rundtisch
fixiert und mit
der Pneumatik-

zuftihrung  ver-  Beiden innovativen Leuchten-

schluss mit Verrohrung im Korper
des Spannelements die Durchlei-
tung gedlter Sperrluft und ermég-
licht das Spannen und Lésen. Die
Adapterplatte ist so ausgelegt, dass
sie auch fiir das grossere Prizisions-
Kraftspannfutter PKF 160 passt.
Von jedem Spannfutter erhielt
Werder vier Stiick. Auf dem Bear-
beitungszentrum
sind je Werkstiick
zwei  Mal  zwei
Futter auf einem
Schwenktisch ein-
gerichtet.  Wih-
rend auf zweien
die erforderlichen
Fris- und Bohr-
operationen  fiir

bunden. aufnahmen mit Anschlusssystem  das  Axial-Gleit-
Fiir die Ferti- sorgt deformationsfreies lager  vollauto-

gung der Axial- Spannen fiir die gewiinschten

Gleitlager  aus  Frésergebnisse.
Sondermessing

und der Leuchtenaufnahmen aus
Aluminium setzt Werder ein pneu-
matisch betitigtes Prizisions-Kraft-
spannfutter des Typs PKF 150 von
Rohm ein, das ebenfalls fiir die An-
forderungen modifiziert wurde. Das
Futter spannt nicht nur hochprizise,
die Spannkraft lasst sich auch sehr
fein dosieren, sodass diinne oder
leicht verformbare Werkstiicke de-
formationsfrei und sicher fiir die
Bearbeitung fixiert werden kénnen,
Uberdies erlaubt auch hier ein An-

matisch ablaufen,
werden auf den
~ beiden anderen
die fertig bearbeiteten Teile haupt-
zeitparallel entnommen, die halb
bearbeiteten Werkstiicke fiir die
Bearbeitung der Riickseite gewen-
det sowie neue Rohteile fiir die Be-
arbeitung vorbereitet. Dies erledigt
der integrierte Fanuc-Roboter voll-
automatisch.

Alle Komponenten des Sys-
tems arbeiten so zuverlissig, dass
bedienerlose Geisterschichten
moglich sind. Nachdem der Tisch
ausgeschwenkt ist und zwei P
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Zentrischspanner KZSP 160: Die Grundbacken
mit Spitzverzahnung und Kreuzversatzschnitt-
stelle fahren einen Hub von 3,2 mm und
erlauben das Aufsetzen der bei Werder vorhan-
denen Spannbacken.

P bearbeitete  Werkstiicke zu-
ginglich macht, blist der Roboter
das Werkstiick zunichst frei von
Spinen, bevor es vom Spannfutter
freigegeben wird. Nun wird das Teil
entnommen und das Spannfutter
selbst durch Abblasen von eventu-
ellen Spinen befreit. Vorderseitig
bearbeitete Werkstiicke werden ge-
wendet und erneut auf dem Futter
gespannt. Fertig bearbeitete Teile
legt der Roboter auf der dafiir be-
reitgestellten Palette ab und holt
sich ein neues Rohteil. Sind auf der
Werkstiickpalette alle Plitze belegt,
schiebt sie der Roboter in ein Pater-
nosterlager und zieht eine weitere
Palette mit Rohteilen und leeren
Ablageplitzen heraus.

Wettbewerbsvorteil
Liefertreue sicherstellen

“Vor allem die Zuverlassigkeit, mit
der auch die Spannfutter arbeiten,
erlaubt es uns, mannlos zu produ-
zieren und so die Liefertermine bei
grossen Stiickzahlen einzuhalten»,
bekriftigt Produktionsleiter André
Stiger. Dies wird vor allem beim
Bearbeiten der Leuchtenaufnah-
men aus Aluminium deutlich. Was
ein Schweizer Tiiftler ersonnen hat,
wird bei Werder Realitit. Luxlight-
LED-Lampen und -Leuchten aus
der Schweiz sind dabei, den euro-
pdischen Markt zu erobern. Auf-
grund ihres geringen Stromver-
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brauchs, ihrer langen Lebensdauer,
aber vor allem wegen ihrer grossen
Leuchtkraft sind sie immer stirker
gefragt. «Dies fiihrt dann schon zu
Bestellungen in Losen von 2500
Stiick und mehr, die zeitnah ge-
liefert werden miissen», berichtet
Claude Werder. Da es sich oft um
Ausstattungen fiir grosse Baupro-
jekte wie Einkaufszentren, Lager-
hallen oder Autohiuser handelt,
werden die Mengen- und Termin-
anforderungen verstindlich.

Das Innovative neben der LED-
Technik ist die Leuchtenaufnahme
mit einem Anschlusssystem, das
das Anschliessen und einfache
Auswechseln der Leuchten ermig-
licht. Dafiir miissen Frisungen fiir
die Aufnahme in den Aluminium-
ring eingebracht und dieser nach-
folgend entgratet werden. Hierzu
spannen die PKF-Prizisions-Kraft-

Partner in Sachen Spanntechnik (v.l.):
Claude Werder, Damiano Casafina
sowie André Stdger.

spannfutter von Rohm sehr filigran
und dennoch sicher und hochge-
nau. Je Werkstiick werden zwei ge-
geniiberliegende Aussparungen in
die Ringwand gefrist. Anschlies-
send wird mit einer Biirste ent-
gratet. Dabei darf sich der diinne
Aluminiumring nicht verformen.
Die Automatisierung des gesamten
Prozesses wird gerade vorbereitet
und soll bei Bedarf kiinftig eben-
falls bedienerlos ablaufen. ]

Rohm Spanntechnik AG
3360 Herzogenbuchsee, Tel, 062 956 30 20
roehmch@roehm.biz

Samuel Werder AG
5106 Veltheim, Tel, 056 463 66 00
info@werder-ag.ch



