Technik und Wirtschaft fir die deutsche Industrie

Produktion

Einzelpreis Euro 2,80
Leserservice Produktion 65341 Eltville DPAG PVST 5339 Entgelt bezahlt

50

JAHRE

14. Juni 2012 - Nummer 24

www.produktion.de

Zeitarbeit muss jetzt K. Schunk: Verstdndnis fiir Erneuerbare driicken Finanzchefs favorisieren
gezielter eingesetzt werden die Realwirtschaft wecken’ Strompreis fiir Industrie Unternehmensanleihen

RANKING: DIE TOP 20-UNTERNEHMEN DES MASCHINEN- UND ANLAGENBAUS

Kion Group ist Aufsteiger des Jahres
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»Schwierig wird es fiir
Opel-Standort Bochum*“

RUSSELDHEIM (GK). Die Verlage-
rung der Produktion des Astra
wird sich nach Einschédtzung von
Professor Dudenhéffer nicht ne-
gativ auf den Opel-Standort Riis-
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SPANNTECHNIK

Fiir eine leuchtende Zukunft

PRODUKTION NR. 24, 2012
Mit maRgeschneiderten Spannldsungen von R6hm erreichte der

schweizerische Dreh- und Frasspezialist Werder AG die gewdinschte
Flexibilitat und Produktivitat bei Teilen fiir Turbolader, SchlieRanlagen

und LED-Leuchten.

HERZOGENBUCHSEE (RM). Fiir ein
Bearbeitungszentrum von Chiron
waren ebenso mafigeschneiderte
wie flexible Spannsysteme not-
wendig. Denn damit werden hoch-
prézise Lager aus Sondermessing
fiir Turbolader grofier Schiffsdie-
selmotoren ebenso gefertigt wie
Schlieffzylinder, bei denen kom-
plexe 5-Seiten-Frés- und Bohrope-
rationen notwendig sind.

Auch intelligent konstruierte
Aufnahmen aus Aluminium fiir ein
spezielles LED-Leuchtensystem
sind Arbeitsaufgabe des Bearbei-
tungszentrums. Erschwert wird die
Situation dadurch, dass Werder
seinen Kunden kurze Lieferfristen
fiir alle Bestellungen in Losgréfien
von zwei bis 1 500 Teilen zusagte.

Mit solchen Vorgaben und in

Dreh- und Frasexperten

Die Samuel Werder AG aus dem
schweizerischen Veltheim/Aargau
mit etwa 60 Mitarbeitern ist auf
prazise Fras- und Drehoperationen
fiir wichtige Funktionsteile spezia-
lisiert. Auf Hochleistungsmaschi-
nen, darunter 5- bis 11-achsigen
Dreh- und Frasbearbeitungszent-
ren, entstehen Prazisionsteile, die
schnell und termintreu zur Verfi-
gung stehen.

enger Zusammenarbeit mit R6hm
wurden die passenden Spannl6-
sungen entwickelt. Dabei handelt
es sich um eine Kombination eines
Standardspannmittels mit einigen
besonderen Spezifikationen. Bei-
spielsweise werden die Werkstiicke
fiir die Fertigung von Schliefzylin-
dern von pneumatisch betidtigten
Zentrischspannern KZSP 160 ge-
spannt, die eine Fiinfseitenbear-
beitung erméglichen.

Standardprodukte werden
passgenau modifiziert

Die Grundbacken mit Spitzver-
zahnung und Kreuzversatzschnitt-
stelle fahren einen Hubvon3.2mm
und erlauben das Aufsetzen der bei
Werder vorhandenen Spannba-
cken. Zusidtzlich wurde ein An-
schluss fiir gedlte Sperrluft mit
Verrohrung im Kérper des Spann-
elements angebracht. Uber eine
Anschlussplatte wird das Spann-
futter auf dem maschinenseitigen
Rundtisch befestigt und fixiert so-
wie mit der Pneumatikzufiihrung
verbunden.

Fiir die Fertigung der Axial-
Gleitlager aus Sondermessing und
der Leuchtenaufnahmen aus Alu-
minium setzt Werder ein pneuma-
tisch betdtigtes Prazisions-Kraft-
spannfutter PKF 150 ein, das eben-
falls fiir die Anforderungen modifi-

ziert worden ist. Das Futter spannt
laut Rohm nicht nur mit hoher
Prézision, die Spannkraft ldsst sich
auch fein dosieren, sodass diinne
oder leicht verformbare Werkstii-
cke verformungsfrei und sicher fiir
die Bearbeitung fixiert werden
kénnen. Auch hier unterstiitzt ein
Anschluss mit Verrohrung im Kor-
per des Spannelements die Durch-
leitung von gedlter Sperrluft und
dasSpannenund Losen. Die Adap-
terplatte ist so ausgelegt, dass sie
auch fiir das groffere Prizisions-
Kraftspannfutter PKF 160 passt.

Von jedem Spannfutter hat Wer-
der vier Stiick erhalten. Auf dem
Fraszentrum sind je Werkstiick
zwei mal zwei Spannfutter auf ei-
nem Schwenktisch eingerichtet.
Wihrend aufzweien die notwendi-
gen Fris- und Bohroperationen fiir
das Axial-Gleitlager automatisch
ablaufen, werden auf den beiden
anderen hauptzeitparallel die fer-
tig bearbeiteten Teile entnommen,
die halb bearbeiteten Werkstiicke
fiir die Bearbeitung der Riickseite
gewendet sowie neue Rohteile fiir
die Bearbeitung vorbereitet. Das
erledigt der Roboter ebenfalls
selbsttétig.

Dabei arbeiten alle Komponen-
ten so zuverldssig, dass mannlose
Geisterschichten méglich werden.
Auf diese Weise lassen sich auch
enge Liefertermine bei grofien
Stiickzahlen einhalten, so Werder.

Nachdem der Tisch ausge-
schwenkt ist und zwei bearbeitete
Werkstiicke zugidnglich macht,
bldst der Roboter das Werkstiick
zunéchst frei von Spédnen, bevor es
vom Spannfutter freigegeben wird.
Nun wird das Teil enthommen und

Pneumatisch betatigte Spanner PKF erhdhen die Flexibilitat und Produktivitat
bei der Bearbeitung. Es ist ein zur Hauptzeit paralleles Beladen und Entneh-
men der Teile von der ausgeschwenkten Tischseite her méglich.  sild: Rshm GmbH

das Spannfutter selber durch Ab-
blasen von eventuellen Spinen
befreit. Vorderseitig bearbeitete
Werkstiicke werden gewendet und
erneut auf dem Futter gespannt.
Fertig bearbeitete legt der Roboter
aufder dafiir bereitgestellten Palet-
te ab und holt sich einen neuen
Rohling. Sind aufder Werkstiickpa-
lette alle Pldtze belegt schiebt der
Roboter sie in ein Paternosterlager
und zieht eine weitere Palette mit
Rohteilen und leeren Ablageplit-
zen heraus.

Zuverlassige Technik
ermdglicht Geisterschichten

Die Leuchtenaufnahmen aus
Aluminium fiir die zunehmend
gefragten  LED-Lampen und
Leuchten eines schweizerischen
Herstellers miissen mittlerweile in
Losgréfien von 2 500 Stiick und
mehrzeitmah gefertigtund geliefert
werden, denn es handelt sich vor
allem um Objektausstattungen.
Die Aufmahmen beinhalten ein

Anschlusssystem fiir das Anschlie-
fen und einfache Auswechseln der

Leuchten.

Dafiir miissen Frasungen fiir die
Aufnahme in den Aluminiumring
eingebracht und entgratet werden.
Hierzu spannen die Prizisions-
Kraftspannfutter PKF filigran und
dennoch sicher und hochgenau. Je
Werkstiick werden zwei gegen-
iiberliegende Aussparungen in die
Ringwand gefrdst. Anschlieffend
wird mit einer Biirste entgratet.
Dabeidarfsich derdiinne Alumini-
umring nicht verformen. Die Auto-
matisierung des gesamten Prozes-
seswird derzeitvorbereitetund soll
bei Bedarf in Zukunft auch mann-
los ablaufen.

Von Réhm kommen Spannzeuge
vom Bohrfutter iiber Werkzeug-
spannungen und Greiftechnik bis
zur Kraftspanneinrichtung,
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