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SCHWVEISSTECHNIK

Telsonic prasentiert neue PowerWheel-Technologie in modularer SchweiBmaschine

PowerWheel revolutioniert |
das Metallschweifen mit Ultraschall

Die Telsonic AG hat ein
neues MetallschweiB-
verfahren mit neuarti-
gem Bewegungsmus-
ter entwickelt. Mit der
.PowerWheel“-Techno-
logie kénnen wesentlich
ardéBere Krafte und Leis-
tungen in die Schwei-
Bung eingeleitet werden.
Dadurch lassen sich bei
Litzenverbindungen die
SchweiBknoten héherund
um bis zu 30 Prozent sch-
maler schweiBen, ohne an
Festigkeit zu verlieren.

JMit  unserer neuen Power-
Wheel-Technologie kénnen An-
wender beim MetallschweiBen
Material, Bauraum und Kosten
einsparen”, verspricht  Axel
Schneider.

SWeil wir mit dem neuen Metall-
schweil3verfahren  wesentlich
mehr Energie in die SchweiBung
einbringen koénnen, werden die
Knoten deutlich hther verdichtet
und damit fester”, so der Abtei-
lungsleiter der Telsonic AG.
Das neue MetallschweiBver-
fahren flr Kupfer, Aluminium,
Nickel, Bronze, Messing und
weitere  Mischkombinationen

verwendet ein neuartiges Be-
wegungsmuster fiir die Sono-
trode, die durch einen Torsional-
schwinger angeregt wird, derim
90°-Winkel angebracht ist. Die
SchweiBbewegung erfolgt in
einer wiegenden Abrollbewe-
gung direkt in der SchweiBung.
Dadurch ist die maximale Am-
plitude immer in der Mitte der
SchweiBflache und die Leistung
kann punktgenau eingebracht
werden.

Mit PowerWheel kénnen zurzeit
Kupferleitungen bis 160 mm?
und  Aluminiumleitungen  bis
200-mm?-Querschnitt  zuver-
lassig und prozesssicher ge-
schweif3t werden. Eine Schwei-
Bung einer 120-mm?-Alumini-
umleitung ist beispielsweise nur
22 mm breit. Das ist weltweit
einzigartig.

Hohere Krafte und
Leistungen direkter einleiten

Durch die vollig neuartige
Bauweise der Sonotrode und
die wiegende SchweiBbewe-
gung kdnnen mit bis zu 10 kN
SchweiBdruck wesentlich hohe-
re Krafte und mit bis zu 13 kW
Leistung wesentlich mehr Ener-
gie in die SchweiBung einge-
leitet werden. Gerade beim
SchweiBen von Terminals las-

Weltweit einzigartig: Eine SchweiBung einer 120-mmz-Aluminiumlei-
tung ist beispielsweise nur 22 mm breit.

sen sich durch das neue Ver-
fahren viel héhere Festigkeiten
erreichen. Beim VerschweiB3en
von Litzen und Seilen dagegen
kénnen die Knoten schmaler
und hoher gestaltet werden,
ohne an Festigkeit einzubiiBen.
Erste Anwender berichten von
bis zu 30 Prozent schmaleren
Knoten bei gleicher oder hohe-
rer Festigkeit. Mit den schma-
leren  SchweiBknoten  sind
enorme Material- und Platzein-
sparungen bei Kontakten und
Terminals mdglich. Darliber
hinaus kann die Isolierung der
Verbindungen einfacher gestal-
tet werden. Diese Vorteile ha-
ben bereits das Interesse von
Automobilherstellern geweckt.

Einzigartig ist die Zugédng-

lichkeit zur SchweiBzone mit
100 mm und mehr. Weil durch
die offene Bauweise die Zu-
gédnglichkeit auBerdem von
allen vier Seiten moglich ist,
sind Anwender deutlich flexibler
in der Zufiihrung von Leitun-
gen und Kontaktteilen sowie
in der Einbindung des neuen
Schweif3verfahrens in den ge-
samten Fertigungsprozess. Die
+PowerWheel“-Basismaschine
von Telsonic leistet 6,5 kW und
kann nachtréglich jederzeit auf
13 kW aufgeristet werden.

Information: Telsonic GmbH ¢
GundstraBe 15 = D-91056 Er-
langen * Tel.: +49/9131/687 89-
0 * Fax: +49/9131/687 89-77 »
E-Mail: info @telsonic.de
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TRANSSTEEL EN 1090 KONFORMITATSPAKET

/ Das von Fronius initiierte Standardschweiffverfahren nach
EN ISO 15612 ermoglicht Thnen konformes arbeiten fiir die

EXC 1 + EXC 2. TransSteel 3500/5000 steht somit fiir die kosten-
giinstige Losung zur legitimierten EN 1090 Konformitit. Mit Steel
Transfer Technology ausgestattet, bietet das digital geregelte MIG/
MAG-Schweifssystem optimale Stahl-Schweifkennlinien. Machen

\Froniusg

GRENZEN VERSCHIEBEN

Sie sich bereit fiir perfektes Stahlschweiffen! Mehr dazu?
Gerne: www.fronius.at
%
KONFORMITAT:
; PAKET
/ Eronius International GmbH [/ Vertrieh Osterreich [ Froniusplatz 1/ 4600 Wels [ Tel: +43 (7242) 2413100 ) Fax: +43 (7242) 241953490
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