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Ausdrehwerkzeug mit integrierter
ER-Schnittstelle senkt Werkzeugkosten

Bild 1:
Spannmutter fiir
ER-Schnittstelle.
Einfach auf
vorhandene
Spannmittel
aufgeschraubt,
bilden Werkzeug
und Spannkonus
eine Einheit. Die
so entstandene
Verbindung aus
Konus- und
Plananlage ist
sehr steif und
verspricht hohe
Prazision

Als Weltneuheit prasentiert die
Swiss Tool Systems AG das
Ausspindelwerkzeug EcoLine,
das direkt auf ein ER-Spannzan-
genfutter adaptiert werden kann.
Anwender senken so ihre Werk-
zeugkosten, weil sie sich damit
eine Grundaufnahme sowie Ver-
langerungen und Reduzierungen
sparen kénnen. Das neu entwi-
ckelte Spannkonzept mit Konus
und Planverspannung verspricht
hervorragende Rundlaufgenau-
igkeit, Steifigkeit und besonders
hohe Haltekréfte, so der Schwei-
zer Hersteller. Spannzangenfutter
mit ER-Schnittstelle (DIN 6499)
sind in mechanischen Werkstat-
ten weltweit verbreitet.

,Durch die neue, auf der ER-
Schnittstelle (DIN 6499) basieren-
de Verbindung haben Anwender
beim Ausspindeln eine steife
Lésung, die vom Spannprin-

zip vergleichbar mit einer HSK
Schnittstelle ist”, betont Peter
Heinemann, Technischer Leiter
der Swiss Tool Systems AG. Die
neuen Ausdrehwerkzeuge EcolLi-
ne, die der Schweizer Prézisions-
werkzeughersteller entwickelt hat,
lassen sich mit der ER-Schnitt-
stelle direkt auf ein Standard-
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Spannzangenfutter spannen, wie
es weltweit verwendet wird. Das
Monoblock System besteht aus
einem Ausdrehwerkzeug mit inte-
griertem Konus und wird mittels
Spannmutter einfach auf vorhan-
dene Spannmittel aufgeschraubt.
Werkzeug und Spannkonus
bilden eine Einheit. Die so ent-
standene Verbindung aus Konus-
und Plananlage ist sehr steif und
verspricht hohe Prazision.

Stabile Verbindung

Zusatzliche Spannelemente

wie Spannzangen werden nicht
bendtigt. Die Spannbereiche

des ER-Systems konnten erheb-
lich erweitert werden, weil die
Spannmutter in die Kupplung
integriert ist. So ist flr die Spann-
gréBe ER40 das Ausspindel-

Bild 2:

Die neuen Ausdrehwerkzeuge EcoLine lassen sich
mit der ER-Schnittstelle direkt auf ein Standard-

Spannzangenfutter spannen

(Werkbilder: Swiss Tool Systems AG, CH-Biirglen)

werkzeug Vario-Head einsetzbar,
mit dem sich Bohrungen von

@ 8 - 152 mm bearbeiten lassen.
Neben der héheren Genauigkeit
profitieren Anwender von einem
deutlichen Kostenvorteil, weil sie
sich die Grundaufnahme ebenso
einsparen kénnen wie Verlan-
gerungen und Reduzierungen.
+Wenn man die groBe Verbreitung
der ER-Schnittstelle betrachtet,
die in Unternehmen weltweit vor-
handen ist, kann der eingesparte
Betrag schnell sehr bedeutend
werden®, bekraftigt Heinemann.
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