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Bild:

Die neue Elektro-Linette wird durch einen
serienméfigen Servomotor angetrieben,
der die Spannkraft selbsthemmend aufbaut
(Werkbild: Réhm GmbH, Sontheim/Brenz)

Sicheres Schleifen langer

Werkstucke

Eine neue Elektro-Liinette, die in Dreh- und Schieifmaschinen auch
nachgeriistet werden kann, wird von einem Servomotor angetrieben
und arbeitet véllig ohne Hydraulik. Modernste Regelungstechnik sorgt
in Kombination mit praziser Mechanik fiir einen energiesparenden
Einsatz, der sich liber die Maschinensteuerung anwenderfreundlich

bedienen lasst.

Auf dem konsequenten Weg zu
einer hydraulikfreien Maschine
hat R6hm eine weitere Liicke
geschlossen. Deren neue Elektro-
Lunette wird durch einen serien-
maBigen Servomotor angetrieben,
der die Spannkraft selbsthem-
mend aufbaut. Damit lassen sich
lange Werkstlicke wie Wellen,
Achsen oder Spindeln in Dreh-
oder Schleifmaschinen sicher ab-
stltzen und spannen. Auch fiir die
Bearbeitung von Stirnseiten oder
wenn aus anderen Griinden keine
Zentrierspitze eingesetzt werden
kann, nimmt die in C-Form ge-
staltete Liinette Werkstlicke mit
einem Durchmesser von 15 bis
170 mm auf,

Der elektrische Antrieb, der Gber
den mittigen auf die beiden auBe-
ren Spannarme wirkt, verfiigt iber
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eine Spannkraftsicherung mittels
Energiespeicher. Eine Kraft- und
Huberkennung durch Sensoren
Uberwacht die Offnungs- und
Spannvorgénge. Dabei wird die
Paosition, in der die Spannarme
das Werkstlick berlihren, als
Ausgangspunkt zur Steuerung
flir das Federpaket benutzt,

Das Federpaket wird (ber einen
fest vorgegebenen Weg auf die
gewlnschte Spannkraft vorge-
spannt und fungiert dabei auch
als Kraftspeicher. Die in bewahrter
Art Uber klassische Kurvenschei-
ben geflihrte Bewegung der
auBeren Spannarme wird Uber
den mittigen Spannarm betétigt,
indem die rotierende, elektrische
Antriebsenergie mittels einer
Rollenspindel in eine axiale Line-
arbewegung umgewandelt wird.

Dieser Vorgang lauft hochprézise,
prozesssicher und wiederholge-
nau ab. Alle Funktionen lassen
sich in die Maschinensteuerung
einbinden.

Die Neuentwicklung bietet somit
eine hochinteressante Alternative
zu hydraulisch oder pneumatisch
betétigten Produkten.

Auf dem Weg zur
hydraulikfreien Maschine
Die neue Elektro-Llinette ist Be-
standteil des zukunftsweisenden
Programms ,,e-QUIPMENT by
ROHM®. Unter dieser Bezeich-
nung werden von Réhm energie-
sparende Produkte entwickelt, die
bereits heute eine hydraulikfreie
Werkzeugmaschine moglich ma-
chen. Die Komponenten zeichnen
sich unter anderem dadurch aus,
dass Energie nur dann abgerufen
wird, wenn sie wirklich benétigt
wird. 2010 wurde das Unterneh-
men flr die Entwicklung eines
Elektrospannkopfes mit einem
Innovationspreis ausgezeichnet.
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