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Wertschopfungsnetzen Saule der Wirtschaft steht ein Milliardenmarkt.”
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MaBgeschneiderte Spannlésungen
sorgen fiir hohe Flexibilitat

Mit maBgeschneiderten Spannlésungen wird bei der Dreh- und Frasbearbeitung
von Turboladern, SchlieBzylindern oder Leuchtenaufnahmen die gewiinschte
Flexibilitat und Produktivitét erreicht. Pneumatisch betdtigte Kraftspannfutter lassen
sich fein dosieren und spannen verformungsfrei.

DAMIANO CASAFINA

enn es um Priizision beim Drehen
und Frisen geht, ist die Werder AG
im schweizerischen Veltheim ein

geschitzter Partner. Fiir grofRere Flexibilitit
bei speziellen Bestellungen sorgt seit Kurzem
ein Chiron-Bearbeitungszentrum FZ 15 Ma-
gnum mit angebauter Flexcell Uno. Es fertigt
beispielsweise im Dreischichtbetrieb prizise
Lager aus Sondermessing fiir die Turbolader

Damiano Casafina ist stellvertretender Geschiifts-
fiihrer der Rohm Spanntechnik AG, 3360 Herzogen-
buchsee (Schweiz), Tel. (00 41-62) 9 56 30-20, Fax
(00 41-62) 956 30-29, roechmch@roehm. biz
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grofler Dieselmotoren. In einer anderen An-
wendung werden SchlieRzylinder fiir kom-
plexe Fiinf-Seiten-Fris- und -Bohroperatio-
nen gespannt. Dort fordern die Kunden sehr
kurze Lieferfristen fiir alle Bestellungen in
Losgrofien von zwei bis 1500 Teilen, Flexi-
bilitat ist also gefragt. Und schlieflich ferti-
gen die Dreh- und Friisexperten aus dem
Aargau intelligent konstruierte Aufnahmen
aus Aluminium fiir ein neuartiges LED-
i.cucl1te11sysl'e|11. Fiir das Spannen der Werk-
stiicke empfahl der Maschinenbauer Chiron
die Experten von Rohm. Schnell wurde klar,

dass nur eine maBigeschneiderte Losung die
geforderte Flexibilitit bringen wiirde. Die
passende Losung resultiert schlieflich aus
einer Kombination eines Standardspannmit-
tels mit einigen besonderen Spezifikationen.

Integrierte Verrohrung
fiir gedlte Sperrluft

Heute werden die Werkstiicke fiir die Ferti-
gung von SchlieBzylindern von pneumatisch
betitigten Zentrischspannern KZS-P 160
gespannt, die eine Fiinf-Seiten-Bearbeitung
ermoglichen. Die Grundbacken mit Spitz-

~ Bild 1: Das Ferti-
gungszentrum von
Chiron mit Roboter
ermoglicht im
Zusammenspiel mit
der Spanntechnik
mannlose Geister-
. schichten.

Bild: Réhm



Bild 2: Beim Zent-
rischspanner KZS-P fahren
die Grundbacken mit Spitzverzahnung

und Kreuzversatz-Schnittstelle einen Hub von 3,2 mm und
erlauben das Aufsetzen der vorhandenen Spannbacken.

verzahnung und Kreuzversatz-Schnittstelle
fahren einen Hub von 3,2 mm und erlauben
das Aufsetzen der bei Werder vorhandenen
Spannbacken. Zusiitzlich ist ein Anschluss
fiar geolte Sperrluft mit Verrohrung im Kér-
per des Spannelements angebracht worden.
Uber eine Anschlussplatte wird das Spann-
futter auf dem maschinenseitigen Rundtisch
aufgenommen und fixiert sowie mit der
Pneumatikzufiihrung verbunden.

Fiir die Fertigung der Axialgleitlager aus
Sondermessing und der Leuchtenaufnahmen
aus Aluminium setzt Werder ein pneuma-
tisch betatigtes Prizisions-Kraftspannfutter
vom Typ PKF 150 ein, das ebenfalls fiir die
Anforderungen modifiziert worden ist. Das

Futter spannt nicht nur mit hoher Genauig-
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Bild 3: Pneumatisch betatigte PKF-Prazisionsfutter sorgen fiir Flexibilitat. Das
hauptzeitparallele Beladen und Entnehmen erfolgt von der ausgeschwenkten
Tischseite.

keit, die Spannkraft Lisst sich auch sehr fein
dosieren, sodass diinne oder leicht verform-
bare Werkstiicke verformungsfrei und sicher
fiir die Bearbeitung fixiert werden konnen.
Des Weiteren sorgt auch dort ein Anschluss
mit Verrohrung im Korper des Spannele-
ments fiir die Durchleitung von gedlter
Sperrluft und ermdéglicht das Spannen und
Losen. Die Adapterplatte ist so ausgelegt,
dass sie auch fiir das grofiere Prizisions-
Kraftspannfutter PKF 160 passt.

Effektives Zusammenspiel
der einzelnen Produktionselemente

Von jedem Spannfuttertyp hat Werder vier
Sttick erhalten. Auf dem Friszentrum sind

je Werkstiick zwei mal zwei Spannfutter auf

einem Schwenktisch eingerichtet, Wihrend
auf zweien die nétigen Fris- und Bohrope-
rationen fiir das Axialgleitlager automatisch
ablaufen, werden auf den beiden anderen
hauptzeitparallel die komplett bearbeiteten
Teile entnommen, die halb fertigen Werk-
stiicke fiir die Bearbeitung der Riickseite
gewendet sowie neue Rohteile fiir die Bear-
beitung vorbereitet. Das erledigt ¢in Fanuc-
Roboter ebenfalls automatisch.

Nachdem der Tisch ausgeschwenkt ist
und zwei bearbeitete Werkstiicke zugiinglich
macht, bldst der Roboter das Werkstiick zu-
néichst frei von Spianen, bevor es vom Spann-
futter freigegeben wird. Nun wird das Teil
entnommen und das Spannfutter selber
durch Abblasen von eventuellen Spinen be-
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freit. Vorderseitig bearbeitete
Werkstiicke werden gewendet
.und erneut auf dem Futter ge-
spannt, Der Roboter legt fertig
bearbeitete Teile auf der dafiir
bereitgestellten Palette ab und
holt sich einen neuen Rohling.
Sind auf der Werkstiickpalette
alle Plitze belegt, schiebt der Ro-
boter sie in ein Paternosterlager
und zieht eine weitere Palette mit
Rohteilen und leeren Ablageplit-
zen heraus, Vor allem die Zuver-
lissigkeit, mit der auch die
Spannfutter arbeiten, erméglicht
es Werder, mannlos zu produzie-
ren und so die Liefertermine bei
grofien Stiickzahlen einzuhalten.
Das wird vor allem bei der
Bearbeitung der Leuchtenauf-
nahmen aus Aluminium deut-
lich. Die Luxlight-LED-Lampen
und -Leuchten sind aufgrund
ihres geringen Stromverbrauchs,
ihrer langen Lebensdauer und
ihrer grofien Leuchtkraft sehr
gefragt. Das fithrt dann schon zu
Bestellungen in Losgrofien von
2500 Stiick und mehr, die zeitnah
geliefert werden miissen. Da es
sich hiufig um Ausstattungen fiir
grofie Bauprojekte wie Einkaufs-
zentren, Lagerhallen oder Auto-
hiuser handelt, werden die Men-
gen- und Terminanforderungen
verstindlich.

Filigranes Prazisionsspannen
mit sicherem Griff

Das Innovative neben der LED-
Technik ist die Leuchtenaufnah-
me mit einem Anschlusssystem,
das das einfache Auswechseln
der Leuchten ermdéglicht, Dafiir
miissen Frisungen fiir die Auf-
nahme in den Aluminiumring
eingebracht und entgratet wer-
den. Um das zu bewerkstelligen,
spannen die PKF-Prizisions-
Kraftspannfutter von Réhm sehr
filigran und dennoch sicher und
genau, Je Werkstiick werden zwei
gegeniiberliegende Aussparun-
gen in die Ringwand gefrist, An-
schlielend wird mit einer Biirste
entgratet. Dabei darf sich der
diinne Aluminiumring nicht ver-
formen,

Die Automatisierung des ge-
samten Prozesses wird gerade
vorbereitet, der bei Bedarf in Zu-

werden.

i

Bild 4: Bei der LED-Leuchte muss in die Aufnahme eine Nut gefrast
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kunft auch mannlos ablaufen
soll. Das Projekt verdeutlicht die
Kompetenz der Werder-Fein-
werktechnik, denn mit der zu

verldssigen Fertigung war es
nicht getan. Die Aargauer haben
das Bauteil nach ersten Kunden-
gesprachen zunichst konstruiert,
Ein Idealfall, denn so konnte das
Werkstiick auch unter Fertigung-
saspekten gestaltet werden. Das

= vereinfacht spiter die Herstel-
lung und der Kunde spiirt das an

geringeren Kosten. MM
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