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Schleifbereich
500 x
1000/1500

Wichtigste Merkmale:  GroBe Modellvielfalt:
m Digital-Display Schleifbereich

B Zyklenautomatik ® von 200 x 400 mm

B gutomat. Schleifscheiben- ® bis 900 x 3000 mm
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Vollautomatisches
Profilschleifzentrum mit
schwenkbarem Schleifkopf

Amada Machine Tools zeigte auf der Grindtec das aktuelle Profilschleif-  werden, sorgen flr samtweiche
zentrum DV7M Universal fiir optisches Profilschleifen im Hochpréizi-  Verfahrwege ohne jegliche Stick-
sionsbereich. Mit einem Maschinenbett aus Mineralguss, hydrosta-  Slip Effekte.

tischen Fiihrungen, einem automatisch schwenkbaren Schleifkopf

sowie kameraiiberwachten Prozessschritten erzielen Anwender Er-  Hubschlitten auf Nanometer

gebnisse im Grenzbereich der Oberflachengiite. genau positionieren

,Diese Hochleistungs-Profil- ne pradestiniert”, bekréftigt der Der Hubschlitten ist hydrostatisch
schleifmaschine bietet eine noch Produktmanager. Ein massives gefuhrt und wird von einem Line-
breitere Palette an Anwendungen Maschinenbett aus Mineralguss armotor angetrieben. Ein integrier-
und arbeitet noch universeller sorgt flir gréBtmogliche Ruhe bei tes, direktes Linearmesssystem
und produktiver als je zuvor", gleichzeitig kompakten Abmes- liberwacht die Positionierung,
verspricht Guido Mayer von sungen. Es baut Schwingungen die auf 0,0001 mm genau ein-
Amada Machine Tools Europe. dauerhaft deutlich schneller ab gegeben werden kann. Mit einer
,Vor allem flr die Bearbeitung als andere Konstruktionen. programmierbaren Hublange von
von Form- und Abwalzfraser mit Damit direkt verbundene hydro- Null bis 110 mm und einer Hubge-
logarithmischem Hinterschliff und statische Flihrungen in flnf schwindigkeit zwischen zehn und
von Profilwendeplatten im Tief- Arbeitsachsen, die von einer 300 Hiiben pro Minute kénnen
schleifverfahren ist diese Maschi- zentralen Einheit mit Ol versorgt Anwender ein breites Spektrum
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Bild 1:

Amada Machine Tools zeigte auf der
Grindtec die optische Profifschieifmaschine
DV7M mit dem patentiertem Schieifprinzip
der Schweizer Spezialisten Doebelj
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an Werksttcken hochgenau
bearbeiten.

Eine weitere Besonderheit der
Universalmaschine ist das
patentierte Schleifprinzip des
Schweizer Spezialisten Doebeli,
der 2009 in die Amada integriert
wurde. Hierbei kann der Schleif-
kopf wéahrend der Bearbeitung
um +/- 45° geschwenkt werden.
Uber die im Schieifkopf einge-
bauten CNC-gesteuerten A- und
B-Achsen koénnen, im Zusam-
menspiel mit der C-Achse, jegli-
che Profilformen auf allen Seiten
mit frei einstellbaren Winkeln
geschliffen werden. Dabei ist
auch der Schleifkopf hydrosta-
tisch geftihrt und lasst sich durch
einen Linearmotor im Nanome-
terbereich positionieren.

Mit Digitalkamera
vollautomatisch ltiberwacht

Alle Schleifprozesse werden
uberwacht von einer digitalen
CCD-Videokamera, die (iber ein
numerisches Zoom den Schleif-
bereich zwischen flnffach und

Bild 2:

Alle Schieifprozesse werden (iberwacht von einer digitalen CCD-Videokamera, die Uber ein

300-fach vergroBern kann. So
werden Zeichnungsdaten und
Werkstlickoberflache mit hoher
Messgenauigkeit automatisch
verglichen und der Schleifpro-
zess kann entsprechend voll-
automatisch gesteuert werden.
Durch die Kombination der ein-
zelnen Komponenten reduzieren
sich die Schleifzeiten und als
Ergebnis entstehen Oberflachen
in sehr hoher Gute. Weitere
Optionen wie automatischer
Werkzeug- oder Schleifschei-
benwechsel ermoglichen die
automatisierte Bearbeitung.

Die Profilschleifmaschine eignet
sich so ideal fur voll- oder
halbautomatisches Schleifen
von Flachformwerkzeugen,
Formwendeplatten und seg-
mentierten Schneideplatten mit
oder ohne allseitigen Freiwinkel.
Ebenso lassen sich Stempel,
Matrizensegmente und Rund-
formwerkzeuge aus Hartme-
tall, Cermet, gehértetem Stahl
oder anderen Werkstoffen wie
Kupfer, Graphit oder Keramik
bearbeiten.

numerisches Zoom den Schleifbereich zwischen funffach und 300-fach vergréBern kann
(Werkbilder: Amada Machine Tools Europe GmbH, Haan)
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