konradin

mediengruppe

18] \ = :

= ; g 4

S \ "

= \

E \

= ﬁ Olaf SiiBmann
2 \ Geschéftsfihrer
= ' : Kom petenz CMZ Deutschland GmbH

in der spanenden Fertigung &

SAMAG

GROUP

MASCHINEN WERKZEUGE SOFTWARE

Design generiert Universell einsetz- 5-Achs-BAZ mit il Kotomatist
optischen und funk-  bare CBN-Schneid- Parallelkinematik wsemasne
. . rungstechnik
tionalen Mehrwert stoffe programmieren

> > >




PROMOTION
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Wenn Werkstiickspannmittel nur noch bei Bewegung Energie benétigen

Innovative Spannsysteme

sorgen fur hohe Effizienz

Autor: Jirgen Forster, Prokurist und Vertriebsleiter, AMF GmbH & Co. KG

Je kleiner die Stiickzahlen bei der Bearbeitung von Werkstiicken sind
und je vielfaltiger das Teilespektrum des Fertigers ist, desto groRer sind
die Anforderungen an die Spanntechnik. Sie muss ihr ganzes Wertschép-
fungspotenzial bei der Verkiirzung der Riistzeiten realisieren. AuRerdem
mussen immer mehr Prozessschritte, die dem Spannvorgang vor- und
nachgelagert sind, mit betrachtet werden.

Als innovativer Vollsortimenter versteht es
der familiengefithrte Mittelstindler Andre-
as Maier GmbH & Co. KG (AMF), das gesam-
te Themenspektrum in der Werkstlick-
Spanntechnik abzudecken, Trends zu erspii-
ren und neue Standards zu setzen.,

Dabei werden die Herausforderungen fiir
die spanende Bearbeitung von Teilen in der
Zukunft immer groer: Neben Automatisie-
rung, Durchgangigkeit und Projektlosungen
mussen Themen wie Energieeffizienz, Pro-
zess- und Arbeitssicherheit sowie After-
sales Service mit einbezogen werden. Hier
gilt es mit Innovationen auf die standig
wachsenden Marktanforderungen zu rea-
gieren,

Mithilfe von leistungsfdhigen Bearbei-
tungszentren lassen sich heute Werkstiicke
in unglaublicher Geschwindigkeit und Viel-
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seitigkeit komplett bearbeiten. Je kleiner da-
bei die Stiickzahlen sind und je vielfaltiger
das Teilespektrum des Fertigers ist, desto
grofer sind die Anforderungen an die Werk-
stuckspanntechnik. Sie muss ihr ganzes
Wertschopfungspotenzial bei der Verkiir-
zung der Riistzeiten realisieren.

Technische Innovationen werden aber in
der Werkstiickspanntechnik der Zukunft al-
leine nicht mehr ausreichen. Komplexe An-
forderungen der Kunden erfordern einen
360°-Panoramablick auf den gesamten Fer-
tigungsprozess eines Bauteils. Vor allem die
Automatisierung ist eines der groBen The-
men, die Produktivitat und Wertschopfung
erhoht. Fir die Spanntechnikexperten be-
deutet dies, Prozessschritte, die dem Spann-
vorgang vor- und nachgelagert sind, mit zu
betrachten,

Magnetspanntechnik unterstitzt zusammen mit Null-
punkt-Spannsystemen die Fertigungsautomatisierung

Das Vakuum-Spannsystem ldsst sich zusammen mit
dem Nullpunktspannsystem Zero-Point von AMF fiir
noch rationelleres Wechseln der Platte kombinieren

Automatisierung ist das Top-Thema

So lassen sich beispielsweise mit einem Be-
ladesystem von AMF einzelne Werkstiicke
genauso wie komplette Vorrichtungen voll-
automatisch wechseln. Ein einfacher Robo-
ter, der der Bearbeitungsmaschine in einer
autarken Zelle beigestellt wird, greift sich die
Werksticke von einem Palettensystem und
platziert sie exakt auf dem Maschinentisch.
Gespannt wird das Werkstiick mit einer
ebenfalls automatischen Spannvorrichtung
Dach nicht nur das Werkstiick wird in die-
sem Fall automatisiert eingelegt. Der Robo-
ter greift sich aus dem Regal auch bereit-
gestellte andere Paletten, auf denen Spann-
vorrichtungen mit Einzelwerkstlicken vor-
montiert sind und bringt sie auf den Maschi-
nentisch. Fiir Anwender ist es wichtig, dass
hier keine Schnittstellenproblematik ent-



steht mit getrennten Ansprechpartnern fir
Hardware beziehungsweise Spanntechnik
einerseits und Robotik beziehungsweise
Steuerungssoftware andererseits. Wenn ein
Anbieter hier vollverantwortlich arbeitet, er-
hoht sich die Kundenzufriedenheit deutlich.
Als einheitliche mechanische Schnittstelle
dient beispielsweise das Nullpunktspann-
system , Zero-Point”von AMF, Die Entwickler
achteten dabei auf geringe Einbautiefe, da-
mit die Spannmodule sehr flach bauen, So
kann die Grundplatte ebenfalls sehr diinn
gehalten werden und der Aufbau auf dem
Maschinentisch lasst nach oben viel Platz,
was sowohl dem Bewegungsspielraum des
Roboters als auch dem Arbeitsraum in der
Maschine zugute kommt. Auf die Grund-
platte kdnnen dann weitere, die Automati-
sierung unterstitzende Elemente gesetzt
werden. So bietet AMF beispielsweise Mag-

umfassende Spanntechnik-Lésungen, son-
dern auch einen einzigen Ansprechpartner,
der das Gesamtprojekt verantwortet. Damit
wollen die OEM ebenfalls die Schnittstellen-
problematik reduzieren.

Beherrschende Themen rund um den Ma-
schinenbau sind seit einiger Zeit auch Ener-
gieeffizienz und Nachhaltigkeit. In keinem
Feld steckt derzeit soviel Dynamik wie in der
Energieeffizienz. Dabei kommen immer of-
ter Werkstiickspannmittel und -systeme
zum Einsatz, die nur dann Energie benoti-
gen, wenn tatsachlich eine Bewegung erfor-
derlich ist. AMF bietet hierzu innovative Pro-
dukte wie beispielsweise das neue, energie-
effiziente und umweltfreundliche Hydrau-
likaggregat, das heute schon die Anforde-
rungen erfllt, die erst 2017 gefordert wer-
den. Dieses Aggregat liefert genau dann
die entsprechende Leistung,

Mit einem Beladesystem von AMF lassen sich einzelne Werkst(icke genauso wie komplette
Vorrichtungen vollautomatisch wechseln

netspannplatten oder Vakuumspannplat-
ten an. Damit lassen sich deformationskriti-
sche oder sogar Holz- und Kunststoffteile si-
cher fiir die Bearbeitung spannen. Das Vaku-
um-Spannsystem lasst sich zusammen mit
dem Nullpunktspannsystem Zero-Point fiir
noch rationelleres Wechseln der Platte kom-
binieren. Richtet der Roboter wahrend der
Bearbeitungszeit von Werkstiicken darliber
hinaus an einem Riistplatz zusatzliche Palet-
ten vor, ist die Automatisierung komplett
und die vollautomatische Bearbeitung von
Losgrofe 1 wird rationell und wirtschaftlich.

Projektgeschaft nimmt zu

tinen Trend erkennt AMF mit dem Anstei-
gen des Projektgeschafts. So verlangen gro-
fere Unternehmen wie beispielsweise Auto-
mobilhersteller immer haufiger nicht nur

wenn diese benotigt wird. Der Energiever-
brauch liegt somit so niedrig wie moglich.

Pneumatische Systeme unter 5 bar
Eine Alternative zu hydraulischen Systemen
bieten auch pneumatische Spannsysteme,
Erkennbarist hierein Trend zu Systemen, die
mit nurnoch 5 bar Luftdruck auskommen. In
den USA ist das hdufig schon Standard und
Vorschrift. Hier gilt es kiinftig, den Spagat
zwischen groflen Einzugs- sowie Haltekraf-
ten und geringem Offnungsdruck zu meis-
tern. Die neuen Einbau-Spannmodule K10.3
und K20.3 von AMF spannen mit groRen Hal-
tekraften bis 55 kN und benétigen trotzdem
nur 4,5 bar Offnungsdruck.

Kunden verlangen zunehmend auch ei-
nen leistungsfahigem After-sales Service.
Dazu gehoren schnell reagierende Aufen-

dienstmitarbeiter sowie auch Monteure, die
vor Ort auch die tiefer gehenden Fragen be-
antworten kénnen. Dariiber hinaus sorgen
Wartungsvertrige, hinter denen eine leis-
tungsfihige Mannschaft steht, fir Sicher-
heit und lange Lebenszeitén der Maschinen
beim Kunden. Auch das ist ein wichtiger Bei-
trag zu mehr Nachhaltigkeit.

Innovationen zu marktfahigen Preisen

Bei all dem Entwicklungs- und Innovations-
druck missen Neuentwicklungen zu Preisen
angeboten werden, die am Markt akzeptiert
werden. Gerade was die Energjeeffizienz be-
trifft, lassen sich lange Amortisationszeiten
nach wie vor nicht durchsetzen, Insbesonde-
re bei immer kiirzeren Zyklen der zu fertigen-

Die Vakuum-Spanntechnik von AMF ermog-
licht eine verzugs- und schwingungsfreie
Flinf-Seiten-Bearbeitung von vorwiegend
dunnwandigen, nicht magnetischen Teilen
bei nur einer Aufspannung

den Produkte und immer haufigeren und
schnelleren Produktwechseln mussen sich
Investitionen in die Produktionsmittel
schnell rentieren. Fir die Hersteller von
Spannmitteln bedeutet dies, dass sie nicht
nur schnell sein miissen, sondern dass sie ih-
re Forschungs- und Entwicklungsprozesse
genauso schlank halten mussen wie die Fer-
tigung. Das kommt Vollsortimentern zugu-
te, die auf eine breite Basis an modularen
Standardelementen zuriickgreifen kénnen,
aus denen immer wieder neue, verbesserte
Losungen entstehen. AMF verfiigt dartiber
hinaus (iber ein Hightech-Bearbeitungszen-
trum fiir den Musterbau. Dies ist ein streng
abgeschirmter Bereich, in dem Produkte von
morgen entwickelt und auf ihre Leistungs-
fahigkeit getestet werden, So lassen sich in-
novative Losungen erstellen, die im tagli-
chen Praxiseinsatz von Anfang an bestehen
konnen.

AMF GmbH & Co. KG
www.amf.de
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